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INTRODUCTION

Thank you for choosing the product of MSG Equipment.

The present user manual consists of the information on the application, equipment set, technical
specifications, as well as the rules for safe operation of the MS502M test bench.

Read carefully this manual before putting the MS502M test bench (hereinafter “the bench”) into
operation.

Due to the permanent improvements of the tester, the design and supply slip are subject to
modifications that are not included to the present user manual. Therefore, no claims can be made
regarding the data and illustrations in this User Manual.

1. APPLICATION

The MS502M bench is used for diagnostics of hydraulic power steering racks. The bench allows
simulating the operation of the unit on a vehicle. When diagnosing the steering rack on the bench,
such malfunctions as leakage of the unit, wear of sealing rings and housing, and wear or damage
to Teflon rings can be detected.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Dimensions (LxWxH), mm 1300x750x1700

Weight, kg 118

- three-phase electrical power supply

Power source .
- compressed air

Supply voltage, V 400

Power consumption, kW 1.5

Working pressure of pneumatic vise, bar from 6 to 10
Working fluid ATF DEXRON I
Working fluid tank capacity, | 22

Pressure control range, bar from 0 to 140
Maximum generated flow, |/ min 5.9
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3. EQUIPMENT SET

The equipment complete set includes:

Item name Number of
pcs
Test bench MS502M 1
Pneumatic vice MS522 1
Fitting Set MS5353-HPS 1
High pressure hose (HPS) L=1.1 m 2
1/4 nipple plug - 55500204 2
Bench legs 4
Oil filter SRO91C25R 1
Power outlet 400V / 16A 1
User Manual (card with QR code) 1

4. TEST BENCH DESCRIPTION

The bench consists of the following main elements (see Fig. 1):

1- Low-pressure hose;

2 - High-pressure hose;

3 - Flowmeter;

4 — Pressure regulator;

5 - Pressure gauge;

6 - Bench on/off button;

7 - Location of the protective automatic switch;
8 - "START" button (pressure buildup);

9 - "STOP" button (pressure release);

10 - Pneumatic vise;

11 - Fluid collection tray;

12 - Emergency stop button;

13 - Fluid reservoir with a fluid level indicator;
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14 - Fluid drain valve.

Figure 1. Main elements of the bench

5. APPROPRIATE USE

1. Use the test bench as intended only (see Section 1).

2. The bench is intended for indoor use at temperatures ranging from +10 to +40 °C and with
relative humidity not exceeding 75% without condensation.

3. Do not turn on the bench if there are any hydraulic system leaks or if the fluid reservoir does
not contain the required amount of operating fluid.

4. Operate the bench in a way that protects the environment and the natural resources of our
planet. Do not allow operating fluid to leak into the ground or sewage system.
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5. Use the "EMERGENCY STOP" button only when it is necessary to urgently shut off the bench.
6. Turn off the bench when it is not in use.
7. When working with the bench, it is prohibited to:

— Diagnose units with obvious mechanical faults.;
— Interfere with the operation of the bench in any way.

8. To prevent the damage and the failure of the bench, do not make any modifications in the
bench in your discretion. Any modifications can be effected by the official manufacturer only.
Should the bench have defects contact the manufacturer or a dealer.

9. In case of failures in the operation of the bench, stop further operation and contact the
manufacturer or sales representative.

& WARNING! The manufacturer is not responsible for any damage or injury to human health
resulting from non-compliance with the requirements of this user manual.

5.1. Safety guidelines

1. The test bench shall be operated by the workers qualified to work with certain types of
equipment and received appropriate training in the safe operation.

2. The workplace must be kept clean and well lit. Clutter and unlit areas of the workplace can lead
to accidents.

3. When working with the bench, personal protective equipment for eyes and hands must be used
- technical rubber gloves (nitrile gloves) and closed protective goggles. Avoid contact of the
operating fluid with exposed skin (in case of contact, wash with warm water and soap).

4, To ensure electrical and fire safety, it is FORBIDDEN to:
— Connect the bench to an electrical network with a faulty overload protection or one that lacks
such protection.
— Operate the bench in a faulty condition.
— Perform repairs or modifications to the bench independently.

5. It is forbidden to disconnect high-pressure hoses or remove quick-release couplings while the
bench is operating.

6. The use of damaged high-pressure hoses is prohibited.

5.2. Preparing the bench for operation

The bench is delivered packaged. Unpack the bench. After unpacking, ensure that the bench is
intact and free of any damage. If damage is found, contact the manufacturer or sales

representative before turning on the bench.
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The bench should be placed on a solid, level horizontal surface. If necessary, level the bench using
the adjustable feet. When installing and moving the bench, hold it exclusively by the base (frame).
Ensure a minimum clearance of 0.6 meters from the rear of the bench for servicing.

Before operating the bench, it is necessary to:

1) Fill with new ATF oil (see section 7.1).

& WARNING! To avoid malfunctions of the bench and the units being diagnosed, use only new
ATF oil.

2) Connect to a 400V electrical network using the socket provided with the bench, following the L1
L2 L3 N PE markings inside the socket when connecting to the power supply.

3) Turn on the automatic switch - voltage relay (see position 7 in Fig. 1).

& WARNING! The bench has a phase relay located next to the automatic switch. If the red
indicator on the phase relay lights up after connecting the bench to the 400V network, the bench
will not turn on. In this case, swap any two adjacent phases in the socket, e.g., L1and L2.

4) Connect the compressed air source to the MS522 vise.

6. STEERING RACK DIAGNOSTICS

The sequence of diagnostic operations on the bench is as follows:

1. Turn on the bench.
2. Secure the rack in the vise.

& WARNING! Be careful to avoid injuring your fingers.

3. Install limit tips or tie rods on the ends of the steering rack shaft.
4. Mount a suitable fitting on the rack.
5. Connect the high-pressure hoses to the rack as shown in Figure 2.

& WARNING! Strictly observe the connection of high and low pressure. Incorrect connection can
lead to sudden spontaneous rotation of the steering wheel shaft, causing injury.

6. Secure a tool for rotating the spool valve shaft (it is recommended to use universal locking
pliers).

7. Turn on the bench pump by pressing the START button.
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Figure 2. Connecting the steering rack to the bench:
1 - Low-pressure fitting; 2 - High-pressure fitting;
3 - High-pressure line; 4 - Low-pressure line.

8. Measure the pressure and fluid flow readings at different positions of the spool valve.
8.1. Move the rack shaft right/left by smoothly rotating the spool valve shaft to the stop.

8.2. Based on the readings of pressure gauge 4 and flowmeter 1 (see Fig. 1) and the criteria
outlined in Table 1, determine the condition of the steering rack.

9. Turn off the bench pump with the STOP button and switch off the bench.
10. Disconnect the bench from the rack.
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Table 2. Main indicators for diagnostics of steering rack

Steerl e Meter indication
ring r
teering racksha Leak Defect
position Flow Pressure
areste e,
. . ner h Minimum N N
without rotation of gene a';er: s u ° °
pinion shaft pump
All over operating Ir?5|g'n|f|f:ant Ir?5|g'n|f|f:ant
. indication indication
area when rotating . . No No
.. increase from increase from
pinion shaft . ..
maximum minimum
Maximum extreme MR,
. Minimum generated by the No No
position
pump
Wear out of valve
Maximum extreme No drop to No increase to gear. Damage 0
.. . . No Teflon ring of
position minimum maximum . A
hydraulic cylinder
piston
When supplying
pressure, _ _ No Failure of valve
spontaneous shaft gear *
rotation
In any position = = Yes Wear out of seals

* standard for particular power steering racks. For example, Alfa Romeo 145, Audi 80
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7. TEST BENCH MAINTENANCE

The bench is designed for long-term operation and does not have special maintenance
requirements. However, for maximum trouble-free operation, it is necessary to regularly monitor
its technical condition, namely:
« Is the engine operating normally (any unusual sounds, vibrations, etc.)?
+ Hydraulic system tightness (visual inspection);
+ Check the condition of the filter (filter element CRO91CI0R) every 6 months. Replace if
necessary.
+ Level and condition of the operating fluid. After diagnostics, a small amount of operating fluid
remains in the pump, so monitor the level of the operating fluid in the tank using level gauge 8
(Fig. 1). The level should not drop below 50% of the tank volume.

7.1. Replacement of the operating fluid

The condition of the operating fluid and the need for its replacement are assessed visually - by
its appearance. It should be clear, homogeneous, and free of sediment. In this case, the
replacement of the operating fluid and the hydraulic system filtering element (CR091C10R) of the
bench should be performed no less than once a year of operation.

A valve installed under the collecting tray is provided for draining the operating fluid. Refilling
the hydraulic system is done through the filling neck of the operating fluid tank (see Fig. 5).

Figure 3. Filter and filler neck (left to right)
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7.2. Cleaning and care

Soft cloths or rags should be used to clean the surface of the bench using neutral cleaning agents.
Do not use abrasives and solvents to avoid corrosion, malfunction or damage to the bench.

8. DISPOSAL

Equipment deemed unfit for use must be disposed of.

The equipment does not contain any chemical, biological, or radioactive elements that could
harm human health or the environment when proper storage and usage rules are followed.

Disposal of the equipment must comply with local, regional, and national laws and regulations.
Do not dispose of non-biodegradable materials (PVC, rubber, synthetic resins, petroleum
products, synthetic oils, etc.) in the environment. For the disposal of such materials, contact
companies specializing in the collection and disposal of industrial waste.

Copper and aluminum parts, considered non-ferrous metal waste, should be collected and sold.
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SALES DEPARTMENT

+38 067 290 75 50
+38 050 105 11 27
P00

E-mail: sales@msg.equipment
Website: msg.equipment

REPRESENTATIVE OFFICE IN POLAND
STS Sp. z 0.0.
ul. Familijna 27,
Warszawa 03-197

+48 833131970
+48 886 89 30 56
000
E-mail: sales@msg.equipment
Website: msg.equipment

TECHNICAL SUPPORT
+38 067 434 42 94

(GBI

E-mail: support@servicems.eu
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BCTYI

[Osakyemo Bam 3a Bu6ip npoaykuii TM MSG Equipment.

L IHCTpyKUis 3 ekcnayaTauil MiCTUTb BiAOMOCTI NPO NPU3HAYEHHS, KOMMNEKTALil, TeXHIUHI
XapaKTEPUCTUKM, A TAKOX NpaBunia 6e3neuyHoi ekcnayaTauil cTeHaa.

Mepea BUKOPUCTAHHAM cTeHAa MS502M (gani 3a TEKCTOM CTeH[]) YBaXXHO BMBUYITb L0 IHCTPYKLitO 3
ekcnnyarauii.

Y 3B'A3KY 3 MOCTINHUM MOMIMNWEHHAM CTeHAY B KOHCTPYKLi0, KOMMIEKTaLil0 MOXYTb 6yTi BHECeHi
3MiHU, AKi He Bigo6paxeHi B AaHiN IHCTPyKUil. TOMy WOAO AAHUX i PUCYHKIB L€l IHCTPYKLIi 3
ekcnnyarauii He MOXyTb 6yTU npea'aBneHi 6yab-aki npeTeHsil.

1. NIPU3HAYEHHA

CTeHa MS502M 3aCTOCOBYETLCA ANA AIarHOCTUKM PYNbOBMX PENOK 3 MigpaBaiuHUM NigcunoBavem.
CTeHp fa€e 3mMory iMiTyBaTu po60Ty arperaTy Ha aBTomo6ini. Mig yac AiarHoCTUKKN pynboBOT peiku
Ha CTEeHAI MOXXHA BUABUTU Taki HECMPABHOCTI, AK: MOPYLIEHHS repMeTUUYHOCTI arperaTy, 3HOWeEHHSA
YILiNbHIOBANBbHUX MAHXKET i KOPMYCY, 3HOWEHHSA abo NOLKOMKEHHS TedhNOHOBUX Kinewb.

2. TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

ra6aputu (OxLUxB), Mm 1300x750x1700

Bara, Kr 118

- TpuhasHa enekTpUUHa mepexa

[hKepeno XuBneHHA .
- CTUCHEHe NoBITpsA

Hanpyra »xusneHHs, B 400
MOTY)KHICTb CNOXUBAHHSA, KBT 1.5

Po6ounii TUCK NHEBMATUYHMX Newart, 6ap Big 6 Ao 10
Po6oua pignHa ATF DEXRON I
06'em 6aka po6oyOi pignHmM, n 22

[lianasoH perynioBaHHA TUCKY, 6ap Big 0 go 140
MaKcumanbHUiA CTBOPIOBAHUI MOTIK, N1/XB 5.9
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3. KOMIJIEKTALLIA

Y KOMNEKT NOCTaBKN BXOAUTD:

HalimeHyBaHHSA KinbKicTb, wr.

CteHa MS502M 1
NewaTa nHeBMaTUUHi MS522 1
Habip wryuepis MS5353-HPS 1
PykaB Bucokoro Tucky (PBT) L=1.1m 2
Hinenb WwWenaKopo3'eMHOro 3'eaHanHs (LLIP3) i3 BHYTPiWHIM Pi3b6neHHAM 5
1/4" - 55500204

Hixka cTenay 4
MacnsHumn dinbTp SR091C25R 1
Po3eTKa XnBneHHs 400 B / 16 A 1
IHCTpyKUia 3 ekcnnyaTauii (kapTka 3 QR kogom) 1

4. OMNMNC CTEHAA

CTeH[| CKNafaeTbCs 3 TaKNX OCHOBHMX enemeHTis (puc. 1):

1 - pyKaB HU3bKOTO TUCKY;

2 - pyKaB BMCOKOI0 TUCKY;

3 - BuTpaTomip;

4 — perynaTop TUCKY;

5 - MaHOMeTp;

6 — KHOMKA YBIMKHEHHSA [ BUMKHEHHSA CTEHAY;

7 - po3TallyBaHHSA 3aXNCHOro aBTOMATUYHOIO BUMUKAYa;
8 — KHOMKa "START" (HarHiTaHHA TUCKY);

9 - KHoMKa "STOP" (CKMAAaHHA TUCKY);

10 — NHEBMATUYHI NewaTa;

11 - BaHHa Ans 360py NponuBiB po6oyoi piagnHy;

12 - KHOMKa aBapiiHOro BUMKHEHHSA CTEHAY;

13 - 6aKk gns pobouoi piguHu, Ha 6aKy € iIHANKATOP PiBHSA PiaNHY;
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14 — KpaH Ans 3n11MBYy po6oyoi piAnHU.

PUCyHOK 1. OCHOBHi eneMeHTU cTeHay

5. BAKOPUCTAHH4A 3A MPU3HAYEHHAM

1. BUKOPUCTOBYITE CTEHA TiNbKM 32 NPAMUM NpusHadeHHam (aue. po3ain 1).

2. CTeH[ NpU3HAUYeHU ANA BUKOPUCTAHHS B NMPUMIlLEHHI 3a Temnepatypu Big +10 go +40 °C i
BiAHOCHOT BONOTOCTi MOBITPA He 6inblue 75 % 6e3 KoHAeHcawil Bonoru.

3. 3a60POHAETbCS BMWUKATU CTEHA Y pasi BUABMEHHA NOpYLIEHb repMeTUYHOCTI rifpaBniuHoi
cUCTeMM i 3a BiACYTHOCTI B 6aKy po60uoi piAnHN B HEOBXIAHIN KiNbKOCTi.

4. EKcnnyaTyWTe CTeHA TAaKUM UYMHOM, W06 3aXUCTUTWM HABKOMULWHE CcepefoBuLLe | NPUPOAHI
pecypcu Hawoi nnaHeTu. He gonyckanTe BUTIKaHHA po60oYol piguHy B 3eMio abo B KaHanisawito.
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5. BukopucToBYIMTE KHOMKY aBapinHOT 3ynuHKKU "EMERGENCY STOP" cTeHAa TinbKu 32 HEO6XIAHOCTI
EeKCTPEeHO 3HeCTPYMUTU CTeHS.

6. BUMnKanTe CTeHA, KLU0 NOro BUKOPUCTAHHA He nepeabayvaeTbes.
7. Mig vac po6oTtu 3i cteHgom 3ABOPOHAETHCA:

— NPOBOAUTY AiArHOCTUKY arperaTiB 3 HAABHICTIO ABHUX MEXaHIYHUX HECMPABHOCTEN;
— 6YAb-AKUM YUNHOM BTPYUYAETLCA B POBOTY CTEHAA.

8. LLL06 YHUKHYTU MOLIKOMKEHHA abo BMXOAY CTeHAA 3 nafy, He [OMNYCKAETbCA BHECEHHS 3MiH
CTeHZa Ha BnacHuWiW po3cyd. CTeHA He Moxe 6yTu 3MiHEeHMN 6yab-KUM, Kpim odilinHoro
BUPOBHMKA.

9. Y pasi BUHWKHEHHA 360iB y po6OTi cTeHAa Cig NMPUMNMHUTM NoAanblly NOro ekcnayarauito i
3BepPHYTUCA Ha NIANPUEMCTBO-BMPOBHUK a60 A0 TOProBOro NpeAcTaBHUKA.

& MOMNEPEKEHHA! BUpo6HUK He Hece BiANOBIAANbHOCTI 3a 6yAb-AKi 36MTKM a6o WwKoAy
3A0pOB'I0 NloAeH, OTPUMAHI BHACNIAOK HEAOTPUMAHHA BUMOT L€l IHCTPYKUT 3 eKcnnyaTauii.

5.1. IHCTpyKLUii 3 TeXHiIKK 6e3neku

1. lo po60TU Ha CTeHAi AOMYCKATLCA CnewianbHO HaBUYEHi 0cobu, SiKi OTpUManu nNpaso po6oTu
Ha CTeHAax NeBHWX TUMIB | NPOWLLNN IHCTPYKTAX 3 6€3NeYHMX NpUoMiB i METOAIB po6oTu.
2. Po6oue micue HeOb6XigHO YTPUMyBaTV YMCTUM i 3a6e3MeunTi Xopolle OCBIiTNeHHs. besnag i
HEeOCBITNEHi 30HN PO6OYOrO MiCLSA MOXYTb MPU3BECTYU 0 HELWACHUX BUNAAKIB.
3.Mig yac po60TK 3i cTeHAOM He06XiZHO BUKOPMCTOBYBATM 3aC06M iHANBIAYaNbHOT0 3aXNCTy oUen
i pYK - pyKaBUUKW ryMOBI TeXHiUHi (HITpMNOBI pyKaBUUKM), OKYNAPY 3aXNCHI 3aKpuUTi.
4, ina 3a6e3neyeHHs eneKTPUYHOI Ta NoxexHoi 6e3nekn 3ABOPOHAETbCA:
— MiAKIIYATU CTeHA 40 eNeKTPUUYHOI Mepexi, W0 MAE HeCcnpaBHUW 3aXMCT Bif CTPYMOBMX
nepeBaHTaXeHb abo He MA€E TAaKOr0 3aXUCTY;
— eKcnnyaTauis CTeHAA B HECMPABHOMY CTaHi;
— CaMOCTIViHO MPOBOAUTN PEMOHT i BHOCUTYN 3MiHM B KOHCTPYKLO CTEHAA.
5. 3a60poHAETbCA Nig 4Yac pob6oTM CTeHAa Bif'€AHYBATU pyKaBW BUCOKOTO TUCKY, 3HIMATU
WBWAKO3HIMHI WTYLEepw.
6. 3a60POHSAETHCS BUKOPUCTAHHS MOLIKOAKEHUX PYKABIB BUCOKOIO TUCKY.

5.2. liarotoBKa creHay Ao po6oTu

CTeHJ NOCTaBNIAETbCA YNaKoBaHUM. Micns po3nakyBaHHA HeO6XiAHO NepeKoHaTUCs B TOMY, LLO
CTeH LiNnni i He MA€E XXOLHMX NOLWKOMAKEHD. Y pa3i BUABNEHHS MOLWKOMAKEHb Nepes YBiIMKHEHHAM
o6naHaHHA, HeOH6XiAHO 3B'A3aTUCA i3 3aBOJOM BUPOBHMKOM a60 TOProBMM NPeACTABHUKOM.
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CTeHA BCTAHOBMIOETbCA HA MNigno3i 3 TBEpAOK PiBHOKW TOPM3OHTANbHOK MOBEpXHE, 3a
HeOo6XiAHOCTI BUPIBHAWTE MOJNIOXKEHHA CTeHAY LWOAO MNianorM 3a AOMOMOrOoK  HIKOK, WO
perynioTbca 3a BUCOTOW. Mig Yac BCTAHOBMEHHA Ta MepeMillleHHA CTeHay TpumanTe #oro
BUMK/TIOYHO 3a OCHOBY (pamy). Mif yac BCTaHOBNEHHA CTeHAy 3abe3neuTte MiHiManbHMii 3a30p 0.6 M
Bifl 334HbOT CTOPOHU CTEHAY ANS NOro 06CNYroByBaHHS.

Mepep ekcnayaTauieto cTeHaa HeobXigHo:

1) 3anuTtn HoBe mactuno ATF auB. po3gin 7.1.

& NMOMNEPEMKEHHSA! W06 yHMKHYTH 360iB Y po6OTi CTeHAy i arperaTis, W0 AiarHOCTYIOTbCH,
3anuBaiTe BUK/IIOYHO HOBe Macno ATF.

2) MigknounT enexTpuUHy mepexy 400B. [1na Lboro HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATU PO3ETKY, L0
noe B KOMMNMEKTI 3i CTEHAOM, ycepeauHi € mapkyBaHHs L1 L2 L3 N PE, sikoro Heob6xigHo
[OTPMMYBATUCSA Nif vac Nig'€eAHAHHA PO3ETKN L0 MepPeXi XUBMEHHS.

3) YBIMKHYTV aBTOMaTUYHUA BUMUKAY - penie Hanpyru (auB. nos. 7 puc. 1).

A MOMNEPEMKEHHA! CTeHp micTutb pene (pas, sike pPo3TalIOBaHE MOPYY 3 ABTOMATUUHUM
BUMMKaueM. AIKLLO NicnsA NigK/MI0UeHHs CTeHAa o mepexi 400B Ha pene a3 CBITUTLCA UePBOHMIA
iHAMKAaTOP, TO CTEHA He BBIMKHETbCA. Y TaKOMy pasi Heo6XigHO NOMiIHATK micusamu 6yAb-AKi ABi
cyciaHi asu B posetui, Hanpuknag L1i L2.

4) ni,ElKI'IPOLII/ITI/I oxepeno CTuCHeHoro I'IOBiTpH A0 NHeBMATUYHUX neulat.

6. JIATHOCTUKA PY1bOBOI PEMKMU

MocnigoBHICTb AiarHOCTUUYHUX OMNepaLin Ha CTeHAi HacTynHa:

1. YBIMKHITb CTeHA.
2. 3athikcynTe penky B neljaTax.

& MOMNEPEMKEHHSA! ByabTe 06epeXHi, W06 He TPaBMyBaTU NanbLi PyK.

3. BCTaHOBITb 06MeXyBanbHi HAKOHEUHUKN 260 PyNbOBI TAMM HA KiHLi WTOKA PyNboBOI PeiKM.
4. 3MOHTYNTE BIANOBIAHMIA ITUHT HA peiLi.

5. MiaKNoUiTb pyKaBM BUCOKOTO TUCKY A0 PEMKM, IK 3a3HAUEHO Ha PUCYHKY 2.

A MOMNEPEMKEHHA! CyBOpo AOTPMMYHTECb NIAK/MIOUEHHA BUCOKOTO i HMU3bKOTO TUCKY.
HenpaBunbHe Nif'efHaHHA NPU3BOAUTD A0 Pi3KOr0 CaMOBIIbHOrO 06epTaHHA Bana pynboBOro
Koneca, Wo MOoXXe 3aBAaTh TPaBMU.

6. 3aKpiniTb Ha Bany pO3MOAiNbHMKA IHCTPYMEHT pAna Woro o6epTaHHA (pekomeHayemo

BUKOPWUCTOBYBATY KNilli 3aTUCKHI yHiBEpCanbHi).
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PUCYHOK 2. MigKNIoueHHs pyNboBOi peiiku A0 CTeHAA:
1 - WTyLLep HU3bKOrO TUCKY; 2 - WTYLLEP BUCOKOTO TUCKY;
3 - mMaricTpanb BUCOKOTO TUCKY; 4 - MaricTpanb HU3bKOTO TUCKY.

7. YBIMKHITb HAcoC CTeHAa, HaTUCHYBLIN KHOMKY START.

8. BUMipsiiTe NoKasaHHA TUCKY i MOTOKY PigMHU NP Pi3HOMY NOMOXEHHI pO3noginbHUKa.
8.1. MepemilanTe WTOK peilkn BNpaBo/BMiBO NIaBHUM 06epTaHHAM Bana po3noAinbHUKA A0
ynopy.
8.2. 3a NOKa3aHHAMU MaHOMETpa 4 i BUTpaTomipa 1 (gue. puc. 1), i KpuTepiamu, BUKNALEHUMY B
Ta6nuui 1, po6MMO BUCHOBOK MPO CTaH pPynboBOi PENKH.

9. BUMKHiTb HAacoc cTeHAa KHOMKO STOP i BUMKHITb XXUB/TIEHHA CTeHAaA.

10. Big'egHanTe CTeHA Bif pemnku.
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Ta6nuua 1. OCHOBHI MOKA3HUKM Mif Yac AiarHOCTUKK PyNboBoi peiku 3 MK

MoKa3aHHA Npunagis
MoNnoXXeHHs WToKa

- BuTiK Dedekr
REMEE NoTik piguHn TUCK pignHm
Y BCiX NOJIOXEHHAX -
. MakcumanbHunm,
po6ouol 30HU, 6e3 . .. . . .
BUpo6neHnn MiHIManbHUN Hi Hi
06epTaHHA Bana
. Hacocom
po3noAinbHuKa
. . . HeBenuke HeBenuke
Mo Bcin po6ouin 30Hi, .
. nagiHHs 3pOCTaHHA . .
nig yac obepTaHHsA c . Hi Hi
. NnoKasHUKa Big NoKa3HuKa Bif
Basia po3nofinbHuKa -
MaKCMManbHOro MiHIManbHOro
MakcumanbHo
KpanHe go ynopy MiHiManbHuM BUpob6neHe Hi Hi
Hacocom
3HoC
30/10THMKOBOrO
. Hemae MexaHismy.
. Hemae nagiHHA .
KpalHe go ynopy - 3pOCTaHHA A0 Hi MowKoAXeHHs
[0 MiHIManbHOro
MaKCMManbHOro Te(hI0HOBOrO
KinbLs NOpLIHA
rigpouuniHapa
Mig yac nogaBaHHA HecnpaBHicTb
TUCKY, MUMOBINbHUNIA - - Hi 30/10THUKOBOrO
pyX LITOKA mexaHizmy *
. HenpuaaTHicTb
Y BCIX MONOXEHHAX = = Tak Py

* [Ina peakux peitok MK € Hopmoto (Alfa Romeo 145, Audi 80).

CaNnbHUKIB

7. OBC/TYTOBYBAHHA CTEHAA

CTeHA po3paxoBaHWi Ha TPWMBANMI Nepiof ekcnayatauil Ta He MAe 0CO6MMBUX BUMOT [0
o6cnyroByBaHHA. OgHaK Ans MaKCMManbHOro nepiofy 6e3BiAMOBHOI ekcnayaTauii cTeHAa
Heo6XiAHO perynsipHo 34iNCHIOBAT KOHTPOSb AOr0 TEXHIUHOrO CTaHY, A CaMe:

* Yy HOpManbHO NpaLoe ABUrYH (CTOPOHHI 3ByKU, Bi6paLil TowL0);
+ FTepMeTNUHICTb rigpaBniyHoi cuctemm (BisyanbHum ornag);
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+ KoxHi 6 Mmicauie nepesipatu ctan dinbtpa (dinbTpyBanbHuint enemeHt CRO91CIOR). 3a
Heo6XiAHOCTI 3aMiHUTH.

+ PiBeHb i cTaH po6ouoi piguHwu. Micnsa AiarHOCTUKM HeBenuka KinbkicTb po60ouoi pignHu
3aMMIIAETLCA B arperati, TOMy CTEXTe 3@ piBHEM po6ouoi pianHK B 6aKy. PiBeHb He MOBUHEH
3HUKYBATUCA HMKYe 50% 06'emy baka.

7.1. 3aMiHa po6040i pignHY

CTaH po60yOi PiANHM | HEOBXIAHICTD iT 3aMiHN OLiHIOIOTLCS Bi3yanbHO - 3a 30BHILUHIM BUMNAA0M.
BoHa Mmae 6yTu Mpo3opoto, ofHOpPigHOW, 6e3 ocagy. Mpu UbOMy 3amiHA Po6OYOI PIAMHU i
tinbTpyBanbHoro enemenTa (CRO91CI0R) rigpaBniuHoOi CUCTEMU CTeHAA MOBUHHA NMPOBOANUTMCA
He piaLe, HiX Yepe3 OAuH pik ekcnayaTawii.

Ons 3nuBy po6oyoi pianHn nepenbayeHo KpaH, BCTAHOBAEHMI Mif BaHHOW Ans 36opy uiel
PiAVHAU. 3aNOBHEHHSA TiAPaBMiYHOI CUCTEMU BUKOHYIOTbCS Uepes 3a/IMBHY ropnoBuHy 6aka ans
po6ouoi piguum (puc. 3).

PucyHok 3. QinbTp i 3anuBHa ropnoeuHa (3nisa Hanpageo)

7.2. lornan 3a ctTeHAoM

[ns ouumweHHA NOBepxHi CTeHAa CNif BWKOPUCTOBYBATU M'AKi cepBeTkM abo raHuip's,
BUKOPUCTOBYOUM HENTPAsbHI 3acobu Ansa ynweHHs. Wo6 yHUKHYTU Kopo3ii, Buxoay 3 nagy a6o
NOLWKOMKEHHS CTEHAA HEMPMUMNYCTUMO 3aCTOCYBAHHA abpasuBiB i PO3UNHHUKIB.
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8. YTUNI3ALIA

O6nafgHaHHsA, BU3HAHe HeMpUAATHUM A0 eKcnayaTauii, nignarae ytunisawii.

O6nagHaHHA He MAE Yy CBOIN KOHCTPYKLIT Byab-fKNX XiMiuHNX, 6ionoriyHux abo pafioakTUBHUX
eNnemeHTIB, fIKi Npn AOTPUMaHHI nNpasun 36epiraHHa Ta ekcnnyarauii mornm 6 3aBaaTh LWKOAU
300poB'lo Ntogen abo HaBKONMNLLHBbOMY CEPeIOBULLY.

YTunisauis 0651afHAHHA MOBMHHA BIAMOBIAATU MiCLEBUM, PEerioHaNbHUM | HaALiOHANbHUM
3aKOHOLABUYMM HOPMaM i pernameHTam. He BUKUAATM B HABKONULIHE CepefoBULLE MaTepian, Lo
He Ma€ 3gaTHocTi 6ionoriuHo posknagatucs (MBX, ryma, CUHTETUUHI CMOMW, HadTONPOAYKTH,
CUHTETUUHI onil Towo). [ina yTunisauii Takux martepianis HeobxigHo 3BepTatuca Ao ipm, wWo
cneuianisyoTbesa Ha 360pi Ta yTUAI3aLii NPOMUCNOBUX BiAXOAIB.

MigHi Ta antomiHieBi geTani, WwWo ABNAOTL CO600 BiAXOAN KONbOPOBUX MeTanNiB, NignsraoTb 360py
Ta peanisauii.
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Stanowisko MS502M

WSTEP

Dzigkujemy za wybor produktow marki handlowej MSG Equipment.

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera informacje na temat przeznaczenia, zestawu, danych
technicznych i zasad eksploatacji stanowiska.

Przed uzyciem stanowiska MS502M (zwanego dalej stanowiskiem) nalezy doktadnie zapoznac sie
z niniejsza instrukcja obstugi.

W zwiazku z ciggtym ulepszaniem stanowiska w zakresie konstrukcji i zestawu moga zostac
wprowadzone zmiany, ktore nie zostaty uwzglednione w niniejszej Instrukcji obstugi. W zwigzku z
tym nie mozna wysuwac zadnych roszczen w odniesieniu do danych i ilustracji zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi.

1. PRZEZNACZENIE

Stanowisko MS502M stuzy do diagnozowania przektadni kierowniczych ze wspomaganiem
hydraulicznym, pozwala symulowac prace urzadzenia w samochodzie. Podczas diagnozowania
przektadni kierowniczej na stanowisku mozna zidentyfikowac takie usterki, jak: naruszenie
szczelnosSci urzadzenia, zuzycie mankietow uszczelniajacych i obudowy, zuzycie lub uszkodzenie
pierscieni teflonowych.

2. DANE TECHNICZNE

Wymiary (DxSxW), mm 1300x750x1700

Masa, kg 118

- trojfazowa siec elektryczna

Zrodto zasilania . )
- sprezone powietrze

Napiegcie zasilania, V 400

Moc napedu, kW 1.5

(tiiaérnienie robocze pneumatycznego przewodu, o0d 6 do 10
Ptyn roboczy ATF DEXRON Il
Pojemnosc¢ zbiornika, | 22

Zakres regulacji ciSnienia, bar od 0 do 140
Maksymalny generowany przeptyw, L/ min 5.9
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3. ZESTAW
Zestaw dostawy zawiera:
Nazwa Liczba, szt.
Stanowisko MS502M 1
Imadto pneumatyczne MS522 1
Zestaw sztucerow MS5353-HPS 1
Przewod wysokociSnieniowy (L-1100mm) 2
Nypel z szybkim ztaczem 1/4 - 55500204 2
Stopa stanowiska 4
Filtr SR091C25R 1
Gniazdo zasilania 400V / 16 A 1
Instrukcja obstugi (karta z kodem QR) 1
4.0PIS STANOWISKA

Stanowisko sktada sig¢ z nastepujacych podstawowych czesci (rys. 1):
1 - przewod niskiego ciSnienia;

2 - przewod wysokiego ciSnienia;

3 - przeptywomierz;

4 - regulator ciSnienia;

5 - manometr;

6 — przycisk wtaczania/wytaczania stanowiska;

7 - lokalizacja wytacznika bezpieczenstwa;

8 - przycisk ,.START” (ttoczenie cisnienia);

9 - przycisk ,.STOP” (zwolnienie ci$nienia);

10- naped pneumatyczny.

11- wanna do zbierania wyciekow ptynu roboczego;

12 - przycisk awaryjnego wytaczenia stanowiska;

13 - zbiornik ptynu roboczego, na zbiorniku jest wskaznik poziomu ptynu;
14 - kurek do odprowadzania ptynu roboczego.
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Rysunek 1. Podstawowe elementy stanowiska

5. ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

1. Stanowisko nalezy stosowac wytagcznie zgodnie z jego przeznaczeniem (p. sekcje 1).

2. Stanowisko przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach o temperaturze od +10 do +40 °C i
wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 75% bez kondensacji wilgoci.

3. Zabrania si¢ wtaczania stanowiska w przypadku stwierdzenia naruszenia szczelnoSci uktadu
hydraulicznego i braku ptynu roboczego w wymaganej ilosci w zbiorniku.

4, Uzywaj stanowiska w sposob, ktory chroni Srodowisko i zasoby naturalne naszej planety. Nie
dopuszczaj do wycieku ptynu roboczego do ziemi lub kanalizacji.

5. Uzywaj przycisku zatrzymania awaryjnego ,EMERGENCY STOP” tylko wtedy, gdy konieczne jest
awaryjne odtaczenie stanowiska.

6. Wytacz stanowisko, jesli nie ma by¢ uzywane.
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7. Podczas pracy ze stanowiskiem sie zabrania:
— przeprowadzenia diagnostyki alternatorow z obecnoscia oczywistych usterek
mechanicznych;
— ingerencji w jakikolwiek sposob w prace stanowiska.
8. Aby unikna¢ uszkodzenia lub awarii stanowiska, nie wolno wprowadza¢ zmian w stanowisku
wedtug wtasnego uznania. Stanowisko moze by¢ modyfikowane wytacznie przez oficjalnego
producenta.
9. W przypadku awarii stanowiska nalezy przerwac jego dalsza eksploatacje i skontaktowac sie ze
stuzba wsparcia technicznego producenta lub przedstawicielem handlowym.

& OSTRZEZENIE! Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub szkody dla
zdrowia ludzkiego wynikajace z nieprzestrzegania wymagan niniejszej Instrukcji obstugi.

5.1. Wskazowki dotyczace BHP

1. Do pracy ze stanowiskiem dopuszczone s3 specjalnie przeszkolone osoby, ktore uzyskaty prawo
do pracy na stanowiskach okreslonych typow i przeszty szkolenie w zakresie bezpiecznych technik
i metod pracy.

2. Miejsce pracy nalezy utrzymywal w czystoSci i zapewni¢ dobre oSwietlenie. Batagan i
nieoSwietlone obszary miejsca pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

3. Podczas pracy ze stanowiskiem nalezy uzywac osobistego sprzetu ochronnego oczu i rak -
okularow ochronnych i rekawic. Nie dopuszcza sie kontaktu ptynu roboczego z otwartymi
obszarami ciata (w przypadku kontaktu zmy¢ cieptg woda z mydtem).
4. W celu zapewnienia bezpieczenstwa elektrycznego i przeciwpozarowego ZABRONIONE JEST:
— podtaczenie stanowiska do sieci elektrycznej posiadajacej wadliwe zabezpieczenie
nadpradowe lub nie posiadajacej takiego zabezpieczenia;
— obstuga stanowiska w stanie uszkodzonym.
— samodzielne dokonywanie napraw i zmian w konstrukcji stanowiska.
5. Podczas pracy stanowiska nie wolno odtgczac rekawow wysokocisnieniowych, zdejmowac
szybkoztaczek.

6. Zabrania si¢ uzywania uszkodzonych rekawow wysokocisnieniowych.

5.2. Przygotowanie stanowiska do pracy

Stanowisko jest dostarczane w postaci zapakowanej. Zwolnij stanowisko z materiatow
opakowaniowych. Po rozpakowaniu nalezy upewnic sig, ze stanowisko jest cate i nie ma zadnych
uszkodzen. W przypadku stwierdzenia uszkodzefi przed witaczeniem stanowiska nalezy

skontaktowac sie z fabryka producenta lub przedstawicielem handlowym.
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Stanowisko jest montowane na podtodze o twardej, rownej poziomej powierzchni, w razie
potrzeby nalezy wyrownac pozycje stanowiska wzgledem podtogi za pomoca nozek o regulowanej
wysokosci. Podczas montazu i przenoszenia stanowiska trzymac go wytacznie za podstawe (rame).
Podczas montazu stanowiska nalezy zapewni¢ minimalny odstep 0,6 m od tylnej strony
stanowiska, aby umozliwic jego obstuge.

Przed eksploatacja stanowiska nalezy:

1) Wla€ nowy olej ATF p. sekcja 7.1.

& OSTRZEZENIE! Aby uniknac awarii stanowiska i diagnozowanych podzespotow, uzywaj
wytacznie nowego oleju ATF.

2) Podtaczyc siec elektryczna 400V, w tym celu nalezy uzy¢ gniazdka dotaczonego do stanowiska,
wewnatrz znajduje sie oznaczenie L1L2 L3 N PE, ktorego nalezy przestrzegac podczas podtaczania
gniazdka do sieci zasilajace;j.

3) Wtaczy¢ automatyczny wytacznik - przekaznik napiecia (patrz poz. 7 rys. 1).
& OSTRZEZENIE! Na stanowisku jest przekaznik faz, ktéry znajduje sie obok wytacznika
automatycznego. Jesli po podtaczeniu stanowiska do sieci 400V na przekazniku faz zaswieci sie

czerwony wskaznik, stanowisko sie nie wtaczy. W takim przypadku nalezy wymieni¢ miejscami
dowolne dwie sasiednie fazy w gniezdzie, na przyktad L1i L2.

4) Podtaczyc zrodto sprezonego powietrza do Imadta MS522

6. DIAGNOSTYKA PRZEKtADNI KIEROWNICZE]

Sekwencja operacji diagnostycznych na stanowisku jest nastepujaca:

1. Wtacz stanowisko.
2. Zamocuj przektadnie w imadle.

& OSTRZEZENIE! Uwazaj, aby nie zrani¢ palcow dtoni.

3. Zamontuj koncowki ograniczajace lub przektadni kierownicze na koncach trzpienia przektadni.
4, Zamontuj odpowiednia ztaczke na przektadni.

5. Podtacz przewod wysokocisnieniowy do przektadni, jak pokazano na rysunku 2.

& OSTRZEZENIE! Sciéle przestrzegaj potaczenia wysokiego i niskiego cisnienia. Nieprawidtowe
podtaczenie prowadzi do gwattownego spontanicznego obrotu watu kierownicy, co moze
spowodowac obrazenia.

6. Zamocuj narzedzie do obracania na wale dystrybutora (zalecamy uzycie uniwersalnych
szczypiec zaciskowych).
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Rysunek 2. Podtaczenie przektadni kierowniczej do stanowiska:
1 - sztucer niskociSnieniowy; 2 - sztucer wysokocisnieniowy;
3 - przewod wysokiego ciSnienia; 4 - przewod niskiego ciSnienia;

7. Wtacz pompe stanowiska naciskajac przycisk START.
8. Sprawdz odczyty ci$nienia i przeptywu ptynu w réznych pozycjach dystrybutora.
8.1. Przesun trzpien przektadni w prawo/w lewo, ptynnie obracajac wat dystrybutora do oporu.

8.2. Wg odczytow manometru 4 i przeptywomierza 1 (rys. 2), i kryteriow okreslonych w tabeli 2
robimy wniosek o stanie przektadni kierowniczej.
9. Wytacz pompe stanowiska za pomoca przycisku STOP i wytacz zasilanie stanowiska.

10. Odtacz stanowisko od przektadni.
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Tabela 1. Gtowne wskazniki w diagnostyce przektadni kierowniczej z hydraulicznym
wspomaganiem kierownicy

Pozycja ttoka
przektadni

We wszystkich
pozycjach obszaru
roboczego, bez obrotu
watu dystrybutora

We wszystkich
pozycjach obszaru
roboczego, pod czas
obrotu watu
dystrybutora

Skrajne do oporu

Skrajne do oporu

Przy przytozeniu
cisSnienia,
spontaniczny ruch
ttoka

We wszystkich
pozycjach

Wskazania przyrzadow

Przeptyw ptynu

Maksymalnie
wytwarzane
przez pompe

Niewielki spadek
wskaznika od
maksimum

Minimalne

Brak spadku do
minimum

Cisnienie ptynu

Minimalne

Niewielki wzrost
wskaznika od
minimum

Maksymalnie
wytwarzane
przez pompe

Brak wzrostu do
maksimum

Wyciek

Nie

Nie

Nie

Nie

Nie

Tak

Wada

Nie

Nie

Nie

Zuzycie
mechanizmu
suwakowego.
Uszkodzenie
teflonowego

pierscienia ttoku
cylindra
hydraulicznego

Awaria
mechanizmu
suwakowego*

Nieprzydatnosc
simeringu

* Dla niektorych przektadni hydraulicznego wspomagania kierownicy jest norma (Alfa Romeo

145, Audi 80).



Polski

Instrukcja obstugi

7. OBStUGA STANOWISKA

Stanowisko zostato zaprojektowane z mysla o dtugim okresie uzytkowania i nie ma specjalnych
wymagan w zakresie obstugi technicznej. Dla maksymalnego okresu bezawaryjnej eksploatacji
stanowiska konieczne jest jednak regularne monitorowanie jego stanu technicznego, a
mianowicie:

« Prawidtowa praca silnika (brak nietypowych dzwiekow, wibracji itp.);
« Szczelnos¢ uktadu hydraulicznego (ogledziny);
- Stan filtra (element filtrujgcy CR091C10R), w razie potrzeby wymienic.

* Poziom i stan ptynu roboczego. Po zdiagnozowaniu niewielka iloS¢ ptynu roboczego pozostaje
w pompie, dlatego nalezy monitorowa¢ poziom ptynu roboczego w zbiorniku. Poziom nie
powinien spasc ponizej 50% objetosci zbiornika.

7.1. Wymiana ptynu roboczego

Stan ptynu roboczego i koniecznos¢ jego wymiany sg oceniane wizualnie - na podstawie wygladu.
Powinien by¢ przezroczysty, jednolity, bez osadu. W takim przypadku wymiana ptynu roboczego i
elementu filtrujacego (CRO91C10R) uktadu hydraulicznego stanowiska powinna odbywac sig co
najmniej po roku eksploatacji.

Aby spusci¢ ptyn roboczy, pod wanna znajduje si¢ kran do zbierania tego ptynu. Napetnianie
uktadu hydraulicznego odbywa sie przez wlew na zbiorniku ptynu roboczego (rys. 3).

Rysunek 3. Filtr i wlew (od lewej do prawej)
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7.2. Czyszczenie i codzienna obstuga

Do czyszczenia powierzchni stanowiska nalezy uzywac miekkich chusteczek lub Sciereczek oraz
neutralnych Srodkow czyszczacych. W celu unikniecia korozji, awarii lub uszkodzenia stanowiska
niedopuszczalne jest stosowanie materiatow Sciernych i rozpuszczalnikow.

8. UTYLIZACJA

Sprzet uznany za niezdatny do uzytku podlega utylizacji.

W konstrukcji sprzetu brak zadnych pierwiastkow chemicznych, biologicznych ani radioaktywnych,
ktore przy zachowaniu zasad przechowywania i eksploatacji mogtyby zaszkodzi¢ zdrowiu
ludzkiemu lub Srodowisku.

Utylizacja sprzetu musi by¢ zgodna z lokalnymi, regionalnymi i krajowymi przepisami i regulacjami
prawnymi. Nie nalezy wyrzucac do Srodowiska materiatu, ktory nie ma zdolnosci do biodegradacji
(PVC, guma, zywice syntetyczne, produkty ropopochodne, oleje syntetyczne itp.). W celu utylizacji
takich materiatow nalezy skontaktowac sie z firmami specjalizujacymi sie w zbieraniu i utylizacji
odpadow przemystowych.

CzeSci miedziane i aluminiowe, ktore sa odpadami metali niezelaznych, podlegaja zbiorce i
sprzedazy.
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INTRODUCCION

Gracias por elegir los productos TM MSG Equipment.

Este Manual de instrucciones contiene informacion sobre el propdsito de uso, la configuracion,
las especificaciones técnicas, asi como las normas de funcionamiento del banco de pruebas
MS502M.

Lea atentamente este Manual de Instrucciones antes de utilizar el banco de pruebas MS502M (en
adelante, la maquina).

Debido a la mejora continua de la maquina, es posible que se realicen cambios en el disefio y el
equipamiento que no se reflejen en este Manual de Instrucciones. Por lo tanto, no se puede hacer
ninguna reclamacion con respecto a los datos e ilustraciones de este manual de instrucciones.

1. USO

La Maquina MS502M se utiliza para diagnosticar cremalleras de direccion asistida hidraulica y
permite simular el funcionamiento de la unidad en un vehiculo. Al diagnosticar una cremallera
de direccion en el banco de pruebas, se pueden identificar fallos como: fugas en la unidad,
desgaste de los sellos y la carcasa, asi como desgaste o dano de los anillos de teflon.

2. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones (LxWxH), mm 1300x750x1700

Peso, kg 118

- red eléctrica trifasica

Fuente de alimentacion . ..
- aire comprimido

Tension de alimentacion, V 400

Potencia de accionamiento, kW 1.5
:Zsrlnoérlig:;rs:fjo de las mordazas de 6210
Fluido de servicio ATF DEXRON II
Capacidad del tanque, | 22

Rango de regulacion de presion, bar de 0 a 140
Flujo maximo generado, l/min 5.9
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3. COMPLETACION

Eljuego de entrega incluye:

Denominacion Cal}tidad,
piezas
Banco de pruebas MS502M 1
Mordazas neumaticas MS522 1
Juego de boquilllas MS5353-HPS 1
Manguera de alta presion (L-1100 mm) 2
Niple de desconexion rapida 1/4 - 55500204 2
Pata de la maquina 4
Filtro de aceite CR091C25R 1
Toma de corriente 400V / 16A 1
Manual de instrucciones (tarjeta con c6digo QR) 1

4, DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La maquina se compone de los siguientes elementos principales (fig. 1):

1- Manguera de baja presion.

2 - Manguera de alta presion.

3 - flujometro;

4 - regulador de presion;

5 — manometro;

6 - Boton para encender y apagar la maquing;

7 - Ubicacion del interruptor automatico de proteccion;
8 - Boton «START» de presurizacion;

9 - Boton «STOP» de liberacion de presion;

10 - Mordazas neumaticas;

11 - Bano para recoger derrames de fluido de servicio;
12 - Boton de parada de emergencia de la maquina;

13 - Tanque para el fluido de servicio, con indicador de nivel en el tanque;
14 - Valvula para drenar el fluido de servicio.
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Figura 1. Elementos basicos de la maquina

5. USO PREVISTO

1. Utilice la maquina Gnicamente para los fines previstos (ver el apartado 1).

2. La maquina esta disefiada para su uso en interiores a una temperatura de +10 a +40 °C y una
humedad relativa de no mas del 75% sin condensacion de humedad.

3. Esta prohibido encender la maquina en caso de fugas en el sistema hidraulico y si no hay
cantidad necesaria del fluido de servicio en el depdsito.

4, Utilice la maquina de forma que proteja el medio ambiente y los recursos naturales de nuestro
planeta. No permita que el fluido de servicio se filtre al suelo o al sistema de alcantarillado.

5. Utilice el boton de parada de emergencia de la maquina «<EMERGENCY STOP» so6lo cuando sea

necesario cortar la energia de manera urgente.

6. Desconecte la maquina si no se va a utilizar.
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7. Esta prohibido durante el uso de la maquina:
— realizar diagnosticos de unidades con fallas mecanicas obvias;
— interferir de cualquier modo en el funcionamiento de la maquina;

8. Para evitar dafios o averias en la maquina, no se permiten cambios en la maquina. La maquina
no puede ser modificada por nadie que no sea el fabricante oficial.

9. En caso de que se produzcan fallos en el funcionamiento de la maquina, detenga su uso y
pongase en contacto con el servicio de asistencia técnica del fabricante o con el representante
de ventas.

A ;ADVERTENCIA! El fabricante no sera responsable de ningiin perjuicio o dafo a la salud humana
causado por el incumplimiento de los requisitos de este Manual de instrucciones.

5.1. Indicaciones de seguridad

1. Se permite trabajar con la maquina a personas especialmente capacitadas que han recibido el
derecho de trabajar en ciertos tipos de maquinas y han recibido capacitacion sobre técnicas y
métodos de trabajo seguros.

2. El lugar de trabajo debe mantenerse limpio y proporcionar una buena iluminacion. El desorden
y las areas no iluminadas del lugar de trabajo pueden provocar accidentes.

3. Al trabajar con la maquina es necesario utilizar proteccion personal para los ojos y las manos:
gafas de seguridad y guantes. No permita que el fluido de servicio entre en contacto con las zonas
expuestas del cuerpo (en caso de contacto, lavese con agua tibia y jabon).

4, Para garantizar la seguridad eléctrica y contra incendios, esta PROHIBIDO:
— conectar la maquina a una red eléctrica que tenga una proteccion contra sobreintensidades
defectuosa o que no disponga de dicha proteccion;
- funcionamiento de la maquina en mal estado.
- realizar reparaciones por cuenta propia o modificar la estructura de la maquina.

5. No desconecte las mangueras de alta presion ni retire los acoplamientos durante el
funcionamiento de la maquina.

6. Esta prohibido utilizar mangueras de alta presion danadas.

5.2. Preparacion de la maquina para el trabajo

La maquina viene embalada. Libere la maquina de los materiales de embalaje. Una vez
desembalada, asegiirese de que la maquina esta intacta y no presenta danos. Si se detectan
danos, debe ponerse en contacto con el fabricante o el representante de ventas antes de
encender la maquina.
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La maquina debe colocarse en el suelo con superficie firme y nivelada. Si es necesario, ajuste la
posicion de la maquina en relacion al suelo utilizando las patas ajustables en altura. Al instalar y
mover la maquina, sosténgala Gnicamente por la base (el marco). Cuando instale la maquina, deje
un espacio libre minimo de 0,6 m desde la parte trasera de la maquina para el mantenimiento.
Antes de operar la maquina, se debe:

1) Rellenar con aceite ATF nuevo, ver el apartado 7.1.
& {ADVERTENCIA! Para evitar fallos de funcionamiento en la maquina de pruebas y en las
unidades a diagnosticar, rellene exclusivamente con aceite ATF nuevo.

2) Conectar red eléctrica de 400V. Para ello es necesario usar la toma suministrada con la
maquina. En su interior hay marcacion L1 L2 L3 N PE que debe ser observada al conectar la toma
a la red de alimentacion.

3) Encender el interruptor automatico - relé de tension (ver pos. 7 en la figura 1).
& {ADVERTENCIA! La maquina cuenta con un relé de fases, que esta ubicado junto al interruptor
automatico Si, después de conectar la maquina a la red de 400V, el indicador rojo en el relé de

fases se enciende, la maquina no se encendera. En este caso, es necesario intercambiar dos fases
adyacentes en el enchufe, por ejemplo, L1y L2.

4) Conectar la fuente de aire comprimido a las mordazas MS522.

6. DIAGNOSTICO DE LA CREMALLERA DE DIRECCION

La secuencia de las operaciones de diagnostico en la maquina es la siguiente:

1. Encienda la maquina.
2. Fije la cremallera en las mordazas.

A {ADVERTENCIA! Tenga cuidado de no lesionarse los dedos de las manos.

3. Instale las puntas limitadoras o las barras de direccion en los extremos del vastago de la
cremallera de direccion.

4, Monte el accesorio adecuado en la cremallera.
5. Conecte las mangueras de alta presion a la cremallera, tal como se indica en la figura 2.

& {ADVERTENCIA! Observe estrictamente la conexion de alta y baja presion. Una conexion
incorrecta hace que el eje del volante gire bruscamente y espontaneamente, lo que puede causar
lesiones.

6. Fije al eje del distribuidor una herramienta para su rotacion (se recomienda usar tenazas grip

universales).
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Figura 2. Conexion de la cremallera de direccion a la maquina:

1- boquilla de baja presion; 2 - boquilla de alta presion;
3 - Linea de alta presion; 4 - Linea de baja presion;

7. Encienda la bomba de la maquina presionando el boton START.

8. Mida las lecturas de presion y flujo de fluido en diferentes posiciones del distribuidor.

8.1. Mueva el vastago de la cremallera hacia la derecha/izquierda mediante una rotacion suave

del eje del distribuidor hasta el tope.

6.2. De acuerdo con las lecturas del manémetro 4y el flujometro 1 (Fig. 1), y los criterios
expuestos en la Tabla 1, hacemos conclusion sobre el estado de la cremallera de direccion.

9. Apague la bomba de la maquina con el boton STOPy apague la alimentacion de la maquina.

10. Desconecte la maquina de la cremallera.
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Tabla 1. Indicadores principales en el diagnostico de la cremallera de direccion hidraulica

Posicion del vastago
de la cremallera

En todas las
posiciones de la zona
de trabajo, sin
rotacion del eje
distribuidor

En toda la zona de
trabajo, al girar el eje
del distribuidor

Extrema a tope

Extrema a tope

Cuando se aplica
presion, el
movimiento

espontaneo del

vastago

En todas las
disposiciones

Lecturas de instrumentos

Flujo de liquido

Maximo
producido por la
bomba

Una ligera caida
del maximo

Minimo

Sin caida al
minimo

Presion
hidraulica

Minimo

Un ligero
aumento desde
el minimo

Maxima
producida por la
bomba

No hay aumento
al maximo

Fuga

No
hay

No
hay

No
hay

No
hay

No
hay

Si

Problema

No hay

No hay

No hay

Desgaste del
mecanismo de
carrete.
Danos en el anillo
de teflon del
piston del cilindro
hidraulico

Fallo del
mecanismo de
carrete *

La inutilidad de los
sellos de aceite

* Para algunas cremalleras de direccion hidraulica es la norma (Alfa Romeo 145, Audi 80).

7. SERVICIO DE LA MAQUINA

La maquina esta disefada para un largo periodo de funcionamiento y no tiene requisitos
especiales de mantenimiento. Sin embargo, para maximizar el periodo de funcionamiento sin
problemas de la maquina, es necesario supervisar periodicamente su estado técnico:

+ Si el motor funciona normalmente (sonidos extrafos, vibraciones, etc.).

- Estanqueidad del sistema hidraulico (inspeccion Visual);
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* Estado del filtro (elemento filtrante CRO91C10R), sustituirlo si es necesario.

+ Nively estado del fluido de servicio. Tras el diagnostico, queda una pequefa cantidad de fluido
de servicio en la unidad, por lo que debe controlarse el nivel de liquido de servicio en el
deposito. El nivel no debe descender por debajo del 50% del volumen del depdsito.

7.1. Cambio del fluido de servicio

El estado del fluido de servicio y la necesidad de reemplazarlo se evaldan visualmente. Debe ser
claro, homogéneo y sin sedimentos. En este caso, el fluido de servicio y el elemento filtrante
(CR0O91C10R) del sistema hidraulico de la maquina deben reemplazarse al menos después de un
ano de operacion.

Para vaciar el fluido de servicio se ha previsto una valvula instalada bajo la bafera para recoger
este fluido. El llenado del sistema hidraulico se realiza a través de la boca de llenado del
deposito de fluido de servicio (Fig. 3).

Figura 3. Filtro y boca de llenado (de izquierda a derecha)

7.2. Limpieza y cuidado

Se deben usar panos suaves o trapos para limpiar la superficie de la maquina con productos de
limpieza neutros. No se deben utilizar abrasivos ni disolventes para evitar la corrosion, la averia
o el dafno de la maquina.
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8. RECICLAJE

El equipo que se considere inadecuado para su uso debe ser desechado.

La estacion no contiene elementos quimicos, bioldgicos o radiactivos en su disefno que, al seguir
las normas de almacenamiento y uso, puedan causar dano a la salud humana o al medio
ambiente.

La eliminacion del equipo debe cumplir con las normativas y regulaciones locales, regionales y
nacionales. No deseche en el medio ambiente materiales que no sean biodegradables (PVC, goma,
resinas sintéticas, productos derivados del petroleo, aceites sintéticos, etc.). Para la eliminacion
de estos materiales, es necesario contactar con empresas especializadas en la recoleccion y
eliminacion de residuos industriales.

Las piezas de cobre y aluminio, que constituyen residuos de metales no ferrosos, deben ser
recolectadas y vendidas.
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BBEAEHUE

Bnarogapum Bac 3a Bbi6op npoaykumm TM MSG Equipment.

HacToslwwee PyKoBOACTBO MO 3KCM/yaTaLuuMn COAEPXKMUT CBEAEHNA O HAa3HAYeHUM, KoMNaeKTauunm,
TEXHUYECKUX XapaKTepUCTMKaX, @ Takxe npasunax 6e3onacHomn akcnayataumm cteHaa MS502M.

Mepea ncnonb3oBaHuem cTeHaa MS502M (nanee no TEKCTy CTEH[) BHUMATENbHO U3yunTe AaHHOe
PykoBoacTBO MO 3KcnayaTaumu.

B CBA3M C NOCTOSAAHHBIM YNyULIEHEM CTEHAA B KOHCTPYKLMIO N KOMNEKTALMIO CTEHA] MOTYT 6bITb
BHeCeHbl U3MeHeHMs, He OTpaXEHHble B AAaHHOM PyKOBOACTBe MO 3Kcnnyatauuu. Mo3Tomy B
OTHOLEHNN [AaHHbIX W PUCYHKOB AAHHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCMAyaTauuum He MOryT 6biTb
npeabsaBneHbl Kakue-nm6o nNpeTeHsnu.

1. HASHAYEHUE

CTeHa MS502M npumeHsieTcs AN AWArHOCTUKU PYNeBbIX PeeK C rMApaBiMUeCcKUM YCUNuTenem.
CTeHA NO3BONAET MMUTUPOBATb PaboTy arperaTa Ha aBTomobune. Mpu AUArHOCTUKE pyneBoOW
pefkiM Ha CTeHAe MOXHO BbIIBUTb TaKWe HeWCrnpaBHOCTM KakK: HapylweHWe repmMeTUUYHOCTU
arperarta, W3HOC YNMOTHUTENbHbIX MaHXeT U Koprnyca, U3HOC UK NoBpexaeHne TedroHOBbIX

Konetl.
2. TEXHUWMECKWUE XAPAKTEPUCTUKH
ra6aputbl (4xLLxB), Mmm 1300x750x1700
Bec, kr 118

- TpéxchasHas 3neKTpuyeckas ceTb

NCTOUYHNK NUTaHUA .
— OKaTblV BO3AyX

HanpsskeHune nutaHus, B 400
MouwHocTb NpuBoAa, KBT 1.5

Pabouee gaBneHne NHeBMATUUYECKUNX TUCKOB,

T oT 6 A0 10
Pa6ouas XuakocTb ATF DEXRON I
EMKoCTb 6aKa, n 22

[lnana3oH perynnupoBaHus gaBnexHus, 6ap o1 0 go 140
MaKcuManbHbl co34aBaeMblii MOTOK, 1/ MUH 5.9
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3. KOMNNEKTALKA

B KOMNNEKT NOCTaBKN BXOAUT:

HaumeHoBaHue Kon-Bo, wr.

CteHa MS502M 1
Tuckn nHeBmMaTuyeckne MS522 1
Ha6op wryuepos MS5353-HPS 1
PykaB BbICOKOT0 AaBneHus (L-1100mm) 2
Hunnenb 6bicTpOpasbemMHoro coefuHenms ( BPC) ¢ BHyTpeHHel pe3b6oii 5
1/4" - 55500204

Hoxka cTteHpa 4
®unbTp macnsHbii CRO91C25R 1
Po3eTka nutaHua 400 B / 16 A 1
PyKoBOACTBO Mo 3Kcnnyatauuu (kapTouka c QR kogom) 1

4. ONUCAHUE CTEHAOA

CTeH/, COCTOUT M3 CNeAYIoLMX OCHOBHbIX 3nemeHToB (puc. 1):

1 - pyKaB HU3KOrOo AaBNeHus;

2 - pyKaB BbICOKOIO JaBNeHus;

3 - pacxofomep;

4 - perynartop AaBneHus;

5 - MaHOMeTp;

6 —KHOMKA BK/OUEHUA [ BbIK/IOUEHUSA CTEHAR;

7 - pacnonoXeHue 3aWMTHOrO aBTOMATMYECKOrO BblKoUaTens;
8 - kHonKa «START» (HarHeTaHua gaBneHus);

9 - KHoMKa «STOP» (c6poca fasneHua);

10 — NHeBMaTMYeCKNe TUCKK;

11 - BaHHa Ans c6opa NpPoNMBOB pabouel XUAKOCTH;

12 — KHOMKa aBapuUiiHOTO BbIK/TIOUYEHUS CTEHA];

13 - 6aK gns paboueil XNAKOCTU, Ha 6ake MMeeTCs UHANKATOP YPOBHS XUAKOCTY;
14 - KpaH Ans cnuBa paboyen XUAKOCTU.
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PMCVHOK 1. OCHOBHbIE JNIeMEHTbI CTeHAA

5. AICNOJ/Ib30BAHUE MO HASHAYEHUIO

1. icnonb3yiiTe CTeHA TOMBKO MO NPAMOMY HasHaueHuto (cm. pasgen 1).

2. CTeHp npefHa3HayeH AN UCNOMb30BaHUA B MOMeLLeHUn npu Temnepartype oT +10 go +40 °Cn
OTHOCUTENIbHON BNAXHOCTM BO3ayxa He 6osiee 75 % 6e3 KoHAeHcaLuu Bnaru.

3. 3anpewaetcs BKA4YaTb CTeHA MNPU  O6HApY)XeHWM  HAPYLEHWA TrepMeTUUYHOCTK
rMAPaBANUECKON CUCTEMbI U NpKU OTCYTCTBUM B 6ake paboueil XMAKOCTU B HEOGXOAUMOM
KonuuecTBe.

4, JKCNNyaTMPYNTE CTEHS TakKMM 06pa3oM, UTOGbI 3aLUTUTb OKPYXAIOLLYIO Cpeay W NPUpPoAHbIe
pecypchl Halen nnaHeTbl. He fonyckanTe yreueT pabouen XUAKOCTU B 3EMJTI0 MU KaHaNU3aLumio.
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5. Wcnonb3yute KHOMKY aBapuMMWHOW OCTaHOBKM «EMERGENCY STOP» cTeHAa TONbKO npwu
HEeob6XOANMOCTH IKCTPEHHO 06eCTOUNTD CTEHA,.

6. BbikntoyanTe CTEHA €Cv ero NCNoMNb30BaHWe He NpeanonaraeTcs.

7. Tlpu paboTe co CTEHO0M 3anpeLiaeTcs:
— NPOBOAMTb ANATHOCTUKY arperaToB C HAMUMEM SIBHbIX MEXaHUYECKNX HEMCNPABHOCTEN;
— no6bIM 06pa30M BMELWMBAETCA B paboTy cTeHAa.

8. Bo wu3bexxaHue NOBPEXAEHUS WU BbIXOAA CTeHAA W3 CTPOS He AOMNYCKAeTCA BHeceHue
U3MEHEHUIi CTeHAA Mo CBOeMy YCMOTpeHuto. CTeHA He MOXeT 6biTb U3MeHeH Kem-n1n6o, Kpome
ohMLMaNbHOro NPOU3BOANTENSA.

9. B cnyuyae BO3HMKHOBEHUA c60eB B paboTe CTeHAA CeAyeT MPEKpaTUTb AaNbHENWY ero
aKCnyaTaumio n o6paTUTbCa B CNYXOY TEXNOAAEPXKKN NPeAnpusaTUA-U3roTOBUTENS UNM K
TOProBOMy NpeAcTaBUTENIO.

& MPEAYVNPEXAEHVE! U3roToBUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a nioboi ywep6 unu Bpep
3A0pPOBbIO NoAEN, NONYUYEHHbIN BCNeacTBUe HecobnoaeHus Tpe6osaHuii faHHOro PykoBoacTBa
Mo 3KcnayaTauum.

5.1. YKa3aHua nNo TexHuke 6e30nacHOCTU

1. K paboTe Ha cTeHAe AONYCKAKTCA CneunanbHo 0byyeHHble nuua, NoayunsLlwne npaso paboTbl
Ha CTeHAax onpefefieHHbIX TUMOB W MpoOLleAW e WMHCTPYKTaX Mo 6e30MacHbiM Mpuemam u
meTofam paboTbl.

2. Pabouee MecTO Heo6XOAMMO coAepXaTb UMCTbIM U 06ecneunTb Xopollee OCBeLieHUe.
BecnopagoK 1 He oCBeLLEeHHbIe 30Hbl PaboYero Mecta MOryT NPUBECTH K HECUACTHBIM ClyUYasMm.

3. MNpun pa6oTe co CTeHAOM HEO6XOANMO UCMONb30BaTb CPEACTBA MHAMBUAYANbHON 3aWMTbI rNas
W pyK — 3alMTHble OYKW W nepyaTku. He fonyckaetcs nomajaHue pabouei XuAKOCTU Ha
OTKpbITbIE Y4acTKu Tena (B cnyyae nonagaHusl, CMbiTb TEMNNON BOAOI C MbINIOM).

4. lns o6ecneyeHmns INEeKTPUUYECKON 1 NoxapHoiu 6esonacHocTy 3AMPELLIAETCS:
— NOAKNIoYaTb CTeHA K 3NeKTPUUYECKOW CeTU, MMeIoLEeNn HEeUCNPaBHYIO 3alUKUTy OT TOKOBbIX
neperpysok Unn He UMeLoLEeN Takon 3aLLMUTbI;
— 3KCnnyartauua cteHaa B HeUCnpaBHOM COCTOAHUMN.
— CAMOCTOATENbHO NPON3BOAUTb PEMOHT U BHOCUTb MU3MEHEHUNA B KOHCTPYKLIMIO CTEHAA.

5. 3anpeliaeTca Bo Bpems paboTbl CTEHAA OTCOEAMHATb PYKaBa BbICOKOrO AABNEHUs, CHUMATb
6bICTPOCbEMHbIE WTYLEPDI.

6. 3anpeLaeTca MCNONb30BaHME NOBPEXAEHHbIX PYKaBOB BbICOKOrO AaBNeHUs.
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5.2. NogroToBkKa cTeHAa K paboTte

CTeH NoCTaBNAETCS ynakoBaHHbIM. OcBO60ANTE CTeHA OT YNaKoBOUHbIX MaTepuanos. Mocne
pacnakoBKKU HEO6XOAMMO y6eANTbCS B TOM, UTO CTEHA LeSl U HEe UMeeT HUKAKMX MOBPexaAeHUNn.
Mpn o6HapyXeHWn MOBPeXAEHUN, nepel BKIUEHUEM CTEeHAQ, HE06XOAMMO CBA3aTbCA C
3aBOAOM-U3roTOBUTENIEM NN TOPTrOBbIM NpeaCcTaBUTeNEM.

CTeHA YCTAHABNMBAETCS HA MOy C TBEPAOM POBHOM TFOPU3OHTANbHOW MOBEPXHOCTbIO, NpU
H906X0,C|,VIMOCTI/I BblpOBHFII;ITE nonoXeHne cteHAa OTHOCUTE/IbHO NO/a C NOMOLLbIO perynnpyembix
Mo BbiCOTe HOXeK. lMpM yCTaHOBKe U MepemelleHnn CTeHAa AepXUTe ero WUCKUUTeNIbHO 3a
ocHoBaHue (pamy). Mpu ycTaHoBKe cTeHAa obecneubTe MUHMMANbHbLIN 3a30p 0.6 M OT 3aaHen
CTOPOHbI CTEHAA ANA ero 06CNYXMBAHUSA.

Mepea sKkcnnyaTaunen cteHga Heo6XoaMMo:

1) 3anuTb HoBOe macno ATF cm. pasgen 7.1.

& NMPEAYNPEXXAEHUE! Bo us6exaHue c60eB B paboTe CTeHAA U ANArHOCTUPYEMbIX arperaTos
3anuBainTe UCKNIUYMTENbHO HOBoe Macno ATF.

2) MofKNwuNTb 3MEKTPUYECKY0 ceTb 400B, AnA 3TOr0 HEO6XOAWMO MCMOMb30BaTb PO3ETKY,
MAYLYK B KOMMJIEKTe CO CTeHAOM, BHYTPM umeeTcs MapkuposBka L1 L2 L3 N PE kotopyto
Heo6XxoauMo cob60AaTb NPY MOLKNOYEHUN PO3ETKMN K NUTAIOLLEN CETU.

3) BKIOUNTb aBTOMATUYECKUI BbIK/HOUATESb — pefie HanpshxkeHus (cm. nos 7 puc. 1).
& NMPEAVNPEXXAEHUE! CTeHA umeeT pene (has, KOTOPOE PACcMo/IOKEHO PAAOM C ABTOMATUUECKUM
BbiKnouaTenem. ECnm nocne nogknioueHns CTeHAa K cetu 400B Ha pene a3 CBETUTLCA KPACHbIN

MHAWKATOP, TO CTEHA He BK/IIOUNTLCA. B Takom cnyvyae He06X0AMMO NOMEHATL MeCTamu Nlo6bie
AaBe cocepHue casbl B po3eTke, Hanpumep L1un L2,

4) MOAKMOUNTb UCTOUYHUK CXKATOrO BO3yxa K TUCkam MS522.

6. IMATHOCTUKA PYNEBOW PENKU

MocnenoBaTeNnbHOCTb ANArHOCTUYECKUX onepau,m?l Ha CTeHAe cneaywouwan:

1. BkntouuTte cTeHa.
2. 3adhuKcupynTe penky B TUCKAX.

& NPEAYNPEX/AEHUE! Co6niopainTe 0CTOPOXHOCTb, UTO6bI HE TPABMUPOBATb Nasblibl PYK.

3. YCTaHOBUTE OFPaHMUMTENbHbIE HAKOHEUHUKWU WAW PYyneBble TATM HA KOHLbI WTOKA pyneBoi
penku.

4, CMOHTMPYNTE NOAXOAALWMNIA (PUTUHT HA penKe.
5. MoakntounTe pykaBa BbICOKOrO AaBMEHNS K peike, KaK yKa3aHO Ha PUCYHKe 2.
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& MPEAVNPEXAEHVE! CTporo co6niopaiiTe MOAK/IOUEHNE BbICOKOTO U HU3KOrO AaB/EHUS.
HenpaBunbHoe noAKAOYEHNE NPUBOAUT K PE3KOMY CaMOMpPOU3BO/SIbHOMY BpaLLEHUI0 Bana
PYNeBoOro Konieca, Yto MOXeT HaHeCTU TPpaBmy.

PucyHok 2. MoaknioueHue pynesoii peiikun K CTeHAY:
1- WTyuep HU3KOro AaBNeHUs; 2 - WITYLEp BbICOKOrO AaBNEHMS;
3 - MarucTpanb BbICOKOrO AABMEHUs; 4 - MAarucTpasnb HU3KOro faBneHus.

6. 3aKkpenuTe Ha Bany pacnpegenuTeNns WHCTPYMEHT AnA ero BpaweHus (pekomengyem
MCMONb30BATh K/EWM 3aKMMHbIE YHUBEPCasbHbIE).

7. BknounTe Hacoc cTeHAaa, HaxaB KHoNKy START.
8. i3mepbTe Noka3aHuA AaBNeHUsA U NOTOKA XUAKOCTY NPU pa3HOM NOMIOXEHUN pacrnpeaenuTens.

8.1. NepemewanTe WTOK pelku BNpaBo/BNEBO NMABHbIM BPALLEHWEM Bafla pacnpeaenntens ao
ynopa.

8.2. o noKa3aHMAM MaHOMeTpa 4 n pacxogomepa 1(cMm. puc. 1), 1 KpUTEPUAM, N3NTOKEHHbIM B
Tabnuue 1, fenaem 3aknoueHne 0 COCTOSHUMN pyieBON Penku.

9. BbIKNlouMTE HAacoC cTeHaa KHonkon STOP 1 BbIKNOUMTE NUTAHME CTeHAA.

10. OTCOeanHUTE CTEHS OT PEenKu.

Ta6nuua 1. OCHOBHbIE NOKA3aTeNnn Npu AUArHoCTUKe pyneBoit peiku c FYP
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Moka3saHusa npuéopos
MonoxeHue WTOKA

o Teub Dedekt
pevkn MoTokK xuaKocTu e
HUAKOCTN
Bo Bcex nonoxeHuax -
. MaKcumanbHbIN,
pabouen 30HbI, 63 -
NPON3BOANMbIN MunHumanbHoe Het Het
BpaLeHusa Bana
Hacocom
pacnpefenutens
Mo Bcen pabouen He6onblwoe He6onblwoe
30He, Npu BpaweHnumn najgeHue BO3pacTaHue Het Het
Bana nokasatens oT rnokasartensi ot
pacnpegenutens MaKCUManbHOro MWUHUMANbHOIO
MakcumanbHo
KpanHee go ynopa MwuHumanbHoe nponssoaumoe Het Het
Hacocom
M3HoC
30/10THUKOBOTO
Het MexaHu3ma.
KpalHee go ynopa IEAF AR 212 BO3pacTaHus fo HeTt MNoBpexaeHue
P MWHUMANbHOIO
MaKCUManbHOro TethnoHOBOrO
KOMbLa MOPLHA
ruapoumnuHapa
Mpu nopave
P . HeuncnpaBHoOCTb
faBneHus,
- = Het 30/10THUKOBOIO
Camonpoun3BosibHoe *
MexaHu3ma
ABUXEHMe WToKa
HenpurogHocTb
Bo Bcex nonoxeHuax = = EcTb
CanbHUKOB

* [InA HekoTopbIx peek 'YP aBnsaeTca Hopmown (Alfa Romeo 145, Audi 80).

7. OBCNTYXUBAHUE CTEHAA

CTeHp paccynTaH Ha ﬂﬂMTeanbll;l nepunoa skcnnayataumm u He mnmeet 0C06bIX Tpe6OBaHI/II;1 K
06Cﬂy)KI/IBaHI/HO. OfHaKoO Ana MakCMManbHOro nepuoga 6e30TKa3HoON Kcnnyataunn CcteHaa
Heob6xoanuMo perynapHoO ocCywecTBNATb KOHTPO/b €ro TeXHN4YeCKoro CoOCTofaHusA, a UMeHHO:

+ HopmanbHo nu paboTtaeT gBuratenib (NOCTOPOHHME 3BYKYM, BUGPALMN U T. N.);
+ FepMeTUUHOCTb M’MAPABNMUYECKO CUCTeMbl (BU3YaNbHbIA 0CMOTP);
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+ CocTosiHue cunbtpa (unbrpyrownii 3nemeHt CRO91CIOR) Kawabie 6 MecsAles, npu
Heo6X0AMMOCTN 3aMEHUTD.

« YpoBeHb W cOCTOsiHME paboueil XWUAKOCTW. locne ANArHOCTUKU HebOonblioe KONM4ecTso
paboueii XNAKOCTU OCTAETCA B arperarte, No3ToMy cleAnTe 3a ypoBHEM pabouen XUAKoCTn B
6ake. YpOBeHb He AO/MKEH CHMKATbCA HIKe 50% 06beEma H6aka.

7.1. 3aMeHa paboyen XUOKOCTU

CocTosiHMe pabouen XMAKOCTU U HEeOH6XOAUMOCTb ee 3aMeHbl OLEHMBAKTCSA BU3YanbHO - MO
BHeWwHeMy Buay. OHa JOMKHA 6blTb MPO3payHoON, OfHOPOAHONW, 6e3 ocafka. Mpu 3Tom 3ameHa
pabouen XMAKOCTA U OUNbTPYIOLLETO 31eMeHTa (CR091C10R) rmapaBAMYecKon CUCTEMbI CTeHAa
OOMKHA NPON3BOANTDLCA HE pexe, YUemM yepes OAUH rof 3KCrnayaTauum.

[lna cnuea paboueil XUAKOCTY NpefyCMOTPEH KpaH, YCTaHOBMEHHbIV Nof BaHHOMN As c6opa 3Toi
XUAKOCTU. 3anofHeHne rmapaBnMueckoi CMCTeMbl BbIMOMHAIOTCA Yepes 3aNMBHYI0 FOPIOBUHY,
pacronoxeHHylo Ha 6ake pabouei xuakoctu (cm. puc. 3).

PucyHok 3. GunbTp 1 3anuBHas ropnoBuHa (cneea Hanpaeo)

7.2. YncTtka n yxop

[ina ounCTKM MOBEpPXHOCTU CTeHAa CcneayeT MCMNofb30BaTb MArkue CaﬂdJETKI/I nnn BeTOWD,
ncnonb3ya Hel;lTpal'IbeIe yncrawme cpeacrtea. Bo nsbexaHune KOppo3uun, BbiXxoda N3 CTpoa unu

noppexneHua cteHaa HeaonyCcTUMoO NpumeHeHune a6pa3|/|Bos n paCTBOpVITeﬂeVI.
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8. YTUTN3ALUNA

O6opy,uosaHv|e, NPU3HAHHOE HENPUTOAHDbIM K 3KCNlyaTauumn, noaNexunT yTunnsayun.

O6opynoBaHMe HE MMEeeT B CBOEN KOHCTPYKLUWUU KaKUX-TMBO XMMUUECKUX, BUONOrMUYECKUX UK
PaAMOaKTMBHbIX 31EMeHTOB, KOTOpble Mpu CO6/0AEHUN NPaBWUA XPAHEHUS W 3KChnyaTauuu
MOrnn 6bl NPUHECTU YLWep6 300POBbIO NIOAEN UMM OKPYXKAKOLEN Cpeje.

yTunusauuss 060pyfoBaHWA  [OMKHA COOTBETCTBOBATb  MECTHbIM, PErvOHaNbHbIM U
HaUuMOHaNbHbIM 3aKOHOA4ATE/IbHbIM HOPMaM U pernameHTam. He Bbl6paCbIBaTb B OKpYyXaklLyto
cpesy matepuan, He obnagaloumMii cnocobHOCTbIO 6uonoruyeckn pasnaratbea (MBX, pesuHa,
CUHTETMUECKME CMOSbl, He)TEeNpPOAYKTbI, CUHTETUYECKNE Macia v np). Ang yTunmsauum Takux
maTepuanos Heob6xoAMMO 06paLaThcsa B hupmbl, CleLnanusnpyowmecs Ha cbope n ytunmsauum
MPOMbILLIEHHbIX OTXOLO0B.

MepgHble n anioMuHWeBble AeTanu, nNpefcrasnfaiowme co60oi 0OTXOAbl LBETHbIX MeTannos,
noanexar c6opy n peannsauyunu.
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