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Special wrench MS50173-EPS

1. PURPOSE

The special tool MS50173-EPS is used in the repair process of a steering rack with an electric
power assist system for disassembly, assembly, and adjustment of the side preload nut. The tool
ensures the integrity of the side preload nut for its further use.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Parameter Value Drawing
Type of special repair wrench
tools
S - wrench size, mm 24
H - Head height, mm 36
G - Working immersion 15
depth, mm
| - Overall diameter, mm 34
D - Through diameter, mm 13
A(p) - Inner diameter 14.9
across pins, mm )
B(p) - Outer diameter H
. 24.9 \
across pins, mm G |
C(p) - Number of pins, pcs. 3 Elt 3%‘ L‘J ]
E(p) - Pin height, mm 6 (p)
F(p) - Pin diameter, mm 5

3. INSTRUCTIONS FOR THE USE OF SPECIAL TOOLS

1. Always use the special tool for the tasks it is designed for.

2. When working with the special tool, follow general safety requirements and accident
prevention measures.

3. For the correct and safe operation of the special tool, it is PROHIBITED TO:
- apply impact loads;
- heat the tool above 250°C.

4. During use, it is necessary to ensure that the tool fits evenly against the surface of the part
without any misalignment. Failure to comply with this requirement may result in damage to the
tool or the part.
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4. PROCEDURE FOR PERFORMING THE OPERATION

1. Place the special wrench on the side tightening nut.
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CneuianbHum Knoy MS50173-EPS

1. MPU3HAYEHHA

CneuianbHuii Knwoy MS50173-EPS BUKOPUCTOBYETbCS B MPOLLECI PEMOHTY PynbOBOI penku 3
efleKTponigcMnioBauemM Ans AEeMOHTaXy, MOHTaXy Ta perynoBaHHA ranku 6GiUHOI MimHKUMKM.
Kniou 3a6e3neuye 36epeXeHHA WiNICHOCTI ralku 6iuHOl migTMcKkaya Ana noganblioro i

BUKOPUCTaHHSA.
2. TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA
MapameTp 3HauyeHHsA KpecneHHs

Tun cnewiHCTpyMeHTy KoY
S - po3Mmip mig Koy, Mm 24
H - BUCOTa rofIoBKK, MM 36
G - BucoTa pobouoro 15
3aHYpPEHHA, MM
| - rabapuTHuUi giameTp, MM 34
D - npoxigHui giameTp, Mm 13
A(p) - BHYTpIwWHIN giameTp

14.9
3a wrtndTamu, Mm
B(p) - 30BHiWHIN giameTp 3a

24.9 H
wTndTamm, mm |

C(p) - KinbKicTb WTNTIB, .
WwT. E(p)l [ L L]
E(p) - BucoTta wrndra, Mm

F(p) - piameTp wrndTa, Mm 5

3. BKA3IBKM LLOAO BUKOPUCTAHHA CNELIHCTPYMEHTY

1. 3aBXAM BUKOPWUCTOBYWTE cCreuianbHUi iHCTPYMEHT AN BUKOHAHHA PO6IT, ANA SAKUX BiH
npu3HaYeHun.

2. Mig vac po60TM 3i CMeuwiHCTPYMEHTOM Cnig AOTPUMYBATWUCA 3aralbHUX BUMOT 3 TEXHiKK
6e3neKn Ta 3anN06iraHHA HELWACHUM BUNAAKaM.

3. lns npaBUNbHOI Ta 6e3nevHol ekcnnyaTauii cnewiHcTpymeHTy 3ABOPOHAETHCS:
* 3aCTOCOBYBATW YAAPHI HAaBAHTAXEHHS;
* HarpiBaTu iHCTPyMeHT Buuie 250°C.

4, Tig yac BMKOPUCTAHHA HEo6XiAHO 3a6e3neunTy PiBHOMIPHE MPWISATAHHS IHCTPYMEHTY A0
noBepxHi feTani 6e3 nepekocy. HegOTPUMaHHSA L€l BUMOTM MOXe NMPU3BECTU 40 MOLIKOIKEHHS
iHCTpyMeHTy a6o geTani.
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4. MOPANOK NPOBEAEHHSA OMEPALLIT

1. BCTAHOBITb crewianbHin KNoY Ha raiiky 60K0BOT MigXKUMKU.
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Klucz specjalny MS50173-EPS

1. PRZEZNACZENIE

Specjalny klucz MS50173-EPS jest uzywany podczas naprawy przektadni kierowniczej z
elektrycznym wspomaganiem do demontazu, montazu i regulacji nakretki bocznego docisku.
Klucz zapewnia zachowanie integralnosci nakretki bocznego docisku w celu jej dalszego
uzytkowania.

2. DANE TECHNICZNE

Parametr Wartosc Rysunek
Typ r)ar.zedm Klucz
specjalistycznych
S - wymiar pod klucz, mm 24
H - wysokoS¢ gtowicy, mm 36
G - wysokoS¢ zanurzenia 15
roboczego, mm
| - Srednica catkowita, mm 34
D - Srednica przelotowa, mm 13
A(p) - Srednica wewnetrzna na 14.9
sworzniach, mm )
H

B(p) - srednica zewnetrzna na G |

. 24.9
sworzniach, mm [ ‘

- — Ep| T LT U
C(p) - liczba sworzniow, szt. 3 @)’La—,;(p)
E(p) - wysokos¢ sworznia, mm 6
F(p) - $rednica sworznia, mm 5

3 WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA ZE SPECJALNEGO
NARZEDZIA

1. Zawsze uzywaj narzedzia specjalnego zgodnie z jego przeznaczeniem.
2. Podczas pracy z narzedziem specjalnym nalezy przestrzegac ogdlnych zasad bezpieczenstwa
oraz Srodkow zapobiegajacych wypadkom.
3. Aby zapewnic prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie narzedzia specjalnego, zabrania sie:

- stosowanie obciazen udarowych;

- podgrzewania narzedzia powyzej 250°C.
4, Podczas uzycia nalezy zapewnic¢ rownomierne przyleganie narzedzia do powierzchni elementu
bez przekoszenia. Nieprzestrzeganie tego wymagania moze spowodowac uszkodzenie narzedzia
lub elementu.
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4. PROCEDURA DOKONANIA CZYNNOSCI

1. Zamontuj klucz na bocznej nakretce dokrecajacej.
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Llave especial MS50173-EPS

1. PROPOSITO

La llave especial MS50173-EPS se utiliza en el proceso de reparacion de la cremallera de
direccion con asistencia eléctrica para el desmontaje, montaje y ajuste de la tuerca de apriete
lateral. La llave garantiza la integridad de la tuerca de apriete lateral para su uso posterior.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Parametro Valor Dibujo
Tipo de herramienta especial Llave
S - tamano de la llave, mm 24
H - altura de la cabeza, mm 36
G - profundidad de trabajo, 15
mm
| - diametro general, mm 34
D - diametro de paso, mm 13
A(p) - diametro interior entre
14.9
pasadores, mm
B(p) - diametro exterior entre 24,9 4
pasadores, mm G \
C(p) - cantidad de pasadores, L ‘
uds. 3 Etp)] M{, 0J 1
P,
E(p) - alto del pasador, mm 6
F(p) - diametro del pasador, 5
mm

3. INSTRUCCIONES PARA EL USO DE LA HERRAMIENTA
ESPECIAL

1. Utilice siempre la herramienta especial para las tareas para las que esta disenada.
2. Al trabajar con la herramienta especial, siga los requisitos generales de seguridad y las
medidas de prevencion de accidentes.
3. Para garantizar un uso correcto y seguro de la herramienta especial, esta prohibido:

- aplicar cargas de impacto;

- calentar la herramienta por encima de 250°C.
4. Durante el uso, es necesario garantizar que la herramienta se apoye uniformemente sobre la
superficie de la pieza sin desalineacion. El incumplimiento de este requisito puede causar
danos en la herramienta o en la pieza.
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4. PROCEDIMIENTO PARA REALIZAR LA OPERACION

1. Coloque la llave en la tuerca de ajuste lateral.
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CneuunanbHbIX Kntoy MS50173-EPS

1. HASHAYEHUE

CneumanbHbin Knoy MS50173-EPS ucnonb3yeTca B MNpoLecce pemMoHTa pyneBoOW penkn C
3NeKTpoyCcUMNUTENeM AN AEMOHTAXa, MOHTaXa U PerynupoBKu rankn 60KoBOW MOMKMMKU. Kntou
obecneunmBaeT COXpaHEHWEe LIENOCTHOCTU Tanku 6GOKOBOW MOMKMMKM ANA LanbHeWlero ee

NCNoNb30BaHUA.
2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI
MapameTp 3HaueHune Yeprex
Tun cneuymHCTpyMmeHTa KoY
S - pasmep nog Ky, Mm 24
H - BblCOTa ronoBK®u, Mm 36
G - BblcOTa pabouero 15
NOrpyXXeHns, Mm
| - rabapuTHbIN AnameTp, 34
MM
D - npoxogHoON gnameTp, MM 13
A(p) - BHYTpEHHUI AnameTp
14.9
no wrnudTam, Mm
B(p) - BHEIWHNA AnameTp no H
24.9 \
wTngTam, Mm G ‘
\
- ¥
C(p) - konuuecTBoO 3 E(p) N 0
WTNTOB, WT. (p)
E(p) - BbicOTa WTUTA, MM
F(p) - anameTp wrndTa, MM 5

3. YKASAHWA NO NCNOJIb3OBAHUNIO CNELUUWHCTPYMEHTA

1. Bcerpa mcnonb3yinte cneunanbHbIl UHCTPYMEHT AN BbINOAHEHUs paboT, ANA KOTOPbIX OH
npefHasHaueH.
2. Mpu paboTe cO CNELUHCTPYMEHTOM cnefyeT cobnoaaTb ob6lwme TpeboBaHUSA MO TeXHUKe
6€30NacHOCTN 1 NPeAO0TBPALLEHNIO HECUACTHbIX CTy4aeB.
3. ina npaBunbHOM 1 6€30NaCHON 3KCNyaTauny CNeLuHCTPYMEeHTa 3anpeLiaeTcs:

* NPUMEHATb YAAPHbIE HArPy3Ku;

* HarpeBaTb MHCTPYMEHT Bbiwwe 250°C.
4. Bo Bpems MCMONb30BaHNA HEO6X0AMMO 06ecneunTb paBHOMEPHOE NpuneraHne MHCTPYMeHTa
K MOBEpPXHOCTW AeTanu 6e3 nepekoca. HecobniopgeHne 3Toro TpeboBaHWUA MOXET MPUBeCTn K
NMOBPEXAEHMUIO NHCTPYMEHTA UKW feTanu.
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4. NOPAAOK NMPOBEAEHNA OMNMEPALINN

1. YcTaHOBUTE CneLmanbHbiA KoY Ha ranky 60KOBOW MOMKUMKMN.
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