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INTRODUCTION

Thank you for choosing TM "MSG Equipment" products.

This User Manual contains information about the purpose, equipment, technical specifications,
and operating rules of the MS900 stand.

Before using the MS900 stand (hereinafter referred to as the "stand"), carefully study this User
Manual and, if necessary, undergo special training at the stand manufacturer's facility.

Due to continuous improvements in the stand's design, equipment, and software (hereinafter
referred to as "software"), changes may be made that are not reflected in this User Manual. The
pre-installed software on the stand is subject to updates, and its support may be discontinued
without prior notice.

1. APPLICATION

The stand is designed for cleaning particulate filters (hereinafter referred to as "filters") of
passenger cars, trucks, and buses. Cleaning the particulate filters is done by flushing them with a
stream of warm water. By periodically changing the direction of the flow and delivering
compressed air pulses, high-quality cleaning of the particulate filter is achieved without the use
of cleaning agents. For convenience in keeping track of serviced filters, the stand allows saving
the results of the cleanings and printing them on an external Bluetooth printer.

The stand consists of three modules:
MS900A - diagnostic and drying module;
MS900B - flushing module;

MS900C - washing and drying chamber.

The MS900A and MS900B modules are self-sufficient and operate independently of each other.
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2. SPECIFICATIONS

Dimensions (LxWxH), mm

Weight, kg

Power source

Supply voltage, V

Power consumption of maximum
MS900A module, kW nominal
Power consumption of maximum
MS900B module, kW nominal

Power consumption of MS900C module, kW
Working pressure of pneumatic line, bar
Air consumption, /min

Exhaust ventilation system connection
required

Control

Type of filters to be flushed

2750%860%2070
636

- three-phase and single-phase electrical
power supply;
- compressed air

400 and 230
12

9.3

10.5

8.25

0.02

6-8 bar

200

minimum 300 m3/h

touchscreen
DPF (DPF + SCR)
FAP (FAP + SCR)
GPF

Diagnosis and drying of the particulate filter

Diagnostic time, minutes
Recommended drying time, minutes
Air temperature during drying, °C

Dimensions of the washing chamber
(WxDxH), mm

Workspace lighting

up to1
10 - 20
up to 80

1600x750%955

available
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Particulate filter flushing

Recommended washing time, minutes 20 -30
Flushing liquid water
Water storage tank capacity, liters 250
Water temperature during flushing, °C up to 60
- tank filter;
Filtering system for the flushing liquid - hydrocyclone;
« 3 BB20 filters (5-20 microns).
Additional features
Saving of washing results available
Printing of results available via external Bluetooth printer
Software update available (free)

3. EQUIPMENT SET

& WARNING! The appearance of the component may differ from that shown in the table.

A nti
Description External appearance Qu:C:ty’

MS900A module 1
MS900B module 1
MS900C module 1
Set of fittings for connecting particle filters ]
see appendix 1

MS900D - Rigging cart 1
MS900C.20 - Base for placing the MS900C 4

module on the floor without frame
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MS900C.19 - Tube for moving the MS900C
module

Particulate filter connection hose set (2 m,
1.8 m, 1.3 m)

Filter BB20 (5-20 pm) 3

Bulb key for filter change BB20

MS70017 -Regulation key for three-way valves .

VMR 25

=
The key to the booth door ; ? 2
[

Power outlet 400V / 16A

Water drain connection

PVC hose 50mm for water drain M 1
S
S

Socket brass 1/2 male thread 18mm

Worm clamp 16-27 mm
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Worm clamp 50-70 mm )

Worm clamp 120-140 mm \ )
Worm clamp 170-190 mm \ )

Hose 3/4" (2m)

Hose 1" (5m)

Air hose spiral polyurethane air hose
55x8mm,5m

Flexible duct 3125 mm (10 m)

USB Type-C flash drive

Bluetooth printer

User Manual (card with QR code)
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4. STAND DESCRIPTION

In assembled form, the stand looks as depicted in Figure 1. Module MS900A is positioned on the
left side of the flushing chamber (MS900C module) and features two buttons on the front panel:
power on and emergency stop (see item 1). Control of module MS900A is performed via the touch
panel (see item 2).

Module MS9008B is located on the right side of the flushing chamber, with two buttons on the front
panel: power on and emergency stop (see item 4). Module MS900B is operated through the
touchscreen (see item 3). Three bottles with replaceable filtering elements are situated on module
MS900B (see item 5). Removable panels on the front and rear of the stand provide access to the
module components for maintenance purposes (see item 6).

(2]
(1)

Figure 1. External view of the stand
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For moving the stand modules, the following rigging devices are provided:

MS900D Rigging Trolley: Designed for transporting MS900A and MS900B modules.

Figure 2. Location of the rigging cart under the MS900A and MS900B modules

The trolley is collapsible and consists of two axles and two carriages. Lifting the modules to the
transport height is achieved by rotating the screw on the carriage (see Fig. 4) using a 19mm
ratcheting wrench.

Figure 3. Installing the rigging cart under the module
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Figure 4
& CAUTION! Moving the MS900B module is possible only with an empty tank.

2. MS900C Module: Equipped with lifting eyes on top (Fig. 5a) for crane lifting and bottom slots for
installing MS900C.19 pipes for lifting with four persons (item 1, Fig. 5b). It also has transport pipes
for moving with a forklift (item 2, Fig. 5b).

Figure 5
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4.1. MS900A Module Control Menu

Module MS900A has two operating modes (see Fig. 6): filter drying (item 1) and filter diagnostics
(item 2). The module maintains a history of serviced filters (item 3). Module settings are adjusted
in the corresponding menu (item 4).

EXPRESS EXPRESS
DRY TEST

history
—, tested
filters

Setting

Figure 6. MS900A main control screen

The "History of Checked Filters" menu displays a calendar with the number of saved checks (see
Fig. 7). Clicking on a date reveals filter check data for that day.

Figure 7
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The MS900A module settings menu includes (see Fig. 8):

25-04-2023 13:14:13
Set Date Set Time

heating up:

t: 80°C

drying time:

60 min

cooling down to:

t: 40°C

Figure 8
"heating up" - air temperature during filter drying;
"drying time" - duration of filter drying;
"cooling down to" - temperature to which the filter will cool after drying;
"Printer Setting" - Bluetooth printer connection menu;
"Update" - module software update;
"Service" - service menu for the manufacturing plant's service department.
Date and time adjustment is done using the "Set Date" and "Set Time" buttons.

4.2, MS900B Module Control Menu

Control of module MS900B is performed through the menu in Fig. 9:

1- Control of water temperature in the tank. Water temperature can be adjusted during flushing.
The "Filtration" button activates pre-filtration, and the "Heating" button initiates pre-heating
of the water.

2 - Current module status.

3 - Warning sign indicating module malfunction. Pressing the sign displays errors causing the
malfunction (see Fig. 11).

4 - Date and current time. Clicking the area opens the "Service" menu.
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Current state: Ready to washing

Water

Filtration O Heating D

Current temperature Impulse pause 5.0sec
0 O°C Timecycle: 20min Blow after wash: 5.0sec

Impulse time: 0.1sec Min tank level: 20 %

Set temperature

40°C

Figure 9
5 - Saved flushing parameters. Long-pressing the button opens the settings menu (see Fig. 10).

6 - Field displaying selected flushing parameters.

7 - Button for additional air purging of the filter to remove water. Air is supplied while the
button is held.

8 - Remaining flushing time (can be increased or decreased during flushing).
9 - Button opens the tank water draining menu.
10 - Button activates the water tank filling process. Pressing again stops the process.

The flushing process settings window allows the configuration of the following parameters (see
Fig. 10):

"Time cycle" - total flushing time.

"Impulse time" - time of compressed air pulse delivery.
"Impulse pause” - time between compressed air pulses.

"Blow after wash" - time for air purging the filter after flushing.

"Min tank level” - minimum water level in the tank at which the flushing process stops. It is
recommended to maintain a 50% level for car filter flushing and 90% for trucks.
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Quantity inject: Impulse pause:
5 5.0sec

Timecycle:

Blow after wash:
20min 5.0sec

Impulse time:

0.1sec

Min tank level:

20 %

Figure 10

The information window (Fig. 11) displays a list of detected errors. After resolving them, errors can

be cleared with the "Clear error" button, allowing the module to continue its function. This
window also provides access to the service menu.

error temperature sensor in heater
Low pressure air

Clizar Service
error

Figure 11

The module's service menu (see Fig. 12) includes:

1 - Buttons for manual control of module components.
2 - List of detected errors.

3 - Information about the current software version of the module.
"Clear error" - button to erase errors.

"Update" - button to update the module's software.
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Service
Emergency: Before filter: -0.01 bar
0.04A
AR ErEs AT After filter:  -0.03 bar
Pump filter Tank temp: 32.4°C

error temperature sensor in heater
Low pressure air
Heater

©0O

Add water
to tank

Firmware:

Valve direction Bootloade

water

Valve
inject air

Figure 12

5. INTENDED USE

1. Use the stand only for its intended purpose (see section 1).

2. The stand is designed for indoor use at temperatures ranging from +10 to +40 °C and relative
air humidity of 10 to 75% without condensation.

3. Modifying the design and electrical circuit of the stand is not allowed.

4, Turn off the stand when it is not in use.

5. In case of failures in the operation of the stand, stop further operation and contact the
manufacturer or sales representative.

& WARNING! The manufacturer is not responsible for any damage or injury to human health
resulting from non-compliance with the requirements of this user manual.

5.1. Safety guidelines

1. Only specially trained personnel who have been authorized to work on specific types of stands
(instruments) and have undergone instruction on safe practices and methods may work with the
stand.

2. It is prohibited to open the door of the washing chamber during washing, drying, or
diagnosing the soot filter.

3. During operation, all removable panels must be properly installed.

4, The filter becomes highly heated during the drying process, so allow it to cool down to an
acceptable level before touching it.

5. Always open and close the door of the washing chamber (module MS900C) using the handle.
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5.2. Stand Assembly and Installation Instructions

The stand is delivered in packaging. After unpacking, ensure that the stand is intact and free from
any damage. Packaging materials can be fully recycled; please collect them in designated areas
for waste separation.

The installation and assembly of the stand are to be carried out by the customer. For stand
installation, a space with the following minimum dimensions is required (see Fig. 13-15):

e  Ceiling Height: 2500 mm;

e Length: 3400 mm;

e  Width: 2400 mm.

The stand should be placed in a room with a level and sturdy floor. The floor should be made of
cement-concrete with a minimum thickness of 25 mm, and it should have a concrete class of B22.5.

Before installing the stand, the installation area should be equipped with the following utilities
(see Fig. 13):

Figure 13. Required communications for the stand operation

1 - Exhaust system with a main duct diameter of 125 mm and a capacity of at least 300 m*/hour.

IP34 protection class.
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2 - Two power outlets 400V / 16A. The outlets should have the following potentials (3L+N+GND)
with proper phase arrangement.

3 - One power outlet 230V / 16A.

4 - Pneumatic main with pressure ranging from 6 to 12 bar and a minimum capacity of 200 [/ min.
The main should end with a 72" valve and a pneumatic quick-release coupling.

5 — Water supply with a working pressure up to 5 Bar. The water supply should end with a "
valve with internal threads.

6 — Drain for used water. The pipe size and material are chosen based on the future water
discharge method:
e  Option 1: Under pressure up to 2 Bar, requires a pipe diameter of 50 mm or more, with
a capacity of 21 m3/hour.
e  Option 2: Under pressure up to 0.5 Bar, requires a pipe diameter of 110 mm or more,
with a capacity of 21 m?/hour.
e  Option 3: Gravity flow. Achieved using a nozzle behind the right front cover of the
MS900B module into a container below floor level.

Figure 14. Profile dimensions of the stand and required space behind it
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Figure 15. Frontal dimensions of the stand
and required space on the side of the stand

For comfortable operation of the stand, a minimum working area is required (see Fig. 16).

Figure 16. Minimum working area in front of the stand
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Stand assembly is performed in the following sequence:

1. Using a hydraulic or rigging trolley from the stand kit, place the MS900B module in the location
equipped with all necessary utilities. Ensure a distance of at least 0.6m from the walls or other
equipment for unobstructed stand servicing. Use height-adjustable supports to level the module
horizontally.

2. Lift the MS900C module with four people or using a lifting device through the upper lifting eyes
and move it towards the MS900B module (see Fig. 17).

3. Adjust the position of the modules using supports so that the CAMLOCK connectors on the
MS900B module are precisely centered over the openings in the MS900C module (see Fig. 17).

MS900C

MS900B

Figure 18
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4, Place the rigging trolley under the MS900A module. Lift the module by 10-20 mm and move it

towards the MS900C module, aligning the opening on the MS900C module with the CAMLOCK on
the MS900A module (see Fig. 19)..

MS900C

MS900B

Figure 19
5. Lower the MS900A module and remove all rigging devices.

6. Adjust the position of the modules using supports so that the CAMLOCK connectors on the
modules are precisely centered over the openings in the MS900C module (see Fig. 20).

Figure 20




English
]
Stand MS900

Connect the neck of the tank on the MS900B module to the drain hole on the MS900C module
using a cuff secured with a worm gear clamp (170-190 mm) (see Fig. 21)..

Figure 21. Mounting the drain collar

8. Connect utilities as shown in Fig. 22:

/
/ :urulﬂ‘”“

 AVAYAY

o 1

PucyHOK 22. MoaKnoueHne KOMMYHUKaLWi

- Compressed air source using a coiled air hose (item 1, Fig. 22).
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- Water supply. Screw a brass 2" connector into the stand, sealing the thread. Put a hose on the
connector and secure it with a worm gear clamp (16-27 mm) (item 2). Similarly, connect the other
end of the hose to the water supply tap.

- Water drain. Screw a drain water connector into the stand (item 3), sealing the thread. Put a PVC
hose (50 mm) on it and secure it with a worm gear clamp (50-70 mm). Insert the other end of the
hose into the water drain pipe.

9. Connect the 400V power supply to the MS900A and MS900B modules and the 230V power supply
to the MS900C module (see Fig. 23).

i

N

Figure 23. Connection of the stand power supply

10. Connect the exhaust ventilation of the MS900C module (see Fig. 24). When installing the ¢125
mm air duct, it should be stretched out, and excess air duct should be trimmed to eliminate
pressure losses and bends. The radius of the air duct bend should exceed its diameter. Fix the air
duct on the module's flange with a worm gear clamp (120-140 mm).
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Figure 24. Ventilation connection

11. Connect the hoses for connecting the soot filter. A hose with a diameter of 50 mm is connected
to the MS900A module, and two remaining hoses with a diameter of 32 mm each are connected to
the MS900B module.

fiﬂ

Figure 25. How the Camlock system works
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5.3. First startup of the stand

During the initial startup of the stand, perform the following actions:

1. Open the doors on the MS900A and MS900B modules and switch on the circuit breaker
(see Fig. 26). After switching on, the green indicator on the HRN-54N relay of the MS900B module
should light up. If it is red, it indicates incorrect phase alignment in the socket, and the module
will not operate.

HRN-54N

MS900A module MS900B module
Figure 26. Switching of circuit breakers

1.1. In case of incorrect phase alignment in the socket, swap the L1 and L2 phases, as shown in
Fig. 27.

Figure 27
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2. Open the valves for supplying compressed air and water. Ensure the tightness of the
connections.

3. Install the PP20 polypropylene filters into the flasks (see item 5, Fig. 1).

4. Turn on the stand modules. On the main menu of the MS900B module, press the button for
filling the tank with water (see item 10, Fig. 9). Use the same button to stop the filling process. Fill
the tank with the required water level.

5. The stand is ready for operation.

& WARNING! Before diagnostics and filter drying, turn on the exhaust ventilation of the MS900C
module.

5.4. Connecting a Bluetooth printer to the stand

To connect a Bluetooth printer, follow these steps:
1. Turn on the Bluetooth printer and the MS900A module.

2. Go to the "SETTINGS" menu, then press the "Printer Setting" button. In the opened window
(see Fig. 28), press the "Printer search" button.

3. After the search for available devices within the Bluetooth range (not more than 5 meters) is
complete, click on the address of the connected printer. When a green checkmark appears to the
right of the address, it indicates that the printer is connected and ready for operation.

4, Test the printer's functionality by pressing the "Print test page" button. Press the "Ok" button
to exit this menu.

Status: Ok

66:22:53:b4:43:3b

Printer Print
Search Test page

Figure 28. Bluetooth printer connection menu
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6. PARTICULATE FILTER CLEANING USING A STAND

The process of cleaning the soot filter through washing involves four stages:

Filter Testing:
e Install and secure a suitable fitting on the soot filter.

Figure 29. Mounting the fitting on the filter

e Connect the hose from the MS900A module to the filter inlet (see Fig. 30).

Figure 30

e On the main screen of the MS900A module, initiate the diagnostic mode.
e Inthe opened window, press the "Start" button (see Fig. 31).
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25-04-2023

Express test Express test

Before the test After the test
Figure 31

After the diagnostic process is complete, the measurement results will be displayed on the
screen. Save the results by pressing the "Save" button (see Fig. 31). Two saving options are
provided (see Fig. 32a):
"New" - for the first filter diagnostics, enter customer information and order number, then
press the "Save file" button (see Fig. 32b).
"Existing" - save data to a file for an already tested filter after washing.
Disconnect the hose from the filter.

Filter Washing:

Connect the filter to the hoses of the MS900B module; the connection side is not critical. In
the menu of the MS900B module, select suitable washing parameters (see item 5, Fig. 9) or set
the required ones. Start the washing process by pressing the "Start" button. The process can
be interrupted or extended at any time if necessary.

After washing is complete, the stand will stop operating. Subsequently, disconnect the hoses
from the filter.
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Save file

QWERTYUIOP/

9 Save result to new or existing file?

Figure 32

Filter Drying:

e Connectthe hose from the MS900A module to the filter outlet. Activate the drying mode and
start the process by pressing the "Start" button (see Fig. 33). The process can be interrupted
or extended at any time using the "+" and "-" buttons located near the timer.

25-04-2023
Express dry
End

00:10:48

Figure 33
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Re-Testing of the Filter:

e  Connect the hose from the MS900A module to the filter outlet. Initiate the diagnostic mode.

e  After completing the test, save the result in a previously saved file: «Save» - «Existing».

e  Evaluate the quality of washing by comparing the filter test results before and after washing.
The minimum difference should be at least 30 mBar for passenger vehicles and 60 mBar for
commercial vehicles.

e  View (or print) the test results in the "History of Tested Filters" menu by selecting the date
of the initial filter test and then the file with the results.

25_Order.msf

TEST-1.msf

[Client: MS_TEST
Order: TEST-1
Before: 97 mBar
After: 61 mBar

Delete file

Figure 34

7. STAND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

The stand is designed for long-term operation and requires regular maintenance for reliable
performance, including:

1) Replacement of Three Polypropylene Filters BB20 (5-20 pm):

Replacement is recommended after 3-4 cleaned particulate filters for passenger cars and
1-2 filters for commercial vehicles.

2) Cleaning of the Hydrocyclone in the MS900B Module:

Recommended after every 50 cleaned filters.

3) Check the Operation of the Three-Way Valve VMR 25:

Perform before each working shift and clean if clogged.

4) Cleaning of the Tank Filter:

Recommended before each working shift.
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5) Replacement of the Vortex Compressor Air Filter:
Recommended every 500 cleaned filters.
6) Water Replacement in the Tank:

Recommended monthly, the replacement frequency depends on the type of serviced filters
(more frequent for commercial vehicle filters, less frequent for passenger vehicle filters).

Figure 35

7.1. Replacement of three polypropylene filters

Before replacing the filter, turn off the MS900B module.
Using the filter replacement key, unscrew the three filter flasks one by one.

Replace the filters with new ones and screw the flasks back.
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7.2. Cleaning the hydrocyclone

Before cleaning the hydrocyclone, turn off the MS900B module. Remove the front and rear panels
of the casing (see Fig. 36).

Figure 36

Connect a 1" hose attached to the fitting (item 1, Fig. 37) to a container for collecting used water.
The container should be positioned below the floor level of the stand. Open the valve (item 2,
Fig. 37) and drain all water from the hydrocyclone.

Figure 37
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Unscrew two bolts on the hydrocyclone (see item 1, Fig. 38) and remove the cover (item 2).

Figure 38

Remove all filter cleaning products from the hydrocyclone casing.

Reassemble the hydrocyclone in reverse order, close the valve (item 1, Fig. 37), and place the stand
panels back in their place.

7.3. Checking and cleaning the three-way valve

To check the operation of the three-way valve VMR 25 (see item 1, Fig. 39) in the MS900B module,
perform the following actions:

Figure 39. Location of the three-way valve VMR 25




English

Stand MS900

1. Enter the "Service" menu.

2. Open the door with the touch panel.

3. In the "Service" menu, press the "Valve direction water" button several times (see Fig. 40) and
assess how the valve direction changes, as shown in Fig. 41. A properly functioning valve smoothly
moves and always returns to its original position. If there are deviations in the movement (usually
hanging in the middle position), cleaning is required.

Current st:

Pump wash

Pump filter

Heater

Add water
to tank

Valve direction
water

Valve
inject air

21-04-2023 12:01

Emergency: Before filter: -0.01 bar
Pressure air: After filter:  -0.03 bar

Tank temp: 32.4°C

error temperature sensor in heater
Low pressure air

Firmware:
Bootloader:
Hardware:

Figure 40

Figure 41

To restore the operation of the three-way valve VMR 25, follow these steps:

1) Dismount the valve actuator. Press the button under the actuator (see item 2, Fig. 42) and turn
the valve actuator counterclockwise by 90°. Then remove it from the valve by lifting it up.
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Figure 42, Design of the three-way valve VMR 25:
1 - valve actuator; 2 - button for removing the valve actuator; 3 - valve.

2) Using the valve key (included in the kit), unscrew the valve cartridge (see Fig. 43).
3) Rinse it under a stream of water.

4) Install the valve cartridge back in place.

5) Put the valve actuator back in place.

Figure 43
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7.4. Cleaning the tank filter

Tank filter cleaning for the MS900B module is performed in the following sequence:

1. Remove the working surface grates from the MS900C module (see Fig. 44).

2. Grasp the filter by hand and turn it slightly clockwise, then pull it upward (see Figs. 45 and 46).

Figure 45

3. Clean the filter under running water and place it back in its position.
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Figure 46. Removed tank filter

7.5. Replacement of the vortex compressor air filter

To replace the air filter (B21053PR and its analogs), open the door of the MS900A module. Then,
loosen the nuts (item 1, Fig. 47), remove the cover (item 2), and dismount the filter (item 3). Install
a new filter and secure it.

Figure 47
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7.6. Water replacement in the tank

Draining water under a pressure of up to 2 Bar is performed as follows:

1. Remove the front right panel of the casing.
2. Open valves 1and 2 and close valve 3 (see Fig. 48).

3. Enter the water draining menu (see item 10, Fig. 5). In the opened menu, press the "Draining"
button.

4. Upon completion of water draining, the stand will stop the pump.
5. Close valves 1 and 2, and open valve 3.

6. Place the front panel of the casing back in its place.

7. Fill the tank with water to the desired level.

Figure 48

Draining water under a pressure of up to 0.5 Bar is performed as follows:

1. Remove the front right panel of the casing.
2. Open valves 1and 2 (see Fig. 49).

3. Enter the water draining menu (see item 10, Fig. 9). In the opened menu, press the "Draining"
button.

4. Upon completion of water draining, the stand will stop the pump.
5. Close valves 1 and 2 (see Fig. 49).

6. Place the front panel of the casing back in its place.

7. Fill the tank with water to the desired level.
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Figure 49

Gravity drainage is performed as follows:
1. Remove the front right panel of the casing.

2.Connect a flexible 1" hose to the fitting (see item 2, Fig. 50). Connect the other end of the hose
to a container for collecting wastewater, positioned below the floor level of the stand.

3.0pen valve (item 2) and drain all water from the tank.

4. Upon completion of water draining, close valve (item 2), disconnect the flexible hose, and place
the stand panel back in its place.

& ATTENTION! Dispose of water in accordance with the legislation of your region.

Figure 50
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7.7. Software update

The process of updating the software for the MS900A and MS900B modules is the same. To update
the software, you will need a USB Type-C flash drive with a capacity of up to 32 GB (maximum),
formatted in the FAT32 file system.

The software update procedure is as follows:

1) Download the file with the latest version of the software from the website servicems.eu, which
is located on the product card MS900.

2) Extract the files «ForcedUpdateDry.bin» and «ForcedUpdateWash.bin» from the downloaded
archive to the root directory of the USB flash drive.

3) Open the door module with the touch panel.
4) Connect the USB flash drive to the USB port on the module's board (refer to Figure 51).
5). Go to the settings menu and press the "Update" button.

6) Wait for the update process to complete.

& WARNING! It is prohibited to interrupt the update process by disconnecting the power or
removing the USB flash drive.

USB Type-C

Figure 51


https://servicems.eu/dlya-promyvki-sazhevykh-filtrov/ms900-flushing-system-for-particulate-filters-dpf.html
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8. TROUBLESHOOTING GUIDE

Table with the possible problems and the solutions on their elimination:

Failure symptom

1. Doesn't turn on

2. Error
«Low voltage (Lv)»

3. Error
«Overheat blower 80°C»

4, Error
«Overload (oL)»

5. Doesn't turn on

6. Three-way valve
sticking

7. Pumps do not pump
water

8. Doesn't fill the tank
with water

9. Water does not heat up

Potential cause

MS900A module
No power supply
The stand is out of order

Low voltage in the power
supply network

Clogged air filter

Clogged air filter

MS900B module
No power supply

The stand is out of order

Cartridge clogged

Cartridge destruction

Clogged impeller

Broken pump motor

Valve out of order

The heating element burned
out

Troubleshooting tips

Restore power

Contact the dealer

Restore power
Replace filter

Replace filter

Restore power
Contact the dealer

Disassembling and washing
the cartridge

Cartridge replacement

Disassemble and clean the
impeller

Contact the dealer

Contact the dealer

Contact the dealer
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The tightness of threaded

10. Water leak . . Fix the leak
connections is broken
11. Error .
Low water level in the tank Add water to the tank
«Low level»
12. Error BB20 filters are dirty Replace filter

«Need replace filter»

Disassemble and clean the
impeller

13. Error

«Overcurrent pump wash» Clazie] i Ipelier

9. DISPOSAL

Equipment deemed unfit for use must be disposed of.

The equipment does not contain any chemical, biological, or radioactive elements that could
harm human health or the environment when proper storage and usage rules are followed.

Disposal of the equipment must comply with local, regional, and national laws and regulations.
Do not dispose of non-biodegradable materials (PVC, rubber, synthetic resins, petroleum
products, synthetic oils, etc.) in the environment. For the disposal of such materials, contact
companies specializing in the collection and disposal of industrial waste.

Copper and aluminum parts, considered non-ferrous metal waste, should be collected and sold.



English
]
User manual

APPENDIX 1
Fittings for connecting particulate filters

Description External appearance LRENH

MS70001 - Universal fitting for connecting
diesel particulate filters with a flange onto
two studs or bolts, suitable for light
commercial and passenger vehicles.

pcs.
i 2
Operating diameters range from 55 to 79 mm. ?
i 2

MS70002 - Universal fitting for connecting
diesel particulate filters with a flange onto
three studs or bolts, suitable for light
commercial and passenger vehicles.
Operating diameters range from 55 to 85 mm.
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MS70003 - Universal fitting for connecting
diesel particulate filters with a small spigot
at the end, suitable for light/heavy
commercial and passenger vehicles, to the
MS900 system. Operating diameters range
from 50 to 150 mm.

MS70004 - Universal fitting for connecting
barrel-type diesel particulate filters, suitable
for light/heavy commercial vehicles.
Operating diameters range from 240 to 388
mm.

MS70004.08 - Plate
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MS70006 - Universal fitting for connection of
particulate filters with a large socket on the
end and small "barrel" type filters, for
light/heavy commercial and passenger cars
to the MS900 system. Working diameters 50-
250 mm.

M10 Stud L=0.5

M10 Flange Nut

Plug NR 12x1.25 (Bolt)

Plug with external thread 14x1.5

Plug with external thread 16x1.5

Plug with external thread HP 18x1.5

User manual

10
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Plug with external thread HP 20x1.5

Plug with external thread 22x1.5

Plug with internal thread 14x1.5

Plug with internal thread 16x1.5

Camlock with a 90-degree angle

Adapter (silicone)

MS70027 - Specialized adapter for mounting
diesel particulate filters from SCANIA Serie G
and R series vehicles.

MS70028 - Specialized adapter for mounting
diesel particulate filters from VOLVO FH4 and
RENAULT Serie T series vehicles.
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MSG Equipment

SALES DEPARTMENT

+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27

(Sl

E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

REPRESENTATIVE OFFICE IN POLAND
STS Sp. z 0.0.
ul. Familijna 27,
Warszawa 03-197

+48 833131970
+48 886 89 30 56

(IO
E-mail: sales@servicems.eu

Website: msgequipment.pl

TECHNICAL SUPPORT
+38 067 434 42 94

(JBL

E-mail: support@servicems.eu
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BCTYN

Osakyemo Bam 3a Bu6ip npoaykuii TM "MSG Equipment".

La IHCTpyKUia 3 ekcnayaTauil MicTUTb BiOMOCTI NMPO NpU3HAYeHHSs, KOMMIeKTaLito, TeXHIUHi
XapaKTepUCTUKK Ta NpaBuna ekcnayarawii komnaekcy MS900.

Mepea BMKOPUCTAHHSAIM Komnaekcy MS900 yBaKHO BMBYUITb Len MOCiGHUK 3 ekcnnyaTauii, 3a
Heo6XiAHOCTI NPOWAITL CreLianbHy NiArOTOBKY Ha MiANPUEMCTBI-BUPOBHUKY KOMMIEKCY.

Y 3B'A3KY 3 MOCTINHUM MONIMWEHHSIM KOMMMEKCY B KOHCTPYKL,it0, KOMMMIEKTaLilo Ta NporpamHe
3a6e3neueHHs (N3) MoXyTb 6YTU BHECEHi 3MiHW, AKi He Bigo6paXkeHi B LbOMy KepiBHUUTBI 3
ekcnnyatauii. MonepeAHbo BCTaHOBNeHe B Komnnekci M3 nignara€ OHOBMEHHIO, Hafjani Moro
NiATPUMKY MOXe 6yTU NPUNUHEHO 6e3 NoNnepeaHbOro NOBIAOMIEHHS.

1. MPU3HAYEHHA

KOMM/eKC NpM3HaYeHnin Ans OUNLLEHHA CaXOBMX (inbTpis (gani 3a TekcTom "dinbTp") NErkoBuUx
aBTOMOGiNiB, BaHTAXIBOK i aBTO6YCiB. OUMLLEHHS CAXXOBUX (DiNbTPiB 3AIMCHIOETLCA WNAXOM iX
NPOMMBAHHA NMOTOKOM Tensol BOAW. 32 PaXyHOK NepiogMYHOT 3MiHU HanpsamMKy MOTOKY i yAapHUX
iMMynbCiB CTUCHEHMM NOBITPAM 3a6e3NeuyeTbCs AKICHE OUMILEHHA CaXoBoro dinbTpa 6e3
BUKOPUCTAHHA MWUWHUX 3ac06iB. [N 3pYy4YHOCTI 06MiKy 06CnyxeHux ¢inbTpiB y KOMRAeKCi
nepen6ayeHo 36epexxeHHs pe3ynbTaTiB NPOMUBOK i IX APYK Ha 30BHiWHbOMY Bluetooth npuHTepi.

Komnnekc cknafjaeTbcs 3 TPbOX MOAYNIB:
MS900A — Mmogynb ANA 4iarHOCTUKM Ta CYWiHHS;
MS900B - moaynb Ans NPOMUBAHHS;

MS900C - kamepa And MUTTS Ta CYLiHHSA.

Mogyni MS900A i MS900B - caMofoCTaTHI i MPaLoOTb HE3aNeXHO OKPEeMO OAUH Bif OJHOrO.
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2. TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKN

ra6aputu (OxLUxB), Mm 2750x860x2070
Bara, Kr 636

- TpuasHa 1 ogHoha3Ha eneKTpuYHa
[Xepeno XuBNeHHs Mepexa;
- CTUCHEHe NoBiTps

Hanpyra xusneHHs, B 400 Ta 230
CnoXmBaHa NOTYXHiCTb MakcumanbHa 12

moaynsa MS900A, kBT HOMiHaNbHa 93
CnoXwmBaHa NOTYXHiCTb MakcumanbHa 10.5
moayns MS900B, kBT HOMiHanbHa 8.25
CnoXuBaHa NOTYXHicTb Moayns MS900C, KBT 0.02
Po60ounii TMCK NHEBMaTUUHOT MaricTpani, 6ap BiJ 6 00 8
CnoXnBaHHSA NOBITPS, N/XB 200

HeobxigHe MiaKMOUYEHHSA BUTAXHOT cuctemu ..
A A MiHiMym 300 m3/rog

BeHTUNALIT

KepyBaHHS Ha CEHCOpPHOMY eKpaHi
DPF (DPF + SCR)

Tun npomMuBHUX inbTPiB FAP (FAP + SCR)
GPF

JliarHocTUKa Ta CywwiHHA caXoBoro ¢inbTpa

Yac JiarHoCcTuku, X8 no1

PekoMeH/0BaHNIN YacC CyLWiHHS, XB 10 - 20

Temnepatypa noBiTPsA Nif yac cywiHHs, °C fo 80

Po3Mi P M

03MIpU MUMHOI Kamepun moaynsa MS900C 1600x750%955
(AxrxB), mm
OcBiTNeHHsA po6040i 30HN TakK
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MpoMMBaHHSA CAXXOBOro inbTpa

PekomMeHA0BaHUIA YaC MUTTS, XB
MpomuBHa pignHa
bak nns 36epiraHHs Boau, N

TemnepaTtypa NPOMUBHOI PiANHY Nig Yac
npommBaHHs, °C

Cuctema dinbTpauii NPOMUBHOI PignHU

20-30
BOJA

250

no 60

- (hinbTp 6aKa;
- riAPOLMKIIOH;
- 3 binbTpm BB20 (5-20 MKMm).

JoaaTkoBo

36epexKeHHs pe3ynbTaTiB NPOMUBOK
[pyK pe3ynbTatiB

OHoBneHHs M3

JOCTYMHO

JOCTYMHO yepes 30BHilWHiN Bluetooth
npuHTep

J0CTYNHO (6€3KOLWTOBHO)

3. KOMI/IEKTALLIA

HaiimeHyBaHHs

Mogaynb MS900A
Mopaynb MS900B

Mogaynb MS900C

Habip iTUHriB ANA NiAKNOYEHHA CAXKOBUX
dinbTpiB AMB. fOAATOK 1.

MS900D - TakenaxHun Bi3oK

MS900C.20 - MigcTaBKa ANs Po3MilLeHHS
mogyns C Ha nigno3si 6e3 pamu

30BHiLHil BUrnapg K-Tb, WT.
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MS900C.19 - Tpy6a Ans nepemileHHs
moayns C

KomMnnekT WNaHriB NigKAIOYEHHA CaXXOBOro
dinbTpa

®inbTp BB20 (5-20 MKM)

Kntou kon6u gna 3amiHu dinbTpa BB20

MS70017 -Kntou pernameHTy TPbOX XO40BMUX
KnanaHie VMR 25

Kntou Bif BEpE Komnaekcy

Po3eTtka 380V 16A

Wtyuep 3nusy soamn

MNBX wnaHr 50mm ans 3nusy soau

WTyuep naTyHb 1/2 30BHiWHSA pizb6a 18MMm

XOMYT uepB'auHUN 16-27 MM
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XOMyT uepB'ayHuni 50-70 Mm

XomyT uepB'ayHuin 120-140 Mm \ )
XomyT uepB'ayHun 170-190 mm \ ) 1

WnaHr 3/4" (2m) 1

WnaHr 1" (5m) 1

LnaHr noBiTpAHWIA CNipanbHUR
noniypeTaHoBUM 5,5 X 8 MM, 5 M

MosiTponposig rHyukmnii 125 mm (10 m)

USB Type-C chnew Hakonuuysau

Bluetooth npuHTep 1

KepiBHMLTBO 3 eKcnnyaTau,ii
(kapTka 3 QR Koaom)

& VBATA! 30BHilLHIl BUrNAj KOMNEKTYIOUUX MOXKE Bifipi3HATUCA Bif NPeACTaB/IeHUX Y Tabnuui.
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4. OMNC KOMM/EKCY

Y 3i6paHomy BUTNAfAi KOMMNIEKC MA€E BUTNAA, K MOKa3aHO Ha puUCyHKY 1. Mogynb MS900A
pO3TallOBYETbCA 3 NiBOro 60Ky npomuBHOI Kamepu (mogynb MS900C), Ha NuuUbOBIN naHeni
MICTUTb [Bi KHOMKU: YBIMKHEHHS MOAYNA i KHOMKY aBapinHoil 3ynuHku (nos. 1). KepyBaHHs
moaynem MS900A 31iICHIOETbCA Ha CeHCOPHIn naHeni (nos. 2).

Mopaynb MS900B po3TalwoBYETbCS 3 NMPABOro 60Ky MPOMMBHOI Kamepu, Ha NULbOBIN NaHeni
MICTUTb [Bi KHOMKU: YBIMKHEHHS MOAYNsA i KHOMKY aBapiiiHoi 3ynuHkn (nos. 4). KepyBaHHs
moaynem MS900B 34iNCHIOETbCA HA CEHCOPHOMY eKpaHi ( no3. 3.). Ha mogyni MS900B po3TawoBaHi
Tpu Koném 3i 3miHHUMUK diTpylounmn enemeHtamn (nos. 5). 3 mepeaHbOro i 3aAHLOro 60KIB
KOMM/EKCY pPO3MilleHi 3HIMHIi naHeni gns AocTyny A0 By3NiB MoAyns 3 MeTow WNOoro
06cnyrosyeaHHs (nos. 6).

(2]
(1)

PUCYHOK 1. 30BHilUHii BUrnag Komniekcy
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Onsa I'IGDEMiIJJ,EHHFI MO,U,yﬂiB Komnnekcy nepe,q6aueHo TaKi Take TakenaxHe NPUCTOCYBAHHA:

1. TaKenaxHuM Bi3ok MS900D gns nepemileHHA mogynis MS900A i MS900B.

PucyHOK 2. Micuie BCTAaHOBJ/IEHHSI TAKENAXHOro Bi3Ka nig mogynamu MS900A i MS900B

TaKenaxHas Tenexka ABNAETCA pa3bopHONA U COTOMUT 13 ABYX OCEN U ABYX KApeTOK.

PUCYHOK 3. BCTAHOBNEHHSA TaKeNaXxHOro Bi3Ka nig mogynem
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Migiiom Momynie Ha BUCOTY TPAHCMOPTYBAHHA 3MIMCHIOETbCA 06epTaHHAM BMHTA Ha KapeTui
(ouB. puc. 4) TopUEBMM KNlOUEM i3 XpanoBMM MeXaHi3MOM Ha 19 MM.

& VBATA! NepemiweHHs moayns MS900B MoXnuBe TiNbKU 3 NOPOXKHIM 6aKoM.

PucyHOK 4

2. Mogynb MS900C mae ByLiKa 38epxy (puc. 5a) 4ns NigioMy KpaHOM i 3HU3Y ANA BCTAHOB/IEHHS
Tpy6 MS900C.19 ana nignomy 3a A0MNOMOrol 4oTMpbox oci6 (no3. 1 puc. 56), a TakoX Mae
TPAHCMOPTHI TPy6U AnA NepemilleHHs HaBaHTaxyBadvem (nos. 2 puc. 56).

PucyHok 5
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4,1. MeHI0 KepyBaHHA moaynem MS900A

Mogynb MS900A mae ABa pexumu po6otu (ame. puc. 6): cywka ¢inbrtpa (nos. 1) i giarHoctuka
dinbTpa (nos. 2). Mogynb Aae 3mory BecTu icTopito o6cnyxeHux dinbTpis (nos. 3). HanawTyBaHHA
Moayns 34iCHIOITbCA Y BigNOBiAHOMY MeHI0 (N03. 4).

-2020

EXPRESS EXPRESS
DRY TEST

history
o [ —, tested

filters

Setting

PucyHOK 6. F0/IOBHMIA eKpaH KepyBaHHA moayniem MS900A

Y MeHio "IcTopia nepeBipeHux inbTpiB" Bigo6paXaeTbCca KaneHAap i3 3asHaueHHAM uucna
36epexeHux nepesipok (aue. puc. 7). HaTuckaHHA Ha ATy Bigo6paxae AaHi Npo nepesipku
inbTPiB LHOro AHS.

PucyHok 7
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MeHio HanawTyBaHb moayns MS900A micTuTb (p|/|c. 8):

13:14:13
Set Time

heating up:

t: 80°C

drying time:

60 min

cooling down to:

t: 40°C

PuUcyHok 8
"heating up" - Temnepatypa noBiTps Nif yac cywinHa inbTpa;
"drying time" - yac, NpoTArom AKOro 3AiNCHIOBATMMETbCA CYWiHHA iNbTPa;
"cooling down to" - TemnepaTypa, A0 AKOT OXONOLKYBATUMETbCA (DINbTP NiCNA CYLWiHHSA;
"Printer Setting" - meH1o nigknoueHHa Bluetooth-npuHTepa;
"Update" - oHOBNIEHHA NPOrpamHOro 3abesneyeHHs mogyns;
"Service" - cnyx60Be MeHI0 /1A CEPBICHOT CNYX6M 3aBOAY-BUPOBHUKA.
HanawTyBaHHA AaTy i Yacy 34iCHIOETbCA KHOMKamu "Set Date”, "Set Time".
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4,2. MeHI0 KepyBaHHA moaynem MS900B

KepyBaHHs moaynem MS900B 34iiCHIOETbCS 3 MEHIO pUC. 9.

Current state: Ready to washing

Water

Filtration O Heating D

Current temperature Impulse pause 5.0sec’

O 0°C Timecycle: 20min Blow after wash: 5.0sec

Impulse time: 0.1sec Min tank level: 20 %

Set temperature

40°C

PucyHok 9

1 - KepyBaHHs TemnepaTtypoto BOAW B 6aKy. TemnepaTypy BOAM MOXHA 3MiHIOBATW B MPOLECi
npomuBaHHs. KonHoto "Filtration" akTMBYeTbCA NonepefHin npouec cinbTpawii Bogu, KONHo0
"Heating" - nonepeaHin Harpis Boaw.

2 - [IOTOYHMI CTaTyC Moayns.

3 -TonepeaXyBanbHWI 3HAK CNOBILLAE NPO 36iny po60Ti MoAyNns. HAaTUCKaHHA HA 3HAK NMOKa3ye
NMOMUKK, AIKi cnpuumnHunm 36in, ane. puc. 11.

4 - [laTa Ta NOTOYHUIA Yac. HaTuCKaHHA Ha 061acTb BigKPUBAE MeHI0 "Service".

5 — 36epexxeHi napameTpu NPOMUBAHHA. HAaTUCKAHHS 1 YTPUMAHHSA Ha KHOMLi BiAKPUBAE MEHIO
HanawTyBaHHA, AuB. puc. 10.

6 - lMone, fe Bigo6paxaTbcs BUGPAHi NapameTpu NPOMUBAHHS.

7 - KHOMKA N8 AOAATKOBOro NpoAyBaHHA (inbTpa NoBiTPAM AN BUAANEHHSA 3 HbOTO BOAM.
MOKM KHOMKa YTPUMYETbCA BiiBYBAETLCA Nofgaya NosiTps.

8 - Yac npommBaHHA, WO 3anuwmsca (MOXHa 36inbWKUTH ab0 3MEHWWUTW B Npouec
NMPOMMBAHHS).

9 - KHOMKa BiAKPUBAE MEHI0 311BY BOAU 3 Haka.

10 - KHOMKa aKTUBYE NpoLec 3anoBHeHHA 6aka BoAo. MOBTOPHE HATUCKAHHA 3YMNUHSE

npouec.
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BikHO HanawTyBaHb NpoLecy NPOMUBAHHSA A€ 3MOry 33[jaTh TakKi NapameTpu:

Quantity inject: Impulse pause:

5 5.0sec

Timecycle: Blow after wash:

20min 5.0sec

Impulse time: Min tank level:

0.1sec 20 %

PucyHok 10
"Time cycle" - 3aranbHuii Yac NPOMUBAHHS.
"Impulse time" - yac nogaui iMNynbCcy CTUCHEHOTO NOBITPA.
"Impulse pause" — yac MiX iMnynbcamu CTUCHEHOTO NOBITPS.
"Blow after wash" - yac npogysku noBiTpsAM hinbTpa NicNs NPOMUBAHHS.

"Min tank level" — miHimanbHui piBeHb BoAM B 6aKy, HMKUE KOO NPOLEC MPOMUBAHHSA

3YNUHSETbCSA. PEKOMEHAYETLCA NIATPUMYBATU piBeHb 50% N5 NPOMUBaHHSA inbTpis
NerkoBux aBTomMobiNiB i 90% - BaHTaXHUX.

IHbopmauiiiHe BikHO (puc. 11) 3 nepenikom BUABMEHMX NOMUNOK. Ticns iX yCyHeHHA HeobXiaHO
cTepT nomunku kHonkoto "Clear error", nmicna yoro moaynb MOXe Aani BUKOHYyBaTu CBOIO
yHKLUit0. TaKOX Lie BiKHO AA€ 3MOry 3aiTW B CEPBIiCHE MEHIO.

error temperature sensor in heater
Low pressure air

Clizer Service
error

PucyHok 11
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CepBiCHe MeHI0 moaynsa (,D,I/IB. puc. 12) MiCTUTb:
ICurrent state: ice a
Pump wash o 0.04A IRELUEELES B?for?lfilte‘r: gg; Ear
Pressure air: After filter: ~ -0.03 bar

3 32.4°C
Pump filter jlagkitemp

error temperature sensor in heater
Low pressure air
Heater

OO

Add water
to tank

Valve direction
water

Valve
inject air

PucyHok 12

1 - KHOMKW AN1A PYYHOro KepyBaHHA By3namu mogyns.

2 - CMUCOK BUABNEHUX MOMUOK.

3 - iHhopmaLis Npo NOTOUHY BEPCilo MPOrpamHoro 3a6esneyeHHs Mogyns.
"Clear error" — KHOMNKa ANA CTUPAHHA NOMUJIOK.

"Update" - kHOMNKa ANA OHOBNEHHS NPOrPamMHOro 3abesneyeHHsa mogyns.

5. BUKOPUCTAHHA 3A MPU3HAYEHHAM

1 BUKOPWCTOBYIATE KOMMJIEKC TiIbKM 33 MPAMUM NpuU3HadeHHAM (ans. posgin 1).

2. Komnnekc npM3HayeHnn Ana BUKOPUCTAHHA B MPUMILLEHHI 3a TemnepaTypu Big +10 go +40°C i
BifJHOCHOT BoflorocTi NoBiTps Bif 10 A0 75 % 6e3 KOHAEHCcALl BONOrU.

3 He [ONYCKAETbCA BHECEHHS 3MiH Y KOHCTPYKLLiI0 Ta €NeKTPUYHY CXeMY KOMMEKCY.
4, BUMUKaiiTe KOMNNEKC, AKLLO NOro BUKOPUCTaHHA He nepe6adyaeTbes.

5.Y pa3i BUHWKHEHHS 3601B y po60Ti KOMNEKCY CAif NPUNUHUTY NOAANbLIY OTro ekcrnayaTauio
Ta 3BePHYTUCS HA NIANPUEMCTBO-BUPOBHUK 26O A0 TOProBOro NpeAcTaBHMKA.

& MOMNEPEMKEHHSA! BUPO6HUK He Hece BifNOBIAANbHOCTI 3a 6yAb-AKY WKoAy a6o wkopy
3A0pOB'I0 Nl0AEH, OTPUMAHY BHACNIAOK HEAOTPUMAHHS BUMOT L€l IHCTPYKLi 3 eKcnnyaTauii.
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5.1. BKa3iBKM 3 TexXHiKn 6e3neku

1. o po60Tu 3 KOMMNNEKCOM AONYCKATbCA ChewianbHO HAaBUYEHi 0cobu, AIKi ogepxanu npaso
po60Tn Ha Komnekcax (Npunagax) NeBHUX TUMIB | NPONLWINK IHCTPYKTaX 3 6€3MeUHnx Npunomis
i meTogiB po6oTHL.

2. 3a60pOHEHO BIAYMHATM [BeEpi MPOMUBHOI Kamepu Mig 4Yac MPOMUBAHHSA, CYLWIiHHA ab6o
LiarHOCTUKM CAXX0BOTO (hinbTpa.

3. MNig yac po60TM KOMNNEKCY BCi 3HIMHI MaHeni MalTb 6yTW BCTAHOB/IEHI HA CBOI MiCLS.

4. Y npoueci CywWiHHA (inbTp CUNbHO HArpiBaeTbCsA, TOMY OXONOLKYNTE NOr0 A0 NMPUNHATHOIO
piBHA nepea TUM, IK JOTOPKHYTbCA 40 HbOTO.

5. [1Bepi NpoMNBHOT Kamepwu (MOJJ,yl'Ib MS900C) 3aBX¥Au CAiA BIAUMHATM Ta 3aUMHATK 33 PYUKYy.

5.2. MOHTa)X KOMNIEKCY Ta NiAroTOBKa A0 po60TK

Komnnekc nocTaBNsETbCSA ynakoBaHUM. MMicns po3nakyBaHHs BUPO6Y HEO6XIAHO NepeKoHATUCS B
TOMY, WO KOMMNMAEKC LiNMni i He MA€E XXOAHUX NOLKOMKEHb. MakKyBanbHi MaTepianu nigaaTbes
NOBHIW yTunisawii, 36upaiiTe iX y BiANOBIAHMX 30HaX ANs PO3AiNbHOro 36MpaHHA Biaxodis.

BcTaHOBMEHHsI Ta 36MpaHHA KOMMMIEKCY BUKOHYETbCA CUMaMK KIi€HTa. [ns BCTAHOBNEHHS
KOMMIEKCY HeobXifHe NpUMIilLeHHs, MiHIManbHNUIA po3mip sikoro (gue. puc. 13 - 15):

e  Bucorta cteni - 2500 mm.

e  JloBXMWHa — 3400 mm.

e  LlnpuHa - 2400 mm.
Komnnekc BCTAHOBMIETbCA B MPUMILLEHHI HA PiBHIW i MiuHii nignosi. MokpuTTa nignorm
NPUMILLEHHS LLeMeHTHO-6ETOHHE 3 TOBLLMHOI NOKPUTTSA HE MeHLIe HiX 25 MM, knac 6eToHy B22.5.

Mepen BCTAHOBMEHHAM KOMMIEKCY HEOBXIAHO Micue BCTAaHOBNEHHA 06MafHaTM HaCTYMHUMM
KomyHikauiamun (aus. puc. 13):

1- BuTsKa 3 giameTpom marictpani 125 mm i npoayKTUBHIcTIO Big 300 m*/roa. Knac 3axucty
1P34.

2 - 1Bi po3eTku 400B/16A. Po3eTKn NOBMHHI MaTu Taki noteHuianu (3L+N+GND) 3 BUTPMMKOIO
po3TalyBaHHA ¢as3.

3 - OaHa poseTka 230B / 16A.

4 — [lHeBMaTWYHA MaricTpanb i3 TUCKOM Bif 6 A0 12 6ap i MiHIMANbHOW NMPOAYKTUBHICTIO
200 n/xB. MaricTpanb NOBWHHA 3aKiHUYBATUCA KPAHOM 2" | THEBMATUUHUM LWIBUAKOPO3'EMHUM
3'€QHAHHAM.

5 - Bogonposig i3 po6ounm Tuckom Ao 5 bap. BogonpoBsif NoBMHEH 3aKiHUyBaTUCS KpaHom 12"
Ha BUXOAi IKOFO BHYTPIWHE Pi3b6reHHs.
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6 - BiaBeaeHHs BignpauboBaHoi Boau. MNepeTuH i matepian Tpy6u BU6UPAOTb BUXOAAYN 3
BUKOPUCTOBYBAHOI0 B ManbyTHbOMY Crocoby 3/11BYy BOAN:
1-# — nig Tuckom Jo 2 6ap. Ans uboro HeobXxiaHe BigBeAeHHs 3 AiameTpom Tpy6u Big 50 MM
i 6inblue, 3 NpoayKTMBHICTIO 21 M3/rog.
2-11 — nig TMckom go 0.5 bap. ns uboro HeobxigHe BiaBeAeHHs 3 AiameTpom Tpy6u Big 110
MM i 6inblue, 3 NpoAYKTUBHICTIO 21 M3/rog.
3-11 - camonINBOM. BUKOHYETHCS 3@ AOMOMOTOH0 LWTYLLepa 33 NPaBoo NepeaHboto
KPULWKO moayns MS900B y EMHICTb, LLO 3HAXOAUTLCS HXKUE PiBHA Nignoru.

PucyHok 13. Heo6xigHi KomyHikawii ans po6oTn KoMmnneKkcy
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PucyHok 15. ®poHTanbHi rabaputy Komnnekcy
i Heo6xigHuI1 NpocTip 360Ky Bif HLOrO
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Ana komdopTHOT po60TK Ha KOMMEKCi HeobxigHa MiHiManbHA po6oya 30Ha, ANB. puC. 16.

PucyHoK 16. MiHimanbHa po6oua 30Ha nepes KOMNNEKCOM

36ipka KOMNeKcy BUKOHYETbCS B TAKOMY MOPSAAKY:

1. TiapaBniuyHUM Bi3KOM a60 TaKeNaXXHUM Bi3KOM i3 KOMMIEKTaLil KOMNEeKCy BCTAHOBITb MOAY/b
MS900B y Mmicui, o6nagHaHOMy BCiMa HeO6XiAHWMU KOMyHikauismu. Mig yac BCTAaHOBJ/IEHHS
moAayns Heob6xigHO 3a6e3neuynTn BifCTaHb 4O CTIHOK MPUMIilLEHHS a60 iHWOro o6nagHaHHA He
mMeHuwe 0,6 M Ana 6e3nepelKoaHoro o6C/yroByBaHHA KOMMAEKCY. 3a JONOMOrol perynboBaHux
3a BUCOTOIO OMOP MOAYNS BUCTABTE NOM0 CTPOro rOPM30HTA/IbHO.

2. 3a [OMNOMOrok YoTMPbLOX OCi6 (260 3a 4OMOMOroK MiANOMHOrO MPUCTOCYBAHHA 33 BEPXHI
BYLLKA) NiAHIMITL MOAYNb MS900C i npucyHbTe iioro 4o Moayna MS900B (puc. 17).

3.3a 4onomoroto onop, BiaperyntonTe B3aEMOPO3TallyBaHHA MOAY/IB TAaKM UMHOM, W06 po3'eMu
CAMLOCK Ha mogyni MS900B 6y CTporo no LeHTpy oTBopis moayns MS900C (puc. 17).
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MS900C

MS900B

PucyHok 18

4, BCTaHOBITb TaKeNaXHUii Bi3ok nig mogynb MS900A. MigHIMITb Moaynb Ha 10-20 MM i NPUCYHbTE
10 mofynsa MS900C, noeaHaBIuy oTBip Ha Moayni MS900C i3 CAMLOCK Ha moayni MS900A (puc. 19).



YKpaiHcbka
|
IHCTpyKUin 3 ekcnayaTauii

MS900C

MS900B

PucyHok 19
5. OnycTiTb moaynb MS900A i npnbepiTb TakenakHe NPUCTOCYBAHHS.

6.3a [ONOMOrOI0 OMOp BigperynioiiTe B3aEMOPO3TaLlyBaHHA MOAYNIB TaKUM YUMHOM, 106 PO3'eMU
CAMLOCK Ha moaynax 6ynu cTporo no LeHTpy oTeopis mogyna MS900C (puc. 20).

PucyHok 20
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7. MNigknouiTb ropnoBuHy 6aka mopyns MS900B o 3nMBHOro oTBOpY Moayns MS900C 3a
[OMOMOTOK MaHXETH, WO (iKCYETbCA XOMYTOM YepB'auHuM 170-190 mm (puc. 21).

PUCYHOK 21. MOHTa)XX MaH)XXeTU 3/IMBHOFO OTBOPY

8. MigKNoyUiTh KOMYHIKaLIT AMB. puc. 22:

PUCYHOK 22. MNia'eAHAHHA KOMYHIKaLLin

- Jl)xepeno CTUCHEHOTO MOBITPA 3a J0MOMOTOI0 LWNAHra NoBITPAHOro cnipanbHoro (nos. 1 puc. 22).
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- Bofonposia. BKpYTiTb Y KOMNNEKC WTyLep NaTyHb V2", yWinbHUBWM Pi3b6neHHsA. OAATHITbL Ha
WTYLep WAAaHr i 3ad)ikcynTe Horo XoMyTOM YepB'auHuUM 16-27 MM (no3. 2). AHaNOriuHO NiAKMIOYITH
Opyrui KiHeub WnaHra o KpaHa BoAonposogy.

- BigBeaeHHs Boaun. BKpYTiTb y KOMN/EKC WTyLep 3nuBy Boam (no3. 3), ywwlinbHuBwm pisbby dym-
CTpiuKol0. OAATHITb Ha HbOro WnaHr MBX 50Mm i 3adikcyiiTe XOMyTOM YepB'suHUM 50-70 MM.
[Jpyrun KiHeub WNaHra BCcTaBTe B Tpy6y BiaBeAeHHS BOAU.

9. MiaKNoUiITh eneKkTpuuHy mepexy 400B no mogynis MS900A i MS900B, i eneKTpUUHY Mepexy
230B g0 moayna MS900C (puc. 23).

PucyHoK 23. MigKNoYeHHs eNneKTPOXXUBNEHHA KOMNNEeKCY

10. MigKMOUITD BUTAXHY BeHTUNALUiD Momgyna MS900C (ame. puc. 24). Mig yac MOHTaxy
nosiTponpoBsogy (125 MM Heo6XiAHO pO3TalyBaTM WOrO B PO3TATHYTOMY CTaHi, HAAMULIKM
noBiTponpoBoay 06pi3aTyi 3 METOH YCYHEHHS BTPAT TUCKY Ta BUTMHIB. Ha NOBOPOTi padiyc BUTUHY
NoBiTPONpPOBOAY MAa€ NepeBulLyBaTU MOro giameTp. lMoBiTponposia 3adikcyBatn Ha dnaHui
MOAYNS XOMYTOM yepB'ayHuM 120-140 mm.
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PUCYHOK 24. MigKnioueHHA BeHTURALT

11. MigKNIOYITE WNAHMY Nig'€eAHAHHA caXoBOro (inbTpa. lo moaynsa MS900A nif'€AHYETbCA WNAHT
JiameTpom 50 MM, ABa, WO 3aNMWINAKCSA, fiaMeTpom 32 MM, A0 Mogyns MS900B.

\
Z

PucyHok 25. MpuHuun po6otn cuctemu Camlock
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5.3. [Meplinm 3anycKk KoMmnnekcy

Mig yac nepworo 3anycky KOMNNeKcy Heo6xiAHO BUKOHATM TaKi Aii:

1. BigkpuinTe gaBepi Ha moaynax MS900A i MS900B i yBiMKHITb aBTOMATUUHWI BUMUKAY
(nuB. puc. 26). Nicna ysimkHeHHsA Ha pene HRN-54N moayna MS900B mae 3aropiTucs 3eneHun

iHAMKATOP, AKWO rOpUTb YEPBOHUN - 3HAUMTb, HEMpaBu/bHe (ha3yBaHHA B PO3eTLi, i MOoAynb
npauloBaTu He 6yae.

HRN-54N

Moaynb MS900A Moaynb MS900B
PUCYHOK 26. VBIMKHEHHSl aBTOMAaTUYHNX BUMUKAUiB

1.1. Y pa3i HenpaBunbHoOro asyBaHHs B po3eTui HeobxigHO nepectaButy asm L1 i L2, sk
NOKa3aHo Ha PUCYHKY 27.

PucyHok 27
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2. BigKpuiiTe KpaHuU nojauyi CTUCHEHOro noBITPs i BoAuW. [epeKkoHaWTecs B repMeTUYHOCTI
3'€QHaAHDb.

3. BctaHoBITb noninponineHosi inbTpu BB20 y kon6u ans. no3. 5 puc. 1.

4. YBIMKHiITb Momyni Komnnekcy. Ha rosioBHOMy MeHK mogynsi MS900B HATWUCHITb KHOMKY
3anoBHeHHs 6aka Bogow (AMB. no3. 10 puc. 9), LI€E X KHOMKOK 3YMUHSAETbCA NPOLec
HanoBHEHHs. 3aN0BHITb 6aK BOAOI NOTPIGHOrO PiBHS.

5. KomnneKkc rotoBuii Ao po6oTu.

& VBATA! Nepea AiarHOCTUKOIO Ta CyWiHHAM (hiNbTpa BMUKaNTe BUTSIKHY BEHTUNALIIO Mogyns
MS900C.

5.4. MigknwoyeHHsa Bluetooth npuHTepa 40 KOMNAeKcy

Ona nigkniouyeHHs Bluetooth npuHTepa Heo6xiAHO BMKOHATK TaKi Ail:

1. YBiMKHITb Bluetooth npuHTep i mogynb MS900A.

2. 3aigiTb y meHto "SETTINGS", NoTiM HaTUCHITb KHOMKY "Printer Setting". Y BikHi, W0 Bigkpunocs
(puc. 28), HaTucHiTb KHoMy "Printer search”.

3. Micna 3aKiHUeHHA NOLWYKY AOCTYMHUX NPUCTPOIB Yy 30Hi Ail Bluetooth (He 6inbwe 5 meTpis)
HATUCHITb Ha aApecy NPUHTEP], WO MiAKNIOUAETbCA. KONy NpaBopyy Bif agpecu 3'aBUTbCA 3eneHa
ranouka - e CBiluMTHME, WO NPUHTEP MiA'€AHAHNN | TOTOBMI A0 PO6OTU.

4, TMepeBipTe po60Ty NpMHTEpa HATUCHYBWM KHOMKy "Print test page". KHonkoto "Ok"
30iNCHIOETbCA BUXI[ i3 LbOr0 MEHI0.

Status: Ok

66:22:53:b4:43:3b

Printer Print
Search Test page

PucyHok 28. MeHio nigknioueHHs Bluetooth npunTepa
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6. OYMLLUEHHA CAXXOBOI'O ®I/1bTPA 3A IONOMOIOI0
KOMIMEKCY

OunwieHHs inbTpa Bif caxi WNAXOM NOro NPOMUBAHHA NPOBOAMTLCA B 4 eTanu:
1) TecTyBaHHA (inbTpa - OLiHKA AOro NPONYCKHOI 3AaTHOCTI;

2) NMpoMnBaHHS;

3) CyuwiHHs;

4) MoBTOpPHE TeCTyBaHHA inbTpa.

ETan nepLmii - TectyBaHHsA dinbTpa:
e BcTaHOBITL i 3athikcynTe BignoBiaHMM iTUHT Ha caxkoBoMmy hinbTpi.

-

PucyHoK 29. MoHTax chiTunra Ha dinbTpi

e Migkniouitb A0 BXOAY (inbTpa WNaHr Big mogyns MS900A (puc. 30).

PucyHok 30
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e Ha rosnoBHOMy ekpaHi moaynst MS900A 3anycTiTb peXum JiarHOCTUKM.
e VY BiKHI, WO BiAKpMNOCA, HATUCHITb KHOMKY "Start" puc. 31.

11:41:36 25-04-2023

Express test Express test

Do Tecty Micnsa Tecty
PucyHok 31

e [licns 3aBeplleHHA Mpouecy AiarHOCTUKM HA eKpaHi 6yae Bigo6pakeHo pesynbraT
BUMIpIOBaHb, AIKUI HeobXigHO 36epertu. [na 36epekeHHA pe3ynbTaTiB AiarHOCTUKM
HaTUCHITb Ha KHoOMKy "Save" (gus. puc. 31). Bam 6yge 3anponoHOBAHO fABa BapiaHTK
36epexeHHs pe3ynbTaTty AuB. puc. 32a:

"New" — HOBUI pe3ynbTaT, AKWO Le neplla AiarHoCTuKa ¢inbTpa, cnig BKasaTu AaHi: Im'a
KMi€EHTa i HOMep 3aMOB/EHHSA, @ MOTIM HAaTUCHYTK KHOMNKY "Save file" aus. puc. 326.
"Existing" - 3anucatu aaHiy daiin yxxe nepesipeHoro inbTpa nicns Moro NPoOMMBaHHA.

e Big'egHanTe WNaHr Big GinbTpa.

ETan gpyruii - npomuBka cinbrpa:

e TligkniouiTb inbTp A0 WaHriB mogyns MS900B, cTOpoHa NiAKNIOUEHHS 3HAUEHHS He MaE. Y
MeHio Mmoayna MS900B Bu6epiTb BiaNoBiAHI ANa dinbTpa napameTpu NPOMUBAHHA AMB. N03. 5
puc. 9 a6o 3afjante HeobxiaHi. KHonkoto "Start" 3anycTiTb npouec NpoMuBaHHsA. Y pasi
noTpe6u nNpoLec MoXHa nepepeaT abo NPOJOBXUTY B 6YAb-AKUA MOMEHT.

e [lo 3aKiHYEHHIO MPOMUBAHHSA KOMMIEKC 3yNUHUTb CBOO poboTy. [lani Heo6xiaHO BiA'€eqHaTU
wnaHru Big dinbTpa.
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Save file

9 Save result to new or existing file?

QWERTYUI O

PucyHok 32

ETan TpeTiii - cywiHHA dinbTpa:

e [ligkntouiTb Ao BUXoAy (hinbTpa wWnaHr Big moayns MS900A. AKTUBYITE pPeXNUM CYWiHHA Ta
3anycTiTb NpoLec KHoMKoto "Start" gue. puc. 33. Y pasi noTpe6u npouec MoXHa nepepeaTu
260 NPOAOBXUTMN B 6YAb-AKN MOMEHT, Lie 34iNCHIOETbCA KHOMKamu "+" =", 1,0 po3TalloBaHi

6ina Tanmepa.
25-04-2023

Express dry
End

00:10:48

PucyHok 33
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ETan yeTBepTUi - NOBTOPHE TECTYBaHHA (inbTpa:

e [igkniouiTb o Buxoay GinbTpa WNaHr Big Mogyna MS900A. 3anycTiTb PeXUM AiarHoOCTUKN.

e Micna 3aBeplleHHA TecTyBaHHA 36epexiTb pe3ynbTaT Yy paHiwe 36epexeHun dann:
«Save» - «Existing».

e OuiHKa AKOCTi MUTTA BUKOHYETHCA LWINSXOM MOPiIBHSAHHA pe3ynbTaTiB TeCTyBaHHSA inbTpa
[0 i nicns npomuBaHHA. MiHiManbHa pi3HMUA MaEe 6yTU He meHwe 30 mBar Ans NerkoBux
aBTOMOGiNiB i 60 mBar Ang BaHTaXHMUX.

e Pe3ynbTaTh TECTYBaHHA MOXHa noanBuTucs (po3apykysartu) B MeHIo "lcTopis nepesipeHunx
¢inbTpis", o6paBLLK AaTy NepLlIoi NepeBipKu GinbTpa, a NoTiM dain i3 pesynbraTamu.

25_Order.msf

TEST-1.msf

Client: MS_TEST
Order: TEST-1
Before: 97 mBar
After: 61 mBar

Delete file

PucyHok 34

7. OBC/TYTOBYBAHHA KOMMJ/IEKCY

KomnneKkc po3paxoBaHWii HA TpuWBanMiM nepiog ekcnnyatauii i ana 6e3BiAMOBHOI po60TK
noTpebye perynsipHOro 06CyroByBaHHs, a came:

1) 3amiHa Tpbox noninponineHosux ¢inbTpie BB20 (5-20 mkm) (nos. 3, puc. 35), y cepesHboMy
nicns 3 - 4 NPOMNUTUX CaXOBUX (iNbTPIB NErkoBux aBTomMo6ins i 1 - 2 ¢inbTpa BaHTAXHOro
aBTOMOGINS.

2) OuuLLEHHS FiaPOLNKNOHY Mogyns MS900B (auB. no3. 2 puc. 35) - KOXHi 50 npoMuUTMX inbTpis.

3) NepeBipka npauesnaTHOCTI TPUXOAO0BOro knanaHa VMR 25 - nepefl KOXHOW po6ouoio
3MiHO0. [IPOMMBAHHSA B pa3i 3acCMiueHHs.

4) OunLeHHA dinbTpa 6aka (guB. no3. 1 puc. 35) - nepej KoXHot po60ouoto 3MiHOI0.

5) 3amiHa NoBiTPAHOro (inbTPa BUXPOBOro KOMMPECOpa - KOXHi 500 NpoMUTUX (inbTpiB.
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6) 3amiHa Boau B 6aKy - PEKOMEHAYETbCA OAMH Pa3 Ha MicAub. Ha iHTepBan 3amiHu Boan
BM/IMBAE TUM 06CNYroBYBaHMX inbTpiB. AKWO Le iNbTpy TiNbKN BAaHTaXXHMX aBTOMOGINIB, TO
PEKOMEHAYETbCA MIHATU BOAY YacTile, AKLLO JIerKoBUX aBTOMO6INIB - pigwe.

PucyHok 35

7.1. 3aMiHa TpbOX NoninponineHoBux dinbTpiB

Mepepn 3amiHol inbTpa BUMKHITL Moaynb MS900B. 3a Jonomoroto Knua Ans 3amiHu ¢inbtpa
no yep3i BiAKpYTiTb TpU KON6U inbTPIB.

3aMiHiTb (hinbTpy Ha HOBI Ta 3aKpyTiTb KONGU HA3az.
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7.2. OYMLLEHHA FiAPOUUKIOHY

Mepea OUMLLEHHAM MiLPOLUKIOHA BUMKHITL MoAyb MS900B. 3HiMiTb NepeaHto Ta 3afHI0 NaHeni
Kopnycy auB. puc. 36.

PucyHok 36

3'egHanTe WwnaHr 1", nigknoYeHnin Ao Wryuepa nos. 1 puc. 37, 3 EMHICTIO 360py BianpaLboBaHOI
BOAMN. EMHICTb MOBMHHA 3HAXOAUTUCA HUWKUE PiBHS MIANOrM KOMMNeKcy. BigkpuiiTe KpaH nos. 2
pwvc. 37 i 3nMIATe BCIO BOAY 3 FiAPOLUKIOHA.

PucyHok 37
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BiaKpyTiTb ABa 601TN Ha FiAPOLMKAOHI CM. N03. 1 pUC. 38 | AEMOHTYNTE KPULLKY NO3. 2.

PucyHok 38

Buaanitb i3 kopnycy rigpouuknoHa BCi NPOAYKTM NPOMUBAHHA (inbTpiB.

MoTim 36epiTb rigPOLUKIOH Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY PO36UpPaHHIO, 3aKPUNTE KpaH nos. 1 puc. 37 i
BCTAHOBITb NaHesi KOMMNNEKCY Ha CBOE MicLie.

7.3. MepeBipKa i NpOMUBKA TPUXOLO0BOro KnanaHa

[ina nepesipku npaues3naTHOCTI TPUXoA0BOro knanaHa VMR 25 (aue. nos. 1 puc. 39) moayns
MS900B BUKOHAWNTE HACTYMHI Aii:

PucyHoK 39. Po3TalwyBaHHA TPMXOA0BOro KnanaHa VMR 25
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1. 3angiTb y meHio "Service".

2. BiokpuiiTe ABepi, Ha AKUX PO3TallOBaHa CEHCOPHA NaHenb.

3. Y meHIo "Service" Kinbka pasiB HaTUCHITb HA KHOMKy "Valve direction water" aus. puc. 40 i npu
LLbOMY OLLiHiTb, IK NEepPeMilLAETbCA NpanopeLb Ha knanaHax VMR 25 gue. puc. 41. Y knanaHa, Wwo
HOPManbHO NMpaLtoE, NpanopeLb NepemillyeTbCs PIBHOMIPHO i 3aBXAKN NOBEPTAETbCA Y BUXiAHE
NONOXEeHHA. FAKIWO € BIAXMNEHHA B NepeMmilleHHs npanopus (HanuacTiwe ue 3aBUCAHHA B
cepefHboOMY MOMOXEHHI), TO NOTPi6HE M0ro NPOMUBAHHS.

ICurrent state: ce 21-04

Emergency: Before filter: -0.

Pump wash After filter:

Pressure air:

Tank temp:

Pump filter

error temperature sensor in heater

Low pressure air
Heater

Add water

to tank

Firmware:
Bootloader:
Hardware:

Valve direction
water

Valve
inject air

PucyHok 40

PucyHok 41

[ns BifHOBMEHHSA Npawe3aaTHOCTI TPMXOA0BOro knanaHa VMR 25 HeobxifHo:

1) NemoHTyBaTM NpuBIA KnanaHa. HaTUCHITL Ha KHOMKY Mif MPMBOAOM CM. M03. 2 puc. 42 i
NOBEPHITb NPUBIA KNanaHa NPoTU rOAVHHWUKOBOI CTPINKK Ha 90°. MOTIM 3HIMITb NOT0 3 KNnanaHa
NigHSABLUN Bropy.
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PucyHok 42. 3aranbHa 6yaoBa TpuxogoBoro knanaHa VMR 25:
1- NpWBIA KNanaHa; 2 - KHOMKa AN AeMOHTaXy NPUBOAY KnanaHa; 3 - knanax.

2) 3a 4OoNoOMOro Knua KnanaHa (NnocTtayaeTbCs B KOMNNEKTI) BUKPYTITh KAapTPUAXK KnanaHa
(puc. 43).

PucyHok 43

3) NMpomuinTe Oro Nig CTpyMeHeM BOAM.
4) BCTaHOBITb KAPTPUIK KNanaHa Ha CBOE MicLe.
5) OaArHiTb NPUBIA KNanaHa Ha CBOE Micue.
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7.4. OuneHHsa dinbTpa 6akKa

OunuieHHs dinbTpa 6aka moayns MS900B BUKOHYETLCA B TaKil MOC/IAOBHOCTI:

1. 3HIMITb pewiTkn po6ouoi NnoBepxHi mogyna MS900C (puc. 44).

PUCYHOK 44

2. Bi3bMiTbcs pyKoto 3a hinbTp i NOBEPHITb IOrO HA HEBENMUKWNI KYT 3@ FOAMHHUKOBOIO CTPIiNKOt0,
NoTiM NOTATHITL Bropy (ans. puc. 45 i 46).

PucyHoK 45

3. OUUCTITb PiNbTP Mig NPOTOUHOO BOLOIO | BCTAHOBITb MO0 HA CBOE MicCLie.
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PUCYHOK 46. leMOHTOBaHMI hinbTp 6aKa

7.5. 3aMiHa NoBiTpsAHOro inbTpa BUXPOBOro Komnpecopa

[ins 3aminu nosiTpsHoro inbTpa (B21053PR i 1Oro aHanoru) Heo6xifAHO BiAUMHNTY [Bepi Moayns
MS900A. MoTiM BigKPYTITb raikn no3. 1 puc. 47, 3HiMiTb KPULLKY NO3. 2 i AEMOHTYITe (inbTp Nos.
3. BCTaHOBITb HOBUIA (iNbTP Ta 3aKpiniTb ioro.

PucyHok 47
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7.6. 3aMiHa Bogu B 6aKy

3nuB BOAM Nij TUCKOM A0 2 Bap BUKOHYETbCA TAaKUM UNHOM:
1. 3HIMITb NepeaHIo NpaBy NaHenb KOpNycy.
2. BigkpuiiTe KpaHu 1,2 i 3aKpuinTe KpaH 3 cM. puc. 48.

3. 3alAiTb y MEHI0 3M1BY BOAM B 6aKy (AMB. no3. 10 puc. 5). Y MeHI0, 0o BiAKPUNOCA, HATUCHITb Ha
KHOMNKy "Draining".

4. Tlicns 3aBepLIEHHS 3N1BY BOAU KOMMIEKC 3YyNUHUTb HACcoC.
5. 3aKpuiTe KpaHu 1, 2 i BigKpUIATe KpaH 3.

6. BCTaHOBITb NepefHI0 MaHesb KOPNyCy HA CBOE MicLie.

7. 3aMoBHITb BOJOI 6aK A0 MOTPIGHOrO PiBHA.

PUCYHOK 48

3nus Boaw nig TMCKOM A0 0.5 Bap BUKOHYETbCA TaKUM YMHOM:
1. 3HIMITb NepeaHto NpaBy NaHenb KOpnycy.
2. BigkpuiTe KpaHu 1i 2 cm. puc. 49.

3. 3aiAiTb y MeHI0 3n1BY BOAM B 6aKy (AMB. n03. 10 puc. 9). Y MeHI0, L0 BiAKPUNOCA, HATUCHITD Ha
KHOMNKy "Draining".

4, Micns 3aBepLlUeHHS 31MBY BOAM KOMMEKC 3yNUHUTb HAcoc.
5. 3aKpuinTe KpaHu 1i2 puc. 49.

6. BCTaHOBITb NepefHI0 MaHesb KOPNyCy Ha CBOE MicLie.

7. 3aMoBHITb BOJOI 6aK A0 MOTPIGHOrO PiBHSA.
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PucyHok 49

3nuB BOAN CAaMONNINBOM BUKOHYETbCA TAKUM UNHOM:
1. 3HiMiTb NepefHio Npasy NaHenb Kopnycy.

2.3'eAHanTe WnaHr 1", NigKnYeHnn oo Wwryuepa nos. 1 puc. 50, 3 EMHicTIO 360py BigNpaLboBaHOl
BOAMN. EMHICTb MOBMHHA 3HAXOANTUCA HUKUE PIBHS MiANIOrM KOMMIEKCY.

3. BigkpuiTe KpaHu nos. 2 i 31MnTe BCIO BoAy 3 6aka.

4. TMicns 3aBepleHHs 37MBY BOAM 3aKpWWTE KpPaHW Mo3. 2, BiA'€QHANTE TFHYUKUIA WNAHT i
BCTAHOBITb NaHe/b KOMMNEKCY Ha CBOE MicLe.

A VBATA! YTunisauito Bog1 NpoBOAUTHU 3TifHO i3 3aKOHOAABCTBOM BaLIOro perioHy.

[ pl

PucyHok 50
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7.7. OHOB/IEHHA NPOrpamHoOro 3abesneyeHHsa

Mpouec oHoBneHHs N3 mogynis MS900A i MS900B oaHakoBuiA. ns oHOBNEHHS M3 3Hago6uMTbCA
USB Type-C dhnew Hakonuuysau 06'emom o 32 I'6 (makcumym), BigpopmatoBanmii y ainnosy
cucremy FAT32.

Mpoueaypa oHoBNeHHA N3 Bia6YBAETbCA TAKUM YNHOM:

1) CkauaiiTe (haifl 3 OCTAHHbOK BEPCIi€I0 NPOrPaMHOro 3a6e3neyeHHs 3 CaiTy servicems.com.ua,
11,0 3HAaXOAUTHLCA B KapTLi ToBapy MS900.

2) 3i ckauaHoro apxiBy po3snakymte B KopeHeBui Katanor USB cnew Hakonuuysaua ainm
«ForcedUpdateDry.bin» i «ForcedUpdateWash.bin».

3) BigkpwuiiTe ABepi Moayns, Ha AKiN po3TalloBaHa CEHCOPHA NaHesb.

4) NigkniouiTb USB (hnew-Hakonuuysay ao USB-po3'eMy, po3TalioBaHOro Ha niati Moayns, AuvB.
puc. 51.

5) 3aiifiTb Y MEHI0 HANAWTYBaHb | HATUCHITL KHOMKY "Update".
6) [louekaiiTecs 3aKiHUEHHSA NPOLLECY OHOBMEHHS.

& VBATA! 3a6opoHeHO nepepuBaTi NPOLEC OHOBNEHHAI BUMKHEHHSIM >XMBNEHHA a6o
Butarysatu USB dhnew Hakonuuysau.

PucyHok 51


https://servicems.com.ua/dlya-promyvki-sazhevykh-filtrov/ms900-stend-dlya-promyvki-sazhevykh-filtrov.html
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8. OCHOBHI HECMMPABHOCTI | METOAM 1X YCYHEHHS

Huxue HaBegeHO TabNNLIO 3 ONMCOM MOXTUBUX HeCI'IpaBHOCTeI;I Ta cnocobamum ix YCYHEHHA:

0O3HaKa HeCnpaBHOCTi

1. He BMUKAETbCSH

2. Momwunka
«Low voltage (Lv)»

3. Momunka
«Overheat blower 80°C»

4. [lomunka
«Overload (oL)»

5. He BMunKaetbcsa

6. 3aBUCaHHA
TPUXOA0BOrO KnanaHa

7. Hacoc He kauae Bopy

8. He 3anuBae soay Ao
6ak

MoXXnuBi npuunHu

MOAY/1Ib MS900A

Hemae Hanpyru B mepexi

CTeH BUWLLOB 3 flagy

Hu3bKa Hanpyra B Mepexi

3a6bUTNI NOBITPAHUN
dinbTp

3a6bUTNI NOBITPAHUN
dinbTp

MOAV/1Ib MS900B

Hemae Hanpyru B mepexi

CTeHA BUWLLOB 3 agy

3acMiveHHs KapTpugxa
Py/iHYBaHHA KapTpumka

3acMiueHHs KpUnbuaTKu

3ropie ABUIyH Hacoca

BuiwoBs 3 nagy knanaH

PeKomeHpJaL,il o0 YCYHEHHS

BiAHOBUTU €NEKTPOXMBNEHHS

3BEpHITbCA A0 TOPrOBOroO
npeAcTaBHMUKA

BiAHOBUTU €NEKTPOXMBNEHHS

3amiHuTu inbTp

3amiHuTu inbTp

Bi,U,HOBI/ITI/I €NeKTPOXUB/IEeHHA

3BEpPHITbCA A0 TOProBOro
npeacTaBHUKA

Posi6patu Ta npomuTyn
KapTpuaxa

3aMiHa KapTpumka

Po3i6paTtu Ta nouncTutu
KpWUnbUaTKy

3BepHITbCA A0 TOProBOro
npeAcTaBHMKA

3BEpHITbCA 1O TOProBoro
npeacTaBHUKA
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. . 3BEpPHITbCA A0 TOProBOro
9. He HarpiBa€eTbca BoAa 3ropis TEH P A P

npeacTaBHMKa
MopyLeHO repMeTUUHICTb

10. BuTik Boau . .
pi3b60OBUX 3'€QHAHD

YCYHYTU BUTIK

11. Momunka Hu3bkui piBeHb BOAM Y JlonuTy BoAy B 6aK
«Low level» 6aky i
12. Momwunka

«Need replace filter» @inbTpy BB20 3a6pyaHeHi 3amiHiTb inbTpn

13. Nomunka 3aCMiUeHHS KpUIbYaTKm Po3i6paTu Ta MOUNCTUTK
«Overcurrent pump wash»  Hacoca KpuUnbyaTKy

9. YTUNI3AUIA

O6nafHaHHA, BU3HAHE HeNpPUAATHUM O eKcnayaTauii, nignsarae ytunisauii.

O6nafHaHHA He MAE Y CBOIN KOHCTPYKLUIT 6YAb-AKUX XiMiUHMX, 6ionoriyuHmx abo pagioakTUBHUX
efleMeHTiB, AKi Npu LOTPMMaHHI NpaBun 36epiraHHsA Ta ekcnnyaTauil mornu 6 3aBaaTy WKOAK
340pOB'I0 NtoAel abo HABKONUILHbOMY CEpefoBULLY.

YTunizauis o6nagHaHHA NOBMHHA BiAMOBIAATM MiCLEBUM, PErioHanbHWM | HALiOHANbHUM
33aKOHOJABUYMM HOPMaM i perfnameHTam. He BUKMAATW B HABKOMULIHE CepeaoBMLLe MaTepian, o
He Mae 34atHocTi 6ionoriuHo posknagatuca (MBX, ryma, CUHTETUUHI CMONM, HATONPOAYKTH,
CUHTETUYHI onii Towo). ina yTunisauii Takux matepianis HeobxiaHO 3BepTaTuca 40 Gipm, Lo
cnewianisyloTbecs Ha 360pi Ta yTUNI3aLii NPOMUCNOBUX BiAXOAIB.

MigHi Ta anomiHieBi geTani, Wwo ABNATL CO6010 BiAXoAN KONbOPOBMX MeTaniB, NianarawTb 360py
Ta peanisaduii.
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OONATOK 1
QIiTUHIM ANa NigKNIOYEHHS CAXXOBUX (inbTpiB

- o K-Tb,
HalimeHyBaHHA 3oBHiluHIV BUrnap wr

MS70001 - YHiBepcanbHUn iTUHF 4ns

nia'efHaHHA caxoBux inbTPiB 3 hnaHuem

Ha ABi Wnunbku abo 6onTa, ANa nerkoi 2

KOMepLii Ta nerkoBmx aBTomo6inie. Po6oui
aiameTtpu 55-79 mm.

MS70002 - YHiBepcanbHum iTiHr ans
nia'eAHaHHA CAXOBMX (inbTpiB 3 hnaHuem
Ha Tpu Wnunbkn a6o 60nTa, ANa nerkoi
KOMepLii Ta nerkoBmx aBTomo6inie. Po6oui
AiameTpu 55-85 MM.
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MS70003 - YHiBepcanbHuUm iTUHT gns
nig'€AHAHHA CAKOBMX QinbTpiB 3 Manum
pO3Tpy6OM Ha KiHLi, Ana nerkoi/Baxkoi
KOMepLii Ta NerkoBmx aBTomo6inie ao
Komnsiekcy MS900. Po6oui giameTpu 50-150
MM.

MS70004 - YHiBepcanbHuii QiTuHr ans
NigKNIOYEHHA CaXXoBUX hinbTpiB TUNY
"60UYOHOK", ANA Nerkoi/BaXXKoi kKomepu,ii.
Po6oui fiameTpun 240-388 MM.

MS70004.08 - nnacTuMHa
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MS70006 - YHiBepcanbHuii iTuHr ans
nia'€AHAHHA CAKOBUX QinbTPiB 3 BENNKUM
pO3TpYy6OM Ha KiHLi Ta HEBENUKMUX inbTpiB

TUNy "60YOHOK", ANs Nerkoi/BaxKoi komepuii

Ta NerkoBMx aBTOMOGINIB O KOMMNNEKCY

MS900. Po6oui fiameTpu 50-250 mm.

Wnunbka M10 L=0,5 5
lanka M10 chnaHueBa 10
Mpo6ka HP 12x1.25 (BonT) 4
Mpo6Ka i3 30BHILWHIM pi3b6eHHAM 14X1.5 4
Mpo6Ka i3 30BHiWHIM pi3b6/eHHAM 16X1.5 4
Mpo6ka i3 30BHILHIM pi3bbneHHAM HP 18x1.5 4
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Mpo6Ka i3 30BHIlWHIM pi3b6neHHAM HP 20x1.5

Mpo6ka i3 30BHILIHIM pi3bbraeHHsAM 22X1.5

Mpo6ka 3 BHYTPIWHIM pi3b6neHHAM 14X1.5

Mpo6Ka 3 BHYTPIlLHIM pi3bbneHHAM 16X1.5

Camlock 3 kyTom 90 rpagycis

Anantep (cunikoH)

MS70027 - CneuianisoBaHui nepexigHuk ans
KpinneHHs caxoBux inbTpis Bif
aBTomo6iniB SCANIA Serie G i R.

MS70028 - CneuianizoBaHui nepexigHuk ans
KpinneHHsa caXoBuX QinbTpiB Big
aBTOMO6iniB VOLVO FH 4 RENAULT Serie T.
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+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27
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Instrukcja obstugi

WSTEP

Dzigkujemy za wybor produktow marki handlowej MSG Equipment.

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera informacje na temat przeznaczenia, zestawu, danych
technicznych i zasad eksploatacji zestawu MS900.

Przed uzyciem zestawu MS900 nalezy uwaznie przeczytac niniejsza Instrukcje obstugi i w razie
potrzeby odby¢ specjalne szkolenie w zaktadzie produkcyjnym zestawu.

W zwiazku z ciggtym ulepszaniem zestawu w zakresie konstrukcji, kompletacji i oprogramowania
moga zostac wprowadzone zmiany, ktore nie zostaty uwzglednione w niniejszej Instrukcji obstugi.
Oprogramowanie wstepnie zainstalowane podlega aktualizacji, a jego wsparcie moze zostac
zakonczone bez wczesniejszego powiadomienia.

1. PRZEZNACZENIE

Zestaw przeznaczony jest do czyszczenia filtrow czastek statych (zwanych dalej ,filtrem”)
samochodow osobowych, cigzarowych i autobusow. Czyszczenie filtrow czastek statych odbywa
sie poprzez ich przeptukanie strumieniem cieptej wody. Dzigeki okresowej zmianie kierunku
przeptywu i impulséw uderzeniowych sprezonego powietrza zapewnione jest wysokiej jakosci
czyszczenie filtra czastek statych bez uzycia detergentow. Dla wygody rozliczania serwisowanych
filtrow w zestawie przewidziano zapisanie wynikow ptukania i wydrukowanie ich na zewnetrznej
drukarce przez Bluetooth.

Zestaw sktada sie z trzech modutow:
MS900A - modut do diagnostyki i suszenia;
MS900B - modut do ptukania;

MS900C - komora do mycia i suszenia.

Moduty MS900A i MS900B sg samowystarczalne i dziataja niezaleznie oddzielnie od siebie.
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2. DANE TECHNICZNE

Wymiary (DxSxW), mm 2750x860x2070

taczna masa, kg 636

- trojfazowa i jednofazowa siec
Zrodto zasilania elektryczna;
- sprezone powietrze

Napiegcie zasilania, V 400 i 230
Pobdr mocy modutu maksymalny 12
MS900A, kW znamionowy 9.3
Pobér mocy modutu maksymalny 10.5
MS900B, kW znamionowy 8.25
Pobor mocy modutu MS900C, kW 0.02
CiSnienie robocze linii pneumatycznej, bar od6do 8
Zuzycie powietrza, l/min 200

Wymagane podtaczenie systemu wentylacji minimum 300 m*/h

wyciagowej
Sterowanie na ekranie dotykowym
DPF (DPF + SCR)
Typ filtrow ptukanych FAP (FAP + SCR)
GPF
Diagnostyka i suszenie filtra czastek statych
Czas diagnostyki, min do1
Zalecany czas suszenia, min 10 - 20
Temperatura powietrza podczas suszenia, °C do 80
x{rgl?& I:T?r;nory do mycia modutu MS900C RS
OSwietlenie obszaru roboczego tak
Ptukanie filtra czastek statych
Zalecany czas ptukania, min 20 - 30
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Ptyn do ptukania woda
Zbiornik na wode, 250
Temperatura wody podczas ptukania, °C do 60

« filtr zbiornika;
System filtracji ptynu do ptukania - hydrocyklon;
« 3 filtry BB20 (5-20 mikronow).

Dodatkowo

Zapisywanie wynikow ptukania dostepnie

dostepne za posSrednictwem zewnetrznej

DIkl aton drukarki Bluetooth

Aktualizacja oprogramowania dostepne (bezptatne)
3. ZESTAW
& UWAGA! Wyglad komponentow moze roznic sie od przedstawionych w tabeli.
Nazwa Wysglad Liczba, szt.
Modut MS900A 1
Modut MS900B 1
Modut MS900C 1

Zestaw ztaczek do podtaczenia filtrow czastek
statych p. zatacznik nr 1.

MS900D - Wozek 1

MS900C.20 - Podstawka do umieszczania
modutu C na podtodze bez ramy
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MS900C.19 - Rura do przenoszenia modutu C

Zestaw wezy przytaczeniowych filtra czastek
statych 2 m, 1.8 m, 1.3 m)

Filtr BB20 (5-20 mikronow)

Klucz kolby do wymiany filtra BB20

MS70017 - Klucz regulacji zaworow
tréjdroznych VMR 25

QL
3

Klucz do drzwi zestawu

~)
un)

Gniazdo 380V 16A

Sztucer spustowy wody

Waz PVC 50mm do odprowadzania wody

Sztucer mosiezny 1/2 gwint zewnetrzny 18mm

+\¢9



Obejma Slimakowa 16-27mm

Obejma Slimakowa 50-70 mm

Obejma Slimakowa 120-140 mm

Obejma Slimakowa 170-190 mm

Waz 3/4" (2m)

Waz 1" (5m)

Waz pneumatyczny spiralny poliuretanowy
55x8mm,5m

Przewdd elastyczny $125 mm (10 m)

Pamigc USB Type-C

Drukarki Bluetooth

Instrukcja obstugi
(karta z kodem QR)

Polski

Instrukcja obstugi
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4. OPIS ZESTAWU

Po montazu zestaw wyglada jak pokazano na rysunku 1. Modut MS900A znajduje sie po lewej
stronie komory ptuczacej (modut MS900C), na panelu przednim zawiera dwa przyciski: wtaczenie
modutu i przycisk zatrzymania awaryjnego (patrz poz. 1). Modut MS900A jest sterowany za pomoca
panelu dotykowego (patrz poz. 2).

Modut MS900B znajduje sie po prawej stronie komory ptuczacej, na panelu przednim zawiera dwa
przyciski: wtaczenie modutu i przycisk zatrzymania awaryjnego (patrz poz. 4). Modut MS900B jest
sterowany za pomoca wyswietlacza dotykowego (patrz poz. 3.). Na module MS900B znajduja sie
trzy kolby z wymiennymi elementami filtrujgcymi (patrz poz. 5). Z przodu i z tytu zestawu
umieszczone sg zdejmowane panele umozliwiajace dostep do podzespotow modutu w celu jego
obstugi (patrz poz. 6).

(2]
(1)

Rysunek 1. Wyglad zestawu
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Do przemieszczania modutow kompleksu przewidziano nastepujacy osprzet:
1. Wozek MS900D do przenoszenia modutow MS900A i MS900B.

Rysunek 2. Miejsce montazu wozka pod modutami MS900A i MS900B

Wozek jest sktadany i sktada sig z dwoch osi i dwoch wozkow.

Rysunek 3. Montaz wozka pod modutem
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Podnoszenie modutéw na wysokos¢ transportu odbywa sie poprzez obrét Sruby na wozku (patrz
rys. 4) kluczem nasadowym z grzechotka 19 mm.

& UWAGA! Przeniesienie modutu MS900B jest mozliwe tylko przy pustym zbiorniku.

Rysunek &4

2. Modut MS900C ma oczka na gorze (rys. 5a) do podnoszenia dzwigiem i od dotu do montazu rur
MS900C.19 do podnoszenia przy pomocy czterech osob (poz. 1 rys. 5b), a takze posiada rury
transportowe do przemieszczania wozkiem widtowym (poz. 2 rys. 5B).

Rysunek 5
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4.1. Menu sterowania modutem MS900A

Modut MS900A ma dwa tryby pracy (patrz rys. 6): suszenie filtra (poz. 1) i diagnostyka filtra
(poz. 2). Modut umozliwia prowadzenie historii obstugiwanych filtréow (poz. 3). Ustawienia modutu
s3 dokonywane w odpowiednim menu (poz. 4).

EXPRESS EXPRESS
DRY TEST

history
—, tested
filters

Setting

Rysunek 6. Gtowny ekran sterowania modutem MS900A

W menu ,Historia sprawdzonych filtrow” wyswietlany jest kalendarz z liczba zapisanych kontroli
(patrz rys. 7). Po naci$nigciu na date wyswietlane sa dane dotyczace kontroli filtrow tego dnia.

Rysunek 7
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Menu ustawien modutu MS900A zawiera (rys. 8):

13:14:13
Set Time

heating up:

t: 80°C

drying time:

60 min

cooling down to:

t: 40°C

Rysunek 8

,heating up” — temperatura powietrza podczas suszenia filtra;

Ldrying time” - czas, w ktorym filtr bedzie suszony;

~cooling down to” - temperatura, do ktorej filtr zostanie schtodzony po wysuszeniu;
~Printer Setting” - menu potaczenia drukarki Bluetooth;

«Update» — aktualizacja oprogramowania modutu;

»Service” - menu serwisowe dla serwisu producenta.

Ustawianie daty i godziny odbywa sie za pomoca przyciskow "Set Date", "Set Time".
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4.2. Menu sterowania modutem MS900B

Modut MS900B jest sterowany z menu rys. 9.

Current state: Ready to washing

Water

Filtration O Heating O

Current temperature Impulse pause 5.0sec
0 0°C Timecycle: 20min Blow after wash: 5.0sec

Impulse time: 0.1sec Min tank level: 20 %

Set temperature
40°C

Tank level

Rysunek 9

1 - Kontrola temperatury wody w zbiorniku. Temperature wody mozna zmienia¢ podczas
ptukania. Przyciskiem ,Filtration” aktywowany jest wstepny proces filtracji wody, przyciskiem
,Heating” - wstepne podgrzewanie wody.

2 - Aktualny status modutu.

3 - Znak ostrzegawczy powiadamiajacy o awarii modutu. Klikniecie znaku wyswietla btedy, ktore
spowodowaty awarie, patrz rys. 11.

4 - Data i aktualny czas. Kliknigecie obszaru otwiera menu ,Service”.

5 - Zapisane opcje ptukania. NaciSniecie i przytrzymanie przycisku otwiera menu ustawien, patrz
rys. 10.

6 - pole, w ktorym wysSwietlane sa wybrane opcje ptukania.

7 - Przycisk do dodatkowego przedmuchiwania filtra powietrzem w celu usunigcia z niego
wody. Podczas przytrzymywania przycisku jest dostarczane powietrze.

8 - Pozostaty czas ptukania (mozna go wydtuzy¢ lub skroci¢ podczas procesu ptukania).
9 - Przycisk otwiera menu spuszczania wody ze zbiornika.

10 - Przycisk aktywuje proces napetniania zbiornika woda. Ponowne nacisnigcie zatrzymuje
proces.
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Okno ustawien procesu ptukania umozliwia ustawienie nastepujacych parametrow:

Quantity inject: Impulse pause:

) 5.0sec

Timecycle: Blow after wash:

20min 5.0sec

Impulse time: Min tank level:

0.1sec 20 %

Rysunek 10
~Time cycle” - catkowity czas ptukania.
~Impulse time” - czas dostarczania impulsu sprezonego powietrza.
Limpulse pause” - czas pomiedzy impulsami sprezonego powietrza.
.Blow after wash” - czas przedmuchiwania powietrza z filtra po przeptukaniu.

»Min tank level” - minimalny poziom wody w zbiorniku, ponizej ktorego proces ptukania sie

zatrzymuje. Zaleca si¢ utrzymanie poziomu 50% do ptukania filtrow samochodow osobowych i
90% do samochodow ciezarowych.

Okno informacyjne (rys. 11) z lista wykrytych btedow. Po ich wyeliminowaniu nalezy usuna¢ btedy
za pomoca przycisku ,Clear error”, po czym modut moze dalej wykonywac swoja funkcje. To okno
pozwala rowniez przejS¢ do menu serwisowego.

error temperature sensor in heater
Low pressure air

Clizar Service
error

Rysunek 11.
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Menu serwisowe modutu (patrz rys. 12) zawiera:
Current state: Service (pY. ke
Pump wash . (Wiry Emergency: B?fori.lfilte‘r: gg; :ar
Pressure air: After filter: ~ -0.03 bar

5 32.4°C
Pump filter =oKitemp

error temperature sensor in heater
Low pressure air
Heater

©0O

Add water
to tank

Valve direction
water

Valve
inject air

Rysunek 12

1 - przyciski do recznego sterowania podzespotami modutu.
2 - lista wykrytych btedow.

3 - Informacje o aktualnej wersji oprogramowania modutu.
~Clear error” - przycisk do usuwania btedow.

Lupdate” - przycisk do aktualizacji oprogramowania modutu.

5. ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

1. Zestaw nalezy stosowac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem (p. sekcje 1).

2. Zestaw jest przeznaczony do pracy w pomieszczeniach w temperaturze od +10 °C do +40 °C i
wilgotnosci wzglednej od 10 do 75% bez kondensacji wilgoci.

3. Nie wolno wprowadzac zmian w schemacie elektrycznym zestawu.

4, Wytacz zestaw, jesli nie ma byc uzywany.

5. W przypadku awarii zestawu nalezy przerwac jego dalsza eksploatacje i skontaktowac sie z
producentem lub przedstawicielem handlowym.

& OSTRZEZENIE! Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub szkody dla
zdrowia ludzkiego wynikajace z nieprzestrzegania wymagai niniejszej Instrukcji obstugi.
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5.1. Wskazowki dotyczace BHP

1. Do pracy z zestawem dopuszczone sa specjalnie przeszkolone osoby, ktore uzyskaty prawo do
pracy na stanowiskach (przyrzadach) okreSlonych typow i przeszty szkolenie w zakresie
bezpiecznych technik i metod pracy.

2. Nie wolno otwierac drzwi komory ptuczacej podczas ptukania, suszenia lub diagnozowania
filtra czastek statych.

3. Podczas pracy zestawu wszystkie zdejmowane panele musza by¢ zamontowane na jego
miejscu.

4, Podczas procesu suszenia filtr bardzo sie nagrzewa, wiec przed dotknigciem nalezy go schtodzic
do akceptowalnego poziomu.

5. Drzwi komory ptuczacej (modut MS900C) nalezy zawsze otwierac i zamykac za pomoca uchwytu

5.2. Montaz zestawu i przygotowanie do pracy

Zestaw jest dostarczany w postaci zapakowanej. Po rozpakowaniu wyrobu nalezy upewnic sie¢ w
catosci zestawu i braku uszkodzen. Materiaty opakowaniowe sa catkowicie utylizowane, nalezy je
zbiera¢ w odpowiednich strefach w celu oddzielnego zbierania odpadow.

Instalacja i montaz zestawu odbywa sige za koszt klienta. Aby zainstalowac zestaw potrzebujesz
pomieszczenia o minimalnej wielkosci (patrz rys. 13 - 15):

e WysokoSc¢ sufitu - 2500 mm.

e  Dtugosc - 3400 mm.

e  SzerokosSc - 2400 mm.
Zestaw jest instalowany w pomieszczeniu na ptaskiej i solidnej podtodze. Podtoga w
pomieszczeniu ma by¢ cementowo-betonowa o grubosci warstwa co najmniej 25 mm, klasa
betonu B22.5.

Przed zainstalowaniem kompleksu konieczne jest wyposazenie miejsca instalacji w nastepujace
media (patrz rys. 13):

1- Okap o Srednicy gtownej 125 mm i wydajnosci od 300 m3/h. Stopien ochrony IP34.

2 - Dwa gniazda 400V / 16A. Gniazda musza mie¢ nastepujace potencjaty (3L+N+GND) z czasem
otwarcia uktadu faz.

3 - jedno gniazdo 400V / 16A.

4 - Przewod pneumatyczny o ciSnieniu od 6 do 12 baréw i minimalnej wydajnosci 200 L/min.
Przewod powinien kohczy¢ sie kurkiem %2 " i pneumatycznym szybkoztaczem.

5 - Wodociag o ciSnieniu roboczym do 5 baréw. Wodociag musi sie konczy¢ kurkiem %2 " na
wylocie ktorego gwint wewnetrzny.
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Rysunek 13. Niezbedna komunikacja do dziatania zestawu

6 - Odprowadzanie Sciekow. Przekroj i materiat rury dobiera sig¢ na podstawie zastosowanej w
przysztosci metody odprowadzania wody:
1) - pod ciSnieniem do 2 barow. Wymaga to wylotu o Srednicy rury od 50 mm lub wigkszej, o
wydajnosci 21 m3/h.
2) - pod cisnieniem do 0. 5 baréw. Wymaga to wylotu o $rednicy rury od 110 mm lub
wigkszej, o0 wydajnosci 21 m*/h.

3) - grawitacyjnie. Odbywa sig to za pomoca ztaczki za prawa przednig pokrywa modutu
MS900B w pojemniku ponizej poziomu podtogi.




Polski
[

Stanowisko MS900

Rysunek 14. Profilowane wymiary zestawu i wymagana przestrzei za nim

Rysunek 15. Przednie wymiary zestawu
i wymagana przestrzen z boku
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Aby zapewni¢ komfortowa prace zestawu, wymagana jest minimalna obszar roboczy, patrz rys. 16.

Rysunek 16. Minimalny obszar roboczy przed zestawem

Montaz zestawu zostanie wykonany w nastepujacej kolejnosci:

1. Za pomoca wozka hydraulicznego lub wozka z zestawu zainstaluj modut MS900B w miejscu
wyposazonym we wszystkie niezbedne urzadzenia komunikacyjne. Podczas instalacji modutu
nalezy zapewni¢ odlegtos¢ do Scian pomieszczenia lub innego sprzetu co najmniej 0,6 m, aby
zapewni¢ bezproblemowa obstuge zestawu. Za pomoca wspornikbw modutu o regulowanej
wysokosci ustaw go Scisle poziomo.

2. Z pomoca czterech osob (lub za pomoca urzadzenia podnoszacego za gorne oczka) podnies
modut MS900C i przesun go do modutu MS900B (rys. 17).

3. Za pomoca podpor wyreguluj rozmieszczenie modutdw w taki sposob, aby ztagcza CAMLOCK na
module  MS900B  byty ScisSle  wySrodkowane przez otwory modutu  MS900C
(rys. 17)
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MS900C

MS900B

Rysunek 18.

4, Zamontuj wozek pod modutem MS900A. PodnieS modut o 10-20 mm i przesun go do modutu
MS900C, wyréwnujac otwdr w module MS900C z CAMLOCK w module MS900A (rys. 19).



Polski
[

Instrukcja obstugi

MS900C

MS900B

Rysunek 19.
5. Opus¢ modut MS900A i odtoz wszystki osprzet.

6. Za pomoca podpor wyreguluj rozmieszczenie modutow w taki sposob, aby ztacza CAMLOCK na
modutach byty Scisle wySrodkowane przez otwory modutu MS900C (rys. 20)

Rysunek 20.
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7. Podtacz szyjke zbiornika modutu MS900B do otworu spustowego modutu MS900C za pomoca
mankietu, ktory jest mocowany za pomoca obejmy Slimakowej 170-190 mm (rys. 21).

Rysunek 21. Montaz mankietu spustowego

8. Potacz komunikacje patrz rys. 22:

/
:urulﬂ‘”“

 AVAYAY

,,

o 1

Rysunek 22. Podtaczenie komunikacji

- Zrodto sprezonego powietrza za pomoca weza spiralnego powietrza (poz. 1 rys. 22).
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- Wodociag. Wkre¢ mosiezna ztaczke 2 " do zestawu, uszczelniajac gwinty. Zatoz waz na sztucer i
przymocuj go za pomoca obejmy $limakowej 16-27 mm (poz. 2). Podobnie podtacz drugi koniec
weza do kurka wodociaggowego.

- Odprowadzanie wody. Wkre¢ mosiezna ztaczke spustowa 2 " do zestawu, uszczelniajac gwinty.
Zatdz na niego waz PVC 50 mm i zamocuj za pomoca obejmy Slimakowej 50-70 mm. Wto6z drugi
koniec weza do rury odprowadzajacej wode.

9. Podtacz siec elektryczng 400V do modutow MS900A i MS900B oraz siec elektryczng 230V do
modutu MS900C (Rys. 23).

;
B

Rysunek 23. Podtaczenie zasilania zestawu

10. Podtacz odpowietrznik wyciggowy modutu MS900C (patrz rys. 24). Podczas instalowania kanatu
powietrzny #125 mm nalezy go ustawi¢ w stanie rozciagnietym, odciag¢ nadmiar kanatu w celu
wyeliminowania strat ciSnienia i zagiec. Na zakrecie promien giecia kanatu musi przekraczac jego
Srednice. Zamocuj kanat powietrzny na kotnierzu modutu za pomoca obejmy Slimakowej 120-
140mm.
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Rysunek 24. Podtaczenie wentylacji

11. Podtacz weze przytaczeniowe filtra czastek statych. Waz o Srednicy 50 mm jest podtaczony do
modutu MS900A, pozostate dwa, o Srednicy 32 mm, do modutu MS900B.

j@

Rysunek 25. Zasada dziatania systemu Camlock
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5.3. Pierwsze uruchomienie zestawu

Przy pierwszym uruchomieniu kompleksu konieczne sa nastepujace kroki:

1. Otworz drzwi na modutach MS900A i MS900B i wtacz wytacznik automatyczny (patrz rys. 26). Po
wtaczeniu przekaznika HRN-54N modutu MS900B zielony wskaznik powinien sig zaswiecic, jesli
Swieci sie czerwony, oznacza to nieprawidtowe fazowanie w gniezdzie, a modut nie bedzie dziatat.

HRN-54N

Modut MS900A Modut MS900B
Rysunek 26. Wtaczanie wytacznikow automatycznych

1.1. W przypadku nieprawidtowego fazowania w gniezdzie nalezy przestawic fazy L1i L2, jak
pokazano na rysunku 27.

Rysunek 27.
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2. Otworz krany doprowadzajace sprezone powietrze i wode. Upewnij sig, ze potaczenia sa
szczelne.

3. Zainstaluj filtry polipropylenowe BB20 w kolbach, patrz poz. 5 rys. 1.

4, Wiacz Moduty zestawu. W menu gtownym modutu MS900B nacisnij przycisk napetniania
zbiornika woda (patrz poz. 10 rys. 9), ten sam przycisk zatrzymuje proces napetniania. Napetnij
zbiornik woda do odpowiedniego poziomu.

5. Zestaw jest gotowy do pracy.

& UWAGA! Przed zdiagnozowaniem i suszeniem filtra nalezy wtaczy¢ wentylacje wyciagowa
modutu MS900C.

5.4. Potaczenie Bluetooth drukarki z zestawem

Aby podtaczyc Bluetooth drukarke, wykonaj nastepujace kroki:
1. Wtacz drukarke Bluetooth i modut MS900A.

2. Przejdz do menu ,SETTINGS” i kliknij przycisk ,Printer Setting”; W oknie, ktore zostanie otwarte
(rys. 28) kliknij przycisk ,Printer search”.

3. Po zakohczeniu wyszukiwania dostgpnych urzadzeh w zasiegu Bluetooth (nie wiecej niz
5 metrow) kliknij adres podtaczanej drukarki. Gdy po prawej stronie adresu pojawi sie zielony
znacznik wyboru, oznacza to, ze drukarka jest podtaczona i gotowa do pracy.

4, Sprawdz dziatanie drukarki, klikajac przycisk "Print test page”. Przycisk ,0k” wychodzi z tego
menu.

Status: Ok

66:22:53:b4:43:3b

Printer Print
Search Test page

Rysunek 28. Menu potaczenia drukarki Bluetooth
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6. CZYSZCZENIE FILTRA CZASTEK STAtYCH ZA POMOCA
ZESTAWU

Czyszczenie filtra z sadzy poprzez jego ptukanie odbywa sie w 4 etapy:
1) Testowanie filtra - ocena jego przepustowosci;

2) Ptukanie;

3) Suszenie;

4) Ponowne testowanie filtra.

Etap pierwszy - testowanie filtra:
e Zainstaluj i zamocuj odpowiednia ztaczke na filtrze czastek statych.

e

Rysunek 29. Montaz ztaczki na filtrze

e Podtacz waz z modutu MS900A do wylotu filtra (rys. 30).

Rysunek 30
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e Na ekranie gtownym modutu MS900A uruchom tryb diagnostyczny.
e W oknie, ktore zostanie otwarte, kliknij przycisk ,Start” rys. 31.

25-04-2023 11:41:36

Express test Express test

Przed testem Po tescie
Rysunek 31

e Po zakonczeniu procesu diagnostycznego na ekranie zostanie wysSwietlony wynik pomiaru,
ktory nalezy zapisac. Aby zapisa¢ wyniki diagnozy, naci$nij przycisk ,Save” (patrz rys. 31).
Zostaniesz poproszony o dwie opcje zapisania wyniku, patrz rys. 32a:

,New” - nowy wynik, jesli jest to pierwsza diagnostyka filtra, nalezy podac dane: Nazwa
klienta i numer zamowienia, a nastepnie kliknij przycisk ,Save file” patrz rys. 32b.
»Existing” - zapisz dane do pliku juz zbadanego filtra po jego przeptukaniu.

e Odtacz waz od filtra.

Etap drugi - ptukanie filtra:

e Podtacz filtr do wezy modutu MS900B, strona potaczenia nie ma znaczenia. W menu modutu
MS900B wybierz odpowiednie dla filtra opcje ptukania, patrz poz. 5 rys. 9 lub ustaw wymagane
opcje. Za pomoca przycisku ,Start” rozpocznij proces ptukania. W razie potrzeby proces mozna
przerwac lub przedtuzy¢ w dowolnym momencie.

e Po zakonczeniu przeptukania zestaw przestanie dziatac. Nastepnie nalezy odtaczy¢ weze od
filtra.
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Save file

9 Save result to new or existing file?

QWERTYUIOP/

Rysunek 32

Etap trzeci - suszenie filtra:

e Poditagcz waz z modutu MS900A do wylotu filtra. Aktywuj tryb suszenia
i rozpocznij proces przyciskiem ,Start”, p. rys. 33. W razie potrzeby proces mozna przerwac
lub przedtuzy¢ w dowolnym momencie odbywa si¢ to za pomoca przyciskow "+” " - "
znajdujacych sie w poblizu timera.

Express dry
End

00:10:48

Rysunek 33
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Etap czwarty - ponowne przetestowanie filtra:

e  Podtacz waz z modutu MS900A do wylotu filtra. Uruchom tryb diagnostyczny.

e  Po zakohczeniu testu zapisz wynik do wczesniej zapisanego pliku: ,Save” - ,Existing”.

e Ocena jakosci ptukania odbywa si¢ poprzez porownanie wynikow testu filtra przed i po
ptukaniu. Minimalna réznica musi wynosic co najmniej 30 mBar dla samochodow osobowych
i 60 mBar dla ciezarowek.

e Wyniki testow mozna wyswietli¢ (wydrukowac) w menu ,Historia diagnozowanych filtrow”,
wybierajac date pierwszego diagnostyki filtra, a nastepnie plik wynikow.

25_Order.msf

TEST-1.msf

[Client: MS_TEST
[Order: TEST-1
Before: 97 mBar
After: 61 mBar

Delete file

Rysunek 34

7. OBStUGA ZESTWAU

Zestaw zostat zaprojektowany z mysla o dtugim okresie uzytkowania i wymaga regularnej obstugi,
aby dziatat bezawaryjnie, a mianowicie:

1) Wymiana trzech filtrow polipropylenowych BB20 (5-20 um) (poz. 3 rys. 35), Srednio po 3 - &
umytych filtrach czastek statych samochodu osobowego i 1-2 filtrow cigezarowki.

2) Czyszczenie hydrocyklonu modutu MS900B (patrz poz. 2 rys. 35) - co 50 wyptukanych filtrow.

3) Kontrola dziatania zaworu troéjdroznego VMR 25 - przed kazda zmiang robocza. Ptukanie w
przypadku zatkania.

4) Czyszczenie filtra zbiornika (patrz poz. 1 rys. 35) - przed kazda zmiang pracy.
5) Wymiana filtra powietrza sprezarki wirowej — co 500 wyptukanych filtrow.




Polski

Instrukcja obstugi

6) Wymiana wody w zbiorniku - zalecana raz w miesiacu. Na okres wymiany wody wptywa rodzaj
serwisowanych filtrow. Jesli sa to Filtry tylko samochodow cigezarowych, zaleca sie czestsza
wymianeg wody, jesli samochody - rzadziej.

Rysunek 35

7.1. Wymiana trzech filtrow polipropylenowych

Przed wymiang filtra wytacz modut MS900B. Za pomoca klucza do wymiany filtra odkre¢ kolejno
trzy kolby filtrow.

Wymien filtry na nowe i przykrec kolby z powrotem.
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7.2. Czyszczenie hydrocyklonu

Przed czyszczeniem hydrocyklonu wytacz modut MS900B. Zdejmij przedni i tylny panel obudowy,
patrz rys. 36.

Rysunek 36

Podtacz waz 1" podtgczony do ztgczki poz. 1 rys. 37, z pojemnikiem do zbierania $ciekéw. Pojemnik
powinien znajdowac sie ponizej poziomu podiogi zestawu. Otwdrz kurek poz. 2 rys. 37 i spusé catg
wode z hydrocyklonu.

Rysunek 37
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Odkrec dwie Sruby na hydrocyklonie, patrz poz. 1 rys. 38 i zdemontuj pokrywe poz. 2.

Rysunek 38

Usuh wszystkie produkty ptukania filtrow z obudowy hydrocyklonu.

Nastepnie zmontuj hydrocyklon w odwrotnej kolejnosci demontazu, zamknij zawor poz. 1rys. 37 i
zainstaluj panele zestawu na ich miejscu.

7.3. Badanie i ptukanie zaworu trojdroznego

Aby sprawdzi¢ dziatanie zaworu tréjdroznego VMR 25 (patrz poz. 1 rys. 39) modut MS900B wykonaj
nastepujace kroki:

Rysunek 39. Lokalizacja zaworu trojdroznego VMV 25
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1. Przejdz do menu ,Service”.

2. Otworz drzwi, na ktorych potozony panel dotykowy.

3.W menu ,Service” nacisnij przycisk ,Valve direction water” kilka razy, patrz rys. 40 i jednoczesnie
ocen, jak porusza sie flaga na zaworach VMR 25, patrz rys. 41. Przy prawidtowo dziatajacym zaworze
flaga porusza si¢ rownomiernie i zawsze wraca do pierwotnego potozenia. Jesli wystepuja
odchylenia w ruchu flagi (najczesciej jest to zawieszenie w pozycji sSrodkowej), wymagane jest jej
ptukanie.

Current state: 21-04-2023 12:01

Emergency: Before filter: -0.01 bar

FE LR After filter:  -0.03 bar

Pressure air:

z 32.4°C
Pump filter Tl

error temperature sensor in heater

Low pressure air
Heater

Add water
to tank

- n Firmware:
Valve direction Bootloader:

water Hardware:

Valve
inject air

Rysunek 41

Aby przywrocic dziatanie zaworu tréjdroznego VMR 25, nalezy:

1) Zdemontowac naped zaworu. Nacisnij przycisk pod napedem, patrz poz. 2 rys. 42 i obro¢ naped
zaworu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara o 90°. Nastepnie zdejmij go z
zaworu, podnoszac go do gory.
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Rysunek 42. Wspolne urzadzenie zaworu trojdroznego VMR 25:
1 - naped zaworu; 2 - przycisk do demontazu napedu zaworu; 3 - zawor.

2) Za pomoca klucza zaworu (w zestawie) odkre¢ wktad zaworu (rys. 43).
3) Optucz go pod biezaca woda.

4) Zainstaluj wktad zaworu na jego miejscu.

5) UmieS¢ naped zaworu na jego miejscu.

Rysunek 43
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7.4. Czyszczenie filtra zbiornika

Czyszczenie filtra zbiornika modutu MS900B odbywa sie w nastepujacej kolejnosci:

1. Wymontuj kratki powierzchni roboczej modutu S900C (rys. 44).

Rysunek 44

2. Chwyc filtr dtonia i obro¢ go pod niewielkim katem zgodnie z ruchem wskazowek zegara, a
nastepnie pociagnij w gore (patrz rys. 45 i 46).

TSR >y

Rysunek 45

3. Wyczysc filtr pod biezaca woda i umieS¢ go na jego miejscu.
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Rysunek 46. Zdemontowany filtr zbiornika

7.5. Wymiana filtra powietrza sprezarki wirowej

Aby wymieni¢ filtr powietrza (B21053PR i jego odpowiedniki), nalezy otworzy¢ drzwi modutu
MS900A. Nastepnie odkrec nakretki poz. 1 rys. 47, zdejmij pokrywe poz. 2 i zdemontuj filtr poz. 3.
Zainstaluj nowy filtr i zabezpiecz go.

Rysunek 47
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7.6. Wymiana wody w zbiorniku

Spuszczanie wody pod ciSnieniem do 2 barow odbywa sie w nastepujacy sposéb:

1. Zdejmij przedni prawy panel obudowy.
2. Otworz kurki 1 2, zamknij kurek 3 p. rys. 48

3. Przejdz do menu spustu wody w zbiorniku (patrz poz. 10 rys. 5). W menu, ktore zostanie otwarte,
nacisnij przycisk ,Draining”.

4, Po zakohczeniu spuszczania wody zestaw zatrzyma pompe.
5. Zamknij kurek 11 2, otworz kurek 3.

6. Zamontuj przedni panel obudowy na jego miejscu.

7. Napetnij zbiornik woda do odpowiedniego poziomu.

Rysunek 48

Spuszczanie wody pod ci$nieniem do 0,5 bara odbywa sie w nastepujacy sposéb:

1. Zdejmij przedni prawy panel obudowy.
2. Otworz kurki 1i 2, p. rys. 49

3. Przejdz do menu spustu wody w zbiorniku (patrz poz. 10 rys. 9). W menu, ktore zostanie otwarte,
nacisnij przycisk ,Draining”.

4, Po zakonczeniu spuszczania wody zestaw zatrzyma pompe.
5. Otworz kurki 11i 2, p. rys. 49
6. Zamontuj przedni panel obudowy na jego miejscu.
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Rysunek 49

Odprowadzanie wody grawitacyjnie odbywa sie w nastepujacy sposéb:

1. Zdejmij przedni prawy panel obudowy.

2. Podtacz elastyczny waz 1" do sztucera, patrz poz. 2 rys. 50. Potacz drugi koniec weza ze
zbiornikiem Sciekow, ktory znajduje sie ponizej poziomu podtogi zestawu.

3. Otworz kurki poz. 1rys. 2 i spus¢ cata wode ze zbiornika.

4, Po zakonczeniu spuszczania wody zamknij krany poz. 2, odtacz elastyczny waz i zainstaluj panel
zestawu na jego miejscu.

A UWAGA! Utylizacja wody odbywa sie zgodnie z prawem Twojego regionu.
B s ) [) I

Rysunek 50
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7.7. Aktualizacja oprogramowania

Proces aktualizacji oprogramowania modutow MS900A i MS900B jest taki sam. Do aktualizacji
oprogramowania konieczna jest pamiec flash USB Type-C o pojemnosci do 32 GB sformatowana w
systemie plikow FAT32.

Procedura aktualizacji oprogramowania jest nastepujaca:

1) Pobierz plik z najnowsza wersja oprogramowania ze strony internetowej msgequipment.pl, ktora
jest na karcie produktu MS900.

2) Z pobranego archiwum rozpakuj pliki "ForcedUpdateDry.bin" i "ForcedUpdateWash.bin" do
katalogu gtéwnego pamieci flash.

3) Otworz drzwi, na ktorych potozony panel dotykowy.

4) Podtgcz flash USB do ztgcza USB znajdujacego sie na ptycie modutu, patrz rys. 51.
5) Przejdz do menu ustawien i kliknij przycisk ,Update”.

6) Poczekaj na zakonczenie procesu aktualizacji.

& OSTRZEZENIE! Zabrania sie przerywania procesu aktualizacji przez wytaczenie zasilania lub
wyciaganie dysku flash USB.

USB Type-C



https://msgequipment.pl/dlya-promyvki-sazhevykh-filtrov/ms900-stend-dlya-promyvki-sazhevykh-filtrov.html
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8. GROWNE USTERKI | METODY ICH USUNIECIA

Ponizej znajduje sie tabela z opisem mozliwych usterek i sposobow ich usuniecia:

Objaw usterki

1. Nie wtacza sie

2. Btad
.Low voltage (Lv)”

3. Btad

,Overheat blower 80°C”

4. Btad
,Overload (oL)”

5. Nie wtacza sie

6. Zawieszenie zaworu
tréjdroznego

7. Pompy nie pompuja
wody

Mozliwe przyczyny

MODUL MS900A

Brak napiecia w sieci

Zestaw nie dziata

Niskie napiecie w sieci

Zatkany filtr powietrza

Zatkany filtr powietrza

MODUt MS900B

Brak napiecia w sieci

Zestaw nie dziata

Zatykanie wktadu

Zniszczenie wktadu

Zatkanie wirnika

Spalony silnik pompy

Zalecenia dotyczace
usuniecia

Przywrocic zasilanie.

Skontaktuj sie z
przedstawicielem
handlowym

Przywrocic zasilanie.

Wymien filtr

Wymien filtr

Przywrocic zasilanie.

Skontaktuj sie z
przedstawicielem
handlowym

Demontaz i ptukanie
wktadu

Wymiana wktadu
Zdemontuj i wyczyS¢ wirnik
Skontaktuj sie z

przedstawicielem
handlowym
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8. Nie wlewa wody do Skontaktuj si¢ z

- Zawor ulegt awarii przedstawicielem
zbiornika
handlowym
Skontaktuj sie z
9. Woda sie nie nagrzewa Spalony element grzejny przedstawicielem
handlowym
10, Wyciek wody Zerwana szczelnoSc potaczen UsURlwyeleK
gwintowych
11. Btad S I .. -
Low level” Niski poziom wody w zbiorniku  Uzupetnij wode w zbiorniku
12. Btad

Need replace filter” Filtry BB20 s3 zanieczyszczone Wymien filtry

13. Btad

_Overcurtent pump wash” Zatkanie wirnika pompy Zdemontuj i wyczysc wirnik

9. UTYLIZACJA

Sprzet uznany za niezdatny do uzytku podlega utylizacji.

W konstrukcji sprzetu brak zadnych pierwiastkow chemicznych, biologicznych ani radioaktywnych,
ktore przy zachowaniu zasad przechowywania i eksploatacji mogtyby zaszkodzi¢ zdrowiu
ludzkiemu lub Srodowisku.

Utylizacja sprzetu musi by¢ zgodna z lokalnymi, regionalnymi i krajowymi przepisami i regulacjami
prawnymi. Nie nalezy wyrzucac do Srodowiska materiatu, ktory nie ma zdolnosci do biodegradacji
(PVC, guma, zywice syntetyczne, produkty ropopochodne, oleje syntetyczne itp.). W celu utylizacji
takich materiatow nalezy skontaktowac sie z firmami specjalizujacymi sie w zbieraniu i utylizacji
odpadow przemystowych.

CzeSci miedziane i aluminiowe, ktore sa odpadami metali niezelaznych, podlegaja zbidrce i
sprzedazy.
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ZAYACZNIK 1
Ztaczki do podtaczenia filtrow czastek statych

Liczba,

Nazwa Wyglad szt.
MS70001 to uniwersalna ztaczka do taczenia

filtrow czastek statych z kotnierzem na dwie

szpilki lub Sruby, do samochodow

2
komercyjnych i osobowych. Srednice robocze i
55-79 mm. ii

@

MS70002 to uniwersalna ztaczka do taczenia
filtrow czastek statych z kotnierzem na trzy
szpilki lub Sruby, do lekkich samochodow
komercyjnych i osobowych. Srednice robocze
55-85 mm.
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MS70003 to uniwersalna ztaczka do
podtaczenia filtrow czastek statych z matym
gniazdem na koncu, do lekkich / ciezkich
samochodow komercyjnych i osobowych do
zestawu MS900. Srednice robocze 50-150 mm

MS70004 to uniwersalna ztaczka do
podtaczenia filtrow czastek statych typu
.beczka”, do llekkich / ciezkich samochodow

2
2
komercyjnych. Srednice robocze 240-388 mm

MS70004.08 - Ptyta
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MS70006 - sztucer . 2
Szpilka M10 L=0,5 \ 5
Nakretka M10 kotnierzowa ‘ ®j 10
' 4
Korek HP 12x1.25 (Bolt) )w 4
Korek z gwintem zewnetrznym M14X1,5 . 4
Korek z gwintem zewnetrznym 16x1.5 . 4
Korek z gwintem zewnetrznym HP 18x1.5 ' 4

137
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Korek z gwintem zewnetrznym HP 20x1.5

Korek z gwintem zewnetrznym 22x1.5

Korek z gwintem wewnetrznym 14x1.5

Korek z gwintem wewnetrznym 16x1.5

Camlock z katem 90 stopni

Adapter (sylikon)

MS70027 to specjalistyczny adapter do
mocowania filtrow czastek statych z
samochodow SCANIA Serie G i R.

MS70028 - Specjalistyczny adapter do
mocowania filtrow czastek statych z
samochodow VOLVO FH 4 RENAULT Serie T.
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INTRODUCCION

Le agradecemos por elegir el producto de la marca TM MSG Equipment.
Este Manual de Usuario contiene la informacion sobre el propdsito, componentes, caracteristicas
técnicas y reglas de operacion de la maquina MS900.

Antes de usar la maquina MS900, lea atentamente este Manual de usuario vy, si es necesario,
reciba capacitacion especializada en la empresa fabricante de la maquina.

Dado que estamos en la constante mejora de la maquina, es posible que se realicen cambios en
su disefio, componentes y software que no estén reflejados en este Manual de usuario. El
software preinstalado puede recibir actualizaciones, y su soporte puede finalizar sin previo aviso

1. PROPOSITO

La maquina esta disefiada para la limpieza de filtros de hollin (en adelante, "filtro") de turismos,
camiones y autobuses. La limpieza de los filtros de hollin se realiza mediante su lavado con un
flujo de agua tibia. Gracias al cambio regular de la direccion del flujo y a los impulsos de impacto
del aire comprimido, se garantiza una limpieza efectiva del filtro de hollin sin el uso de
detergentes. Para facilitar el registro de los filtros que recibieron tratamiento, la maquina incluye
la funcion de guardar los resultados de los lavados y de imprimirlos en una impresora Bluetooth
externa.

El complejo consta de tres modulos:
MS900A - modulo para el diagnostico y secado;
MS900B - modulo para el lavado;
MS900C - camara para el lavado y secado.

Los modulos MS900A y MS900B son autosuficientes y operan de manera independiente uno del
otro.
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2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensiones (LxAxA), mm 2750x860x2070
Peso total, kg 636

- red eléctrica trifasica y monofasica;

Fuente de alimentacion P o . -
- linea neumatica de aire comprimido

Voltaje de alimentacion, V 400y 230
Potencia consumida porel ~ Maxima 12
médulo MS900A, kW nominal 03
Potencia consumida porel ~ Maxima 10.5
médulo MS900B, kW nominal 8.5

Potencia consumida por el médulo MS900C, kW 0.02
Presion de aire comprimido de trabajo, Bar de6as8
Consumo de aire, l/min 200

Necesidad de conectar el sistema de ..
300 m3/hora como minimo

ventilacion

Control en la pantalla tactil
DPF (DPF + SCR)

Tipo de filtros que se puede lavar FAP (FAP + SCR)
GPF

Diagnostico y secado del filtro de hollin

Tiempo de diagnoéstico, min hasta 1

Tiempo de secado recomendado, min 10 - 20

Temperatura de aire durante el secado, °C hasta 80

Dimensiones de la camara de lavado del

p 1600x750%955
médulo MS900C (LxAxA), mm e
Iluminacion del area de trabajo si

Lavado del filtro de hollin

Tiempo de lavado recomendado, min 20 - 30
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Liquido de lavado
Tanque para almacenamiento de agua, |

Temperatura de agua durante el lavado, °C

Sistema de filtracion del liquido de lavado

Guardado de los resultados de lavados
Impresion de resultados

Actualizacion de software

Otro

Manual de usuario

agua
250
hasta 60

- filtro del tanque;
« hidrociclon;
« 3 filtros BB20 (5-20 pm).

disponible

disponible mediante una impresora
Bluetooth externa

disponible (gratuita)

3. COMPONENTES

& {ATENCION! El aspecto de componentes puede diferir de los mostrados en la tabla.

Denominacion

Modulo MS900A
Modulo MS900B

Modulo MS900C

Juego de accesorios para conectar filtros de hollin,

Cantidad,
unidades

1

Aspecto

1

1

ver apéndice 1.

MS900D: Carretilla de transporte

MS900C.20: Soporte para colocar el modulo C en el

suelo sin marco

143
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MS900C.19: Tubo para desplazar el modulo C

Juego de mangueras para conectar el filtro de
hollin(2 m, 1.8 m, 1.3 m)

Filtro BB20 (5-20 pm)

Llave para el frasco para reemplazar el filtro BB20

MS70017: Llave de ajuste para valvulas de tres vias
VMR 25

QL
a

Llave de las puertas de la maquina

~)
)

Enchufe 380V 16A

Conector para drenar agua

Manguera de PVC de 50mm para drenar agua

Conector de laton 1/2 con la rosca exterior de
18mm

+\s9
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Abrazadera de manguera tipo tornillo 16-27 mm 4@ !a,} 2
Abrazadera de manguera tipo tornillo 50-70 mm 4/ \ 1
W, /r

Abrazadera de manguera tipo tornillo 120-140 mm '\ ' ) 2

Abrazadera de manguera tipo tornillo 170-190 mm '\ ' ) 1

Manguera 3/4" (2m) 1
§ N

Manguera 1" (5m) 1
RN

Manguera de aire espiralada de poliuretano 5,5 x 8
mm, 5 m

Conducto de aire flexible $125 mm (10 m)

Memoria USB Type-C

Bluetooth externa 1

Manual de usuario
(tarjeta con codigo QR)
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4, DESCRIPCION DE LA MAQUINA

En su forma ensamblada, la maquina se ve como se muestra en la figura 1. El moédulo MS900A
esta ubicado en el lado izquierdo de la camara de lavado (mddulo MS900C), y en su panel frontal
tiene dos botones: el de encendido del mddulo y el de parada de emergencia (ver pos. 1). El
control del modulo MS900A se realiza a través del panel tactil (ver pos. 2).

El modulo MS900B se ubica en el lado derecho de la camara de lavado, y su panel frontal también
lleva dos botones: el de encendido del modulo y el de parada de emergencia (ver pos. &). EL
control del modulo MS900B se lleva a cabo mediante la pantalla tactil (ver pos. 3). En el modulo
MS900B se encuentran tres frascos con elementos filtrantes intercambiables (ver pos. 5). En la
parte frontal y trasera de la maquina, hay paneles removibles que permiten acceder a los
componentes del médulo para su mantenimiento (ver pos. 6).

(2]
(1)

Figura 1. Aspecto de la maquina
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Para el traslado de los médulos de la maquina, se han previsto los siguientes dispositivos de
maniobra:
1. Carretilla de transporte MS900D para el traslado de los médulos MS900A y MS9008B.

Figura 2. Ubicacion para la instalacion de una carretilla bajo los modulos MS900A y MS900B

La carretilla de transporte es desmontable y consta de dos ejes y dos carros.

Figura 3. Instalacion de la carretilla de transporte bajo el modulo
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Los modulos se levantan a la altura adecuada para el transporte girando el tornillo en la carretilla
(ver fig. 4) con una llave de tubo con mecanismo de trinquete de 19 mm.

& {ATENCION! El movimiento del médulo MS900B solo es posible con el tanque vacio.

Figura 4

2. El médulo MS900C tiene orejetas en la parte superior (fig. 5a) para el levantamiento con gria
y en la parte inferior para la instalacion de tubos MS900C.19 para el levantamiento por cuatro
personas (pos. 1 fig. 5b), y también tiene tubos de transporte para el desplazamiento con un
montacargas (pos. 2 fig. 5b).

Figura 5
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4. Meni de control del médulo MS900A

El médulo MS900A cuenta con dos modos de funcionamiento (ver fig. 6): secado del filtro (pos. 1)
y diagndstico del filtro (pos. 2). El modulo permite registrar un historial de los filtros que
recibieron tratamiento (pos. 3). Las configuraciones del modulo se realizan en el meni
correspondiente (pos. &).

- EXPRESS EXPRESS
DRY TEST

history
tested
filters

Setting

Figura 6. Pantalla principal de control del médulo MS900A

En el meni "Historial de filtros probados" se muestra un calendario con la cantidad de pruebas
guardadas (ver fig. 7). Al pulsar en una fecha se muestran los datos de las pruebas de ese dia.

Figura7
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El meni de configuraciones del modulo MS900A contiene (fig. 8):

13:14:13
Set Time

heating up:

t: 80°C

drying time:

60 min

cooling down to:

t: 40°C

Figura 8

“heating up” - temperatura del aire durante el secado del filtro;

“drying time” - tiempo del secado del filtro;

“cooling down to” - temperatura a la que se enfriara el filtro después del secado;
“Printer Setting” - men( para la conexion de la impresora Bluetooth;

“Update” - actualizacion del software del modulo;

“Service” - men( de servicio para el personal técnico del fabricante.

La configuracion de la fecha y la hora se realiza con los botones "Set Date", "Set Time".
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4.2. Menl de control del modulo MS900B

El control del médulo MS900B se realiza desde el mend de la fig. 9.

Current state: Ready to washing

-~ Water

Filtration O Heating D

Current temperature Impulse pause 5.0sec
O 0°C Timecycle: 20min Blow after wash: 5.0sec

Impulse time: 0.1sec Min tank level: 20 %

Set temperature
40°C

Tank level

Figura 9

1 - Control de la temperatura del agua en el tanque. La temperatura del agua se puede
modificar durante el proceso de lavado. El boton "Filtration" (Filtracion) activa el proceso
preliminar de filtracion del agua y el boton "Heating" (Calentamiento) activa el
precalentamiento del agua.

2 - Estado actual del modulo.

3 -Senal de advertencia que notifica sobre fallos en el funcionamiento del madulo. Al presionar
el signo, se muestran los errores que causaron el fallo (ver fig. 11).

4 - Fechay hora actual. Al presionar en esta area se abre el men( "Service" (Servicio).

5 - Parametros guardados de lavado. Al presionar y mantener el boton, se abre el mend de
configuracion (ver fig. 10).

6 - Campo donde se muestran los parametros seleccionados de lavado.

7 - Boton para el soplado adicional del filtro con aire para eliminar el agua de este. Mientras
se mantiene el boton, se suministra aire.

8 - Tiempo restante de lavado (se puede aumentar o disminuir durante el proceso de lavado).
9 - Boton que abre el mend para el drenaje del agua del tanque.
10 - Boton que activa el proceso de llenado del tanque con agua. Al presionar nuevamente, se

detiene el proceso.
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La ventana de configuracion del proceso de lavado permite establecer los siguientes parametros:

Quantity inject: Impulse pause:

5 5.0sec

Timecycle:

Blow after wash:

20min 5.0sec

Impulse time: Min tank level:

0.1sec 20 %

Figura 10
“Time cycle” - tiempo total de lavado.
“Impulse time” - tiempo de impulso de aire comprimido.
“Impulse pause” - tiempo entre impulsos de aire comprimido.
“Blow after wash” - tiempo de soplado de aire en el filtro después del lavado.

“Min tank level” - nivel minimo de agua en el tanque, por debajo del cual se detiene el

proceso de lavado. Se recomienda mantener un nivel del 50% para la limpieza de filtros de
turismos y del 90% para camiones.

Ventana de informacion (fig. 11) con la lista de errores detectados. Tras solucionarlos, es
necesario borrar los errores con el botdn "Clear error" (Borrar errores), después de lo cual el

modulo puede continuar con su funcion. Esta ventana también permite acceder al meni de
servicio.

error temperature sensor in heater
Low pressure air

Cliserr Service
error

Figura 11
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El meni de servicio del modulo (ver fig. 12) contiene:
ICurrent state: S ce =04 3
Pump wash . 0.04A IRELUEELES B?for?lfilte‘r: gg; gar
Pressure air: After filter:  -0.03 bar

3 32.4°C
Pump filter jlagkitemp

error temperature sensor in heater
Low pressure air
Heater

OO

Add water
to tank

Valve direction
water

Valve
inject air

Figura 12

1- botones para el control manual de los componentes del modulo.
2 - lista de errores detectados.

3 - informacion sobre la version actual del software del modulo.
“Clear error” - boton para borrar errores.

“Update” - boton para actualizar el software del modulo.

5. USO PROVISTO

1. Utilice la maquina solo para el propésito previsto (ver seccion 1).

2. La maquina esta disefiada para trabajar en interiores a una temperatura de +10 a +40 °Cy una
humedad relativa del aire del 10 al 75% sin condensacion de humedad.

3. No se permite realizar modificaciones en la estructura o en el esquema eléctrico de la maquina.
4, Apague la maquina si no se preveé su uso.

5. En caso de fallos en el funcionamiento de la maquina, se debe cesar su uso y contactar a la
empresa fabricante o al representante comercial.

& {ADVERTENCIA! El fabricante no se responsabiliza por ningiin dafo o perjuicio a la salud de
las personas que resulte del incumplimiento de las instrucciones de este Manual de usuario.
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5.1. Precauciones

1. Solo las personas debidamente entrenadas, que cuenten con autorizacion para trabajar con
las maquinas de ciertos tipos y hayan sido instruidas en métodos de trabajo seguros, pueden
operar la maquina.

2. Esta prohibido abrir la puerta de la camara de lavado durante el proceso de lavado, secado o
diagnostico del filtro de hollin.

3. Durante el funcionamiento de la maquina, todos los paneles removibles deben estar
instalados en sus respectivos lugares.

4, Durante el proceso de secado, el filtro se calienta mucho, por lo tanto, enfriarlo hasta un nivel
aceptable antes de tocarlo.

5. La puerta de la camara de lavado (m6dulo MS900C) siempre debe ser abierta y cerrada usando
la manija.

5.2. Instalacion de la maquina y preparacion para el
trabajo

La maquina se entrega empaquetada. Después de desempacar el producto, es necesario
asegurarse de que la maquina esté intacta y sin danos. Los materiales de embalaje son
completamente reciclables, recojalos en las areas designadas para la separacion de residuos.

La instalacion y el ensamblaje de la maquina se realizan por el cliente. Para la instalacion de la
maquina se requiere un espacio con las siguientes dimensiones minimas (ver figs. 13 - 15):

e  Altura del techo: 2500 mm.

e Largo: 3400 mm.

e Ancho: 2400 mm.
La maquina se instala en un espacio sobre un piso nivelado y resistente. El revestimiento del piso
debe ser de cemento y hormigdon con un espesor de al menos 25 mm, clase de hormigon B22.5.

Antes de instalar la maquina, el lugar de instalacion debe estar equipado con las siguientes
conexiones (ver fig. 13):

1 - Sistema de ventilacion de extraccion con diametro de tuberia de 125 mm y capacidad de
300 m3/h. Clase de proteccion IP34.

2 - Dos enchufes de 400V / 16A. Los enchufes deben tener los siguientes potenciales
(3L+N+GND) con disposicion de fases.

3 - Un enchufe de 230V / 16A.

4 - Linea neumatica con presion de 6 a 12 bar y capacidad minima de 200 [/min. La linea debe
terminar en un grifo de 72" y una conexion neumatica de desconexion rapida.
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5 - Suministro de agua con presion de trabajo de hasta 5 bar. El suministro de agua debe
terminar en un grifo de 72" con rosca interna.

6 - Drenaje de agua usada. El tamafo y material del tubo se seleccionan segiin el método futuro
de drenaje de agua:
1-n - bajo presion de hasta 2 bar. Para esto, se necesita un tubo de drenaje con un
diametro de 50 mm o mas, con capacidad de 21 m?/h.
2-1 - bajo presion de hasta 0.5 bar. Para esto, se necesita un tubo de drenaje con un
diametro de 110 mm o mas, con capacidad de 21 m?/h.
3-1n - por gravedad. Se realiza mediante un acoplamiento detras de la tapa frontal
derecha del modulo MS900B en un contenedor ubicado debajo del nivel del suelo.

Figura 13. Comunicaciones necesarias para el funcionamiento de la maquina
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Figura 15. Dimensiones frontales de la maquina y espacio necesario lateral
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Para trabajar comodamente en la maquina, se requiere una zona de trabajo minima (ver fig. 16).

Figura 16. Zona de trabajo minima frente a la maquina

El ensamblaje del complejo se realiza en el siguiente orden:

1. Con una carretilla hidraulica o una carretilla de transporte incluida en el conjunto de la
maquina, coloque el moédulo MS900B en un area con todas las comunicaciones necesarias. Al
instalar el modulo, aseglrese de mantener una distancia de al menos 0.6 m de las paredes o de
otro equipo para el mantenimiento de la maquina sin obstaculos. Utilice los soportes ajustables
en altura del modulo para nivelarlo horizontalmente.

2. Con la ayuda de cuatro personas (o con un dispositivo de elevacion para las orejetas
superiores), levante el médulo MS900C y acérquelo al médulo MS900B (fig. 17).

3. Con los soportes, ajuste la posicion de los modulos de tal manera que los conectores CAMLOCK
en el médulo MS900B estén exactamente en el centro de los orificios del médulo MS900C (fig. 17).
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MS900C

MS900B

Figura 18
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4. Instale la carretilla de transporte debajo del modulo MS900A. Levante el modulo 10-20 mm y
acérquelo al modulo MS900C, alineando el orificio en el médulo MS900C con el CAMLOCK en el
modulo MS900A (fig. 19).

MS900C

MS900B

Figura 19

5. Baje el mddulo MS900A y retire todos los dispositivos de transporte (carretillas).

6. Utilice los soportes para ajustar la posicion relativa de los modulos de manera que los
conectores CAMLOCK en los madulos estén exactamente alineados y centrados con los orificios
del modulo MS900C (fig. 20).

Figura 20
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7. Conecte la boca del tanque del médulo MS900B al orificio de drenaje del moédulo MS900C
utilizando una manguita, que se fija con una abrazadera de manguera tipo tornillo de
170-190 mm (fig. 21).

Figura 21. Instalacion de la manguita al orificio de drenaje

8. Conecte las comunicaciones (ver fig. 22):

Figura 22. Conexion de comunicaciones

- Fuente de aire comprimido mediante una manguera de aire espiralada (pos. 1 fig. 22).
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- Suministro de agua. Enrosque un conector de laton de 2" a la maquina, fijando bien la rosca.
Coloque una manguera en el conector y fijela con una abrazadera de manguera tipo tornillo de
16-27 mm (pos. 2). Conecte de manera similar el otro extremo de la manguera al grifo de agua.

- Drenaje de agua. Enrosque un conector de drenaje de agua (pos. 3) a la maquina, fijando bien
la rosca. Coloque una manguera de PVC de 50 mm en ély fijela con una abrazadera de manguera
tipo tornillo de 50-70 mm. Inserte el otro extremo de la manguera en el tubo de drenaje de agua.

9. Conecte la red eléctrica de 400V a los modulos MS900A y MS900B, y la red eléctrica de 230V al
modulo MS900C (fig. 23).

1

B

Figura 23. Conexion de la alimentacion eléctrica de la maquina

10. Conecte la ventilacion de extraccion del modulo MS900C (ver fig. 24). Al instalar el conducto
de aire 0125 mm, es necesario colocarlo en su estado extendido, cortando los excedentes para
eliminar pérdidas de presion y dobleces. En la curva, el radio de curvatura del conducto de aire
debe superar su diametro. Fije el conducto de aire en el flange del modulo con una abrazadera
de manguera tipo tornillo de 120-140 mm.
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Figura 24. Conexion de la ventilacion

11. Conecte las mangueras de conexion del filtro de hollin. Al médulo MS900A se conecta una
manguera de 50 mm de diametro, los dos demas de 32 mm de diametro al modulo MS900B.

f

Figura 25. Principio de funcionamiento del sistema Camlock
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5.3. Primer lanzamiento de la maquina

Al realizar el primer lanzamiento de la maquina, es necesario tomar los siguientes pasos:

1. Abra las puertas en los modulos MS900A y MS900B y encienda el interruptor automatico
(ver fig. 26). Tras el encendido, en el relé HRN-54N del modulo MS900B debe iluminarse un
indicador verde; si se enciende el rojo, significa que hay un problema de fase en el enchufe y el
modulo no funcionara.

HRN-54N

Médulo MS900A Modulo MS900B
Figura 26. Encendido de los interruptores automaticos

1.1. En caso de fase incorrecta en el enchufe, es necesario cambiar las fases L1y L2, como se
muestra en la figura 27.

Figura 27
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2. Abra las valvulas de suministro de aire comprimido y agua. Aseglrese de que las conexiones
estén herméticas.

3. Instale los filtros de polipropileno BB20 a los frascos (ver pos. 5 fig. 1).

4, Encienda los modulos de la maquina. En el mend principal del modulo MS900B, presione el
boton para llenar el tanque de agua (ver pos. 10 fig. 9), el mismo boton detiene el proceso de
llenado. Llene el tanque con el agua hacia el nivel necesario.

5. La maquina esta lista para funcionar.

& ;ATENCION! Antes de realizar el diagnéstico y secado del filtro, active la ventilacion de
extraccion del modulo MS900C.

5.4. Conexion de la impresora Bluetooth a la maquina

Para conectar una impresora Bluetooth, es necesario realizar los siguientes pasos:

1. Encienda la impresora Bluetooth y el médulo MS900A.

2. Acceda al mend "SETTINGS" (Ajustes), luego presione el boton "Printer Setting" (Configuracion
de la impresora). En la ventana que se abre (fig. 28), presione el boton "Printer search" (Buscar
la impresora).

3. Después de finalizar la bisqueda de dispositivos disponibles en el alcance de Bluetooth (no
mas de 5 metros), presione sobre la direccion de la impresora que desea conectar. Cuando
aparezca una marca verde junto a la direccion, esto indicara que la impresora esta conectada y
lista para trabajar.

4, Verifique el funcionamiento de la impresora presionando el boton "Print test page" (Imprimir
la pagina de prueba). El boton "Ok" se utiliza para salir de este mend.

Status: Ok

66:22:53:b4:43:3b

Printer Print
Search Test page

Figura 28. Menii de conexion de la impresora Bluetooth
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6. LIMPIEZA DEL FILTRO DE HOLLIN CON LA MAQUINA

La limpieza del filtro de hollin mediante el lavado se realiza en 4 etapas:
1) Prueba del filtro - evaluacion de su capacidad de flujo;

2) Lavado;

3) Secado;

4) Prueba repetida del filtro.

Primera etapa - prueba del filtro:
¢ Instale y fije el conector adecuado en el filtro de hollin.

Figura 29. Montaje del conector en el filtro

e Conecte la manguera del médulo MS900A al filtro (fig. 30).

-

Figura 30

e En la pantalla principal del médulo MS900A, inicie el modo de diagnostico.
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e Enlaventana que se abre, presione el boton "Start" (fig. 31).

25-04-2023 25-04-2023 11:41:36

Express test Express test

P: 69mbar
t: 30.9°C

136
mbar

Save Start

Antes de la prueba Después de la prueba
Figura 31

e Al finalizar el proceso de diagnostico, en la pantalla se mostrara el resultado de las
mediciones, que debe ser guardado. Para guardar los resultados del diagnostico, presione el
boton "Save" (Guardar) (ver fig. 31). Se le ofreceran dos opciones para guardar el resultado
(ver fig. 32a):

“New” - nuevo resultado, si es el primer diagnostico del filtro, debe ingresar los datos:
Nombre del cliente y nimero de pedido, y luego presionar el boton "Save file" (Guardar el
fichero) (ver fig. 32b).

“Existing” - registrar los datos en el archivo de un filtro ya verificado después de su lavado.

e Desconecte la manguera del filtro.

Segunda etapa - lavado del filtro:

e Conecte el filtro a las mangueras del modulo MS900B; el lado de conexion no importa. En el
meni del médulo MS900B, seleccione los parametros adecuados de lavado para el filtro (ver
pos. 5 fig. 9) o establezca los necesarios. Con el boton "Start" (Empezar), inicie el proceso de
lavado. Si es necesario, el proceso puede interrumpirse o prolongarse en cualquier momento.

e Al finalizar el lavado, la maquina se detiene. A continuacion, desconecte las mangueras del
filtro.
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Save file

QWERTYUI O

9 Save result to new or existing file?

Figura 32

Tercera etapa - secado del filtro:

e  Conecte la salida del filtro a la manguera del modulo MS900A. Active el modo de secado y
comience el proceso con el boton "Start" (ver fig. 33). Si es necesario, el proceso puede
interrumpirse o prolongarse en cualquier momento; esto se realiza con los botones "+"y "-
" ubicados cerca del cronometro.

25-04-2023

Express dry
End

00:10:48

Figura 33
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Cuarta etapa - prueba repetida del filtro:

e  Conecte lasalida delfiltro a la manguera del modulo MS900A. Inicie el modo de diagnéstico.

e  Después de completar la prueba, guarde el resultado en el archivo previamente guardado:
«Save» - «Existing».

e Laevaluacion de la calidad del lavado se realiza comparando los resultados de las pruebas
del filtro antes y después del lavado. La diferencia minima debe ser de al menos 30 mBar
para turismos y 60 mBar para camiones.

e Los resultados de las pruebas se pueden ver (e imprimir) en el meni "Historial de filtros
probados", seleccionando la fecha de la primera revision del filtro y luego el archivo con
los resultados.

Delete file

Figura 34

7. MANTENIMIENTO DE LA MAQUINA

La maquina esta disefiada para un largo periodo de operacion y, para garantizar un
funcionamiento sin fallos, requiere mantenimiento regular, especificamente:

1) Cambio de tres filtros de polipropileno BB20 (5-20 um) (ver pos. 3 fig. 35), generalmente
después de lavar 3 - 4 filtros de hollin de turismos y 1 - 2 filtros de camiones.

2) Limpieza del hidrociclon del médulo MS900B (ver pos. 2 fig. 35) - cada 50 filtros lavados.

3) Verificacion de la funcionalidad de la valvula de tres vias VMR 25 - antes de cada turno de
trabajo. Limpieza en caso de obstruccion.

4) Limpieza del filtro del tanque (ver pos. 1fig. 35) - antes de cada turno de trabajo.
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5) Cambio del filtro de aire del compresor de vortice - cada 500 filtros lavados.

6) Cambio de agua en el tanque - se recomienda una vez al mes. El intervalo de cambio de agua
depende del tipo de filtros que se estén manteniendo. Si son filtros de camiones, se
recomienda cambiar el agua mas a menudo; si son de turismos, menos frecuentemente.

Figura 35

7.1. Reemplazo de tres filtros de polipropileno

Antes de reemplazar el filtro, apague el modulo MS900B. Utilice la llave de reemplazo de filtro
para desenroscar sucesivamente los tres frascos de los filtros.

Reemplace los filtros por unos nuevos y vuelva a enroscar los frascos.
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7.2. Limpieza de hidrociclon

Antes de limpiar el hidrociclon, apague el modulo MS900B. Retire los paneles frontal y trasero
del cuerpo del aparato, como se muestra en la fig. 36.

Figura 36

Conecte la manguera de 1", que esta conectada al conector (pos. 1, fig. 37) con un recipiente para
recolectar el agua usada. El recipiente debe estar ubicado por debajo del nivel del panel inferior
de la maquina. Abra la valvula de la pos. 2 de la fig. 37 y drene toda el agua del hidrociclon.

Figura 37
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Desenrosque los dos tornillos en el hidrociclon (pos. 1 de la fig. 38), y desmonte la tapa (pos. 2).

Figura 38

Retire todos los residuos del proceso de lavado de filtros del interior del hidrociclon.

Luego, vuelva a ensamblar el hidrociclon en el orden inverso al desmontaje, cierre la valvula de
la pos. 1 de la fig. 37 y vuelva a colocar los paneles de la maquina en su lugar.

7.3. Revision y lavado de la valvula de tres vias

Para verificar el funcionamiento de la valvula de tres vias VMR 25 (ver pos. 1 fig. 39) del médulo
MS900B, realice las siguientes acciones:

Figura 39. Ubicacion de la valvula de tres vias VMR 25
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1. Acceda al mend "Service" (Servicio).

2. Abra la puerta donde se encuentra el panel tactil.

3. En el men0 "Service", presione varias veces el boton "Valve direction water" (Direccion de la
valvula de agua) (ver fig. 40) y al mismo tiempo observe como se mueve la bandera en las valvulas
VMR 25 (ver fig. 41). En una valvula que funciona correctamente, la bandera se mueve de manera
uniforme y siempre regresa a su posicion original. Si hay desviaciones en el movimiento de la
bandera (usualmente quedandose atascada en la posicion media), sera necesario realizar una
limpieza.

ICurrent state: 21-04-

Emergency: Before filter: -0.
Pump wash 0.04A
£ Pressure air: After filter:

Tank temp:

Pump filter

error temperature sensor in heater
Low pressure air

Add water
to tank

: n Firmware:
Valve direction Bootloader:
water Hardware:
Valve
inject air

Figura 40

Figura 41
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Para recuperar el correcto funcionamiento de la valvula de tres vias VMR 25, es necesario:

1) Desmontar la unidad de traccion de la valvula. Presione el boton debajo de la traccion (ver
pos. 2 fig. 42) y lo gire 90° en contra de las agujas del reloj. Luego retirelo levantandolo hacia
arriba.

Figura 42. Estructura general de la valvula de tres vias VMR 25;
1 - unidad de traccion; 2 - boton para desmontar la unidad de traccion; 3 - valvula.

2) Con la llave de la valvula (incluida en el conjunto), desatornille el cartucho de la valvula
(fig. 43).

3) Lavelo bajo un chorro de agua.
4) Vuelva a instalar el cartucho de la valvula en su lugar.
5) Coloque la unidad de traccion de la valvula en su lugar.

Figura 43
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7.4. Limpieza del filtro del tanque

La limpieza del filtro del tanque del modulo MS900B se realiza en el siguiente orden:

1. Retire las rejillas de la superficie de trabajo del modulo MS900C (fig. 44).

2. Tome el filtro con la mano, girelo ligeramente en el sentido de las agujas del reloj y luego tire
hacia arriba (ver figs. 45y 46).

Figura 45

3. Limpie el filtro bajo agua corriente y coloquelo de nuevo en su lugar.
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Figura 46. Filtro del tanque desmontado

7.5. Reemplazo del filtro de aire del compresor del vortice

Para reemplazar el filtro de aire (B21053PR y sus equivalentes), es necesario abrir la puerta del
modulo MS900A. Luego, desatornille las tuercas en la pos. 1 de la fig. 47, retire la tapa en la
pos. 2 y desmonte el filtro en la pos. 3. Instale el nuevo filtro y fijelo en su lugar.

Figura 47

175




Espaiiol
|

Maquina MS900

7.6. Reemplazo de agua en el tanque

El drenaje de agua bajo presion de hasta 2 Bar se realiza de la siguiente manera:

1. Retire el panel frontal derecho de la carcasa.
2. Abra las valvulas 1y 2 y cierre la valvula 3 (ver fig. 48).

3. Acceda al meni de drenaje de agua del tanque (ver pos. 10 fig. 5). En el men( que se abre,
presione el boton "Draining” (Drenaje).

4. Al terminar el drenaje del agua, la maquina detiene la bomba.
5. Cierre las valvulas 1y 2 y abra la valvula 3.

6. Vuelva a colocar el panel frontal de la carcasa en su lugar.

7. Llene el tanque de agua hasta el nivel deseado.

Figura 48

El drenaje de agua bajo presion de hasta 0.5 bar se realiza de la siguiente manera:

1. Retire el panel frontal derecho de la carcasa.
2. Abra las valvulas 1y 2 (ver fig. 49).

3. Acceda al men( de drenaje de agua del tanque (ver pos. 10 fig. 9). En el men( que se abre,
presione el boton "Draining" (Drenaje).

4, Al terminar el drenaje del agua, la maquina detiene la bomba.
5. Cierre las valvulas 1y 2 (ver fig. 49).
6. Vuelva a colocar el panel frontal de la carcasa en su lugar.
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7. Llene el tanque de agua hasta el nivel deseado.

, 5 | [
W N N/

Figura 49

El drenaje de agua por gravedad se realiza de la siguiente manera:

1. Retire el panel frontal derecho de la carcasa.

2. Conecte una manguera flexible de 1" al conector (ver pos. 2 fig. 50). Conecte el otro extremo de
la manguera a un recipiente de recoleccion de aguas residuales ubicado por debajo del nivel del
panel inferior de la maquina.

3. Abra las valvulas de la pos. 2 y drene toda el agua del tanque.

4, Al finalizar el drenaje del agua, cierre las valvulas (pos. 2), desconecte la manguera flexible y
vuelva a colocar el panel de la maquina en su lugar.

& {ATENCION! La eliminacién del agua debe realizarse de acuerdo con la legislacion de su
region.

Figura 50
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7.7. Actualizacion del software

El proceso de actualizacion del software de los modulos MS900A y MS900B es el mismo. Para la
actualizacion, necesitara una memoria USB Type-C con una capacidad de hasta 32 GB (maximo),
formateada en el sistema de archivos FAT32.

El proceso de actualizacion del software es la siguiente:

1) Descargue el archivo con la Gltima version del software del sitio web servicems.eu, que se
encuentra en la tarjeta del producto MS900.

2) Descomprima el archivo "ForcedUpdateDry.bin" y "ForcedUpdateWash.bin" del archivo
descargado en el directorio raiz de la unidad flash USB.

3) Abra la puerta del modulo donde se encuentra el panel tactil.

4) Conecte la memoria USB en el puerto USB situado en la placa del méodulo (ver fig. 51).
5) Acceda al men0 de configuracion y presione el boton "Update" (Actualizar).

6) Espere a que finalice el proceso de actualizacion.

& {ADVERTENCIA! Esta prohibido interrumpir el proceso de actualizacion desconectando la
alimentacion o extrayendo la memoria USB.

USB Type-C
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8. PRINCIPALES FALLOS Y METODOS DE SU SOLUCION

A continuacion, se presenta una tabla que describe posibles fallos y sus soluciones:

Sintoma del fallo

1. No se enciende

2. Error
“Low voltage (Lv)”

3. Error
“Overheat blower 80°C"

4, Error
“Overload (oL)”

5. No se enciende

6. Atasco de la valvula de
tres vias

7. Las bombas no
bombean el agua

8. El tanque no se llena
con el agua

Posibles causas

MODULO MS900A

No hay voltaje en la red

La maquina esta fuera del
servicio

Bajo voltaje de la red

Filtro de aire obstruido

Filtro de aire obstruido

MODULO MS900B

No hay voltaje en la red

La maquina esta fuera del
servicio

Obstruccion del cartucho

Dano del cartucho

Obstruccion de la hélice

Motor de la bomba quemado

Valvula fuera del servicio

Solucion recomendada

Restaurar la alimentacion
eléctrica

Contactar al representante
comercial

Restaurar la alimentacion
eléctrica

Reemplazar el filtro

Reemplazar el filtro

Restaurar la alimentacion
eléctrica

Contactar al representante
comercial

Desmontar y lavar el
cartucho

Reemplazar el cartucho
Desmontar y lavar la hélice

Contactar al representante
comercial

Contactar al representante
comercial
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. El elemento calefactor Contactar al representante
9. El agua no se calienta .

quemado comercial
Pérdida de hermeticidad en las

. Arreglar la fuga
conexiones roscadas

10. Fuga de agua

11. Error Nivel bajo de agua en el S

“ " Anadir agua al tanque
Low level tanque

,1,2' il \ Filtros BB20 ensuciados Reemplazar los filtros
Need replace filter

13. Error Obstruccion de la hélice de la Desmontar y limpiar la

“Overcurrent pump wash” bomba hélice

9. RECICLADO

El equipo que se considere inadecuado para su uso debe ser desechado.

La estacion no contiene elementos quimicos, bioldgicos o radiactivos en su disefio que, al seguir
las normas de almacenamiento y uso, puedan causar dano a la salud humana o al medio
ambiente.

La eliminacion del equipo debe cumplir con las normativas y regulaciones locales, regionales y
nacionales. No deseche en el medio ambiente materiales que no sean biodegradables (PVC,
goma, resinas sintéticas, productos derivados del petroleo, aceites sintéticos, etc.). Para la
eliminacion de estos materiales, es necesario contactar con empresas especializadas en la
recoleccion y eliminacion de residuos industriales.

Las piezas de cobre y aluminio, que constituyen residuos de metales no ferrosos, deben ser
recolectadas y vendidas.
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APENDICE 1
Accesorios para conectar los filtros de hollin

Cantidad,
unidad

Denominacion Aspecto

MS70001 - Conector universal para la
conexion de filtros de hollin con un flange
para dos horquillas o tornillos, para
vehiculos comerciales ligeros y turismos.
Diametros de trabajo de 55-79 mm.

MS70002 - Conector universal para la
conexion de filtros de hollin con un flange
para tres horquillas o tornillos, para
vehiculos comerciales ligeros y turismos.
Diametros de trabajo de 55-85 mm.
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MS70003 - Conector universal para la
conexion de filtros de hollin con una
campana pequena al final, para vehiculos
comerciales ligeros/pesados y turismos para
el complejo MS900. Diametros de trabajo de
50-150 mm.

MS70004 - Conector universal para la
conexion de filtros de hollin de tipo "barril",
para vehiculos comerciales ligeros/pesados.
Diametros de trabajo de 240-388 mm.

MS70004.08 - Placa
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MS70006 - conector . 2
Horquilla M10 L=0,5 \ 5
Tuerca M10 con flange @ai 10
' 4
Tap6n HP 12x1.25 (tornillo) )w 4
Tapdn con rosca externa 14x1.5 . 4
Tapn con rosca externa 16x1.5 . 4
Tapdn con rosca externa HP 18x1.5 ' 4
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Tapon con rosca externa HP 20x1.5

Tapn con rosca externa 22x1.5

Tapon con rosca interna 14x1.5

Tapon con rosca interna 16x1.5

Camlock con un angulo de 90 grados

Adaptador (silicona)

MS70027 - Adaptador especializado para la
fijacion de filtros de hollin de vehiculos
SCANIA Serie Gy R.

MS70028 - Adaptador especializado para la
fijacion de filtros de hollin de vehiculos
VOLVO FH 4 RENAULT Serie T.
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Contactos

MSG Equipment

DEPARTAMENTO DE VENTAS

+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27
(G
Correo electronico: sales@servicems.eu
Sitio web: servicems.eu

OFICINA DE REPRESENTACION EN POLONIA
STS Sp. z o.0.
calle Familijna 27,
03-197 Varsovia

+48 833131970
+48 886 89 30 56

(Ol
Correo electronico: sales@servicems.eu
Sitio web: msgequipment.pl

SERVICIO DE SOPORTE TECNICO
+38 067 434 42 94
o000

Correo electronico: support@servicems.eu
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PykoBoACTBO NO 3KcnnyaTauuu

BBEAEHUE

Bbnarogapum Bac 3a Bbi6op npoaykumn TM «MSG Equipment».

HacToslwwee PyKoBOACTBO MO 3KCM/yaTaLuuMn COAEPXKMUT CBEAEHNA O HAa3HAYeHUM, KoMNaeKTauunm,
TeXHUYeCKNX XapaKTepucTuKax u npasunax akcnayartaumm komnnekca MS900.

Mepen ucnonb3oBaHuem Komnnekca MS900 BHMMaTenbHO M3yyuTe AaHHoe PyKoBOACTBO MO
3KCnyaTaunm, npu Heob6XoaMMOCTU MponAMTe CneuuanbHyl MOATFOTOBKY HA MpeanpusaTum-
M3roToBuTENE KOMMAEKCA.

B CBA3M C MOCTOAHHBIM YNyyLIEeHUEM KOMMJIeKCa B KOHCTPYKLMIO, KOMMEKTALMIO Y MPOrpamMMmHoe
o6ecneueHue (MO) MoryT 6bITb BHECEHbI U3MEHEHMA, He OTPAXKEHHbIE B JAHHOM PyKoBOACTBE MO
akcnnayatauuu. NMpegycraHoBieHHoe B Komnsiekce MO nognexuT 06HOBNEHWIO, B AafibHENLIEM €ro
noanepXKa MOXeT 6bITb NpekpalleHa 6e3 npefBapuTeNbHOrO yBeLOMIIeHUS.

1. HASHAYEHUE

KoMnieKc npegHasHaueH [s OUNCTKN CaXeBblX (PUALTPOB (manee no TekcTy «QuibTp»)
NerkoBbiX aBTOMO6U/IEN, FPY30BUKOB M aBTO6YCOB. OUMCTKA CaXKeBbIX hUNbTPOB OCYLLECTBAAETCA
MYTEM MX MPOMbIBKIM NOTOKOM TENMON BOAbI. 32 CYET NEPUOANUYECKOrO USMEHEHUSA HamnpasneHus
NOTOKa W yAapHbIX UMMNYNbCOB CXaTbiM BO34yXOM obecneunBaeTCca KaueCTBEHHasA OUMNCTKA
caxeBoro ¢unbTpa 6e3 NCNonb30BaHUA MOKOLWMX CPeAcTB. [ns yao6CTBA YUETA 06CNYKEHHbIX
(hmnbTPOB B KOMMIEKCE NPEAYCMOTPEHO COXPAaHEHME Pe3ynbTaToOB MPOMbIBOK U MX MeyaTaTb Ha
BHewHem Bluetooth npuHTepe.

KomnneKc cocTouT us Tpéx momynen:
MS900A — mofynb And ANArHOCTUKN N CYLWKW;
MS900B - moaynb Ans NpOMbIBKY;
MS900C - kamepa Ans MONKUN U CYWKN.

Moaynu MS900A n MS900B - camofoCcTaTouHbl M paboTalOT HE3aBMCMMO OTAENbHO APYr OT Apyra.
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2. TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKI

Fa6aputbl B c6ope (AxLLUxB), Mm

CymMMapHbIN Bec, Kr

WCTOUHNK NUTaHUA

2750%860%2070
636

- TpéxdasHasa 1 ogHodasHas
3NeKTpuyeckas ceTb
— OKaTblN BO3AYX

Hanps)eHue nutaHus, B 400 1 230
MoTpe6nsemasi MOWHOCT ~ MaKcumasbHas 12
Moaynsa MS900A, kBT HOMUWHaNbHas 9.3
MoTpe6nsemasi MOWHOCT ~ MaKcumasbHas 10.5
moayns MS900B, kBT HOMUHaNbHas 8.25
MoTpe6bnsemas mowHocTb moaynst MS900C, kBT 0.02
Pabouee faBneHne NnHeBMATUYECKON

oT 6408
marucrtpanu, 6ap
NoTpe6neHne Bo3ayxa, 1/MUH 200

Heo6x0AMMOCTb MOAKMIOUEHUA BbITAXHOMN
CUCTEMbl BEHTUALMNN

MUHMMYM 300 M3/uac

YnpasneHue Ha CEHCOPHOM 3KpaHe
DPF (DPF + SCR)

Tun npombiBaembIx hUNbLTPOB FAP (FAP + SCR)
GPF

JIMarHoCTUKa 1 CyLiKa caXeBoro hunbTpa

Bpemsa guarHoctuku, MuH no1
PekomeHA0OBaHHOE BpeMs CyLIKU, MUH 10 - 20
Temnepatypa Bo3ayxa npu cyluke, °C fo 80
(F"Ezla\frw’\(;;;’b:wn;oromem Kamepbl moaynsa MS900C 1600x750%955
OcBelieHne paboyeii 30HbI na
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MpombiBKa caxeBoro ¢unbTpa

PekomeHJ0BaHHOE BPEMSI MOWKYW, MUH
MpoMbIBOUHASA XUAKOCTb
bak Ana xpaHeHusa BoAbl, N

Temnepatypa BoAbl Npu npombiBke, °C

Cnctema unbTpaLUmM NPOMbIBOYHOMN XUAKOCTH

20 - 30
BOAa
250

no 60

» hunbTp 6aKa;
* TNOPOLMKIIOH;
* 3 punbTpa BB20 (5-20 MKM).

[JononHutenbHO

CoxpaHeHue pe3ynbTaToB NPOMbIBOK
MeuaTb pe3ynbTaToB

0O6HoBneHue MO

JOCTYMHO

[LOCTYNHO yepe3 BHelwHui Bluetooth
npuHTep

JocTynHo (6ecnnaTtHo)

3. KOMMNJIEKTAUNA

A BHVUIMAHWE! BHewHUIA BUA KOMNNEKTYIOLUIA MOXET OT/INUATLCA OT NPEACTAB/IEHHbIX B

Tabnuue.
HaunmeHoBaHue

Mogaynb MS900A
Mopaynb MS900B

Mogaynb MS900C

Hab6op huTMHIroB Ang NoaKNUYeHus
CaXeBbIX HUNbTPOB CM. NpunoxexHue 1.

MS900D - Takena)kHas Tenexka

MS900C.20 - NoacTaBKa ANsA pa3melleHus
moaynsa C Ha nony 6e3 pambl

Kon-Bo,

BHewWwHNi BUg, wr

1

1
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MS900C.19 - Tpy6a Ana nepemelLeHns
moayns C

KOMMNEKT WNAaHToB NOAKMIOUEHNA CaXKEeBOro
dunbTpa (2 M, 1.8 M, 1.3 M)

®unbTp BB20 (5-20 MKM)

Kntou kon6bl Ana 3ameHbl ounbTpa BB20

MS70017 -Kntou pernameHTa Tpex X0A0BbIX
KknanaHos VMR 25

QL
3

Kntou oT agBepen Komnnekca

~)
un)

Po3seTka 380V 16A

LUTyuep cnuea BoAbl

MNBX wnaHr 50Mm ana cnnuea BoAbl

LWTyuep naTyHb 1/2 HapyxHas pe3b6a 18mMm

+\¢9



XOMyT yepBAYHbIN 16-27 MM

XoMyT yuepBAYHbIA 50-70 MM

XOMYT uepBAUHbIA 120-140 MM

XOMyT yepBsAYHbI 170-190 Mmm

Wnawr 3/4" (2m)

Wnanr 1" (5m)

LnaHr BO3AYLIHbINA CMMPANbHbIN
NoNNypeTaHoBbI 5,5 X 8 MM, 5 M

BozayxoBog ruékuin $125 mm (10 m)

USB Type-C chnew HakonuTenb

Bluetooth npuHTep

PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum
(kapTouka ¢ QR Kogom)

Pycckui

PykoBoACTBO NO 3KcnnyaTauuu
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4. ONMNCAHUE KOMNEKCA

B cobpaHHOM BuAe KOMMMEKC BbIFMAAWT KaK MNOKasaHo Ha pucyHke 1. Mogynb MS900A
pacronaraeTca ¢ NeBoi CTOPOHbI MPOMbIBOUHON Kamepbl (Moaynb MS900C), Ha nuLeBo NaHenu
COLEPXNT [BE KHOMKMU: BK/IOUEHWE MOAYIS W KHOMKY aBapuiHOW oCTaHoBKM (cm. nos. 1).
YnpaBneHue mogynem MS900A ocyliecTBnAeTCs Ha ceHcopHom naHenw (cm. nos. 2).

Mogynb MS900B pacnonaraeTcsi C NpaBoN CTOPOHbI MPOMbIBOYHOW Kamepbl, HA NULLEBOW NaHenn
COLEPXNT [BE KHOMKU: BK/KOUYEHWE MOAYNA M KHOMKY aBapUNHOW OCTAHOBKM (CM. no3. 4).
YnpaBneHue moaynem MS900B ocyliecTBNAeTcs Ha CEHCOPHOM 3KpaHe (cm. nos. 3.). Ha moayne
MS900B HaxoaaTca Tpu Konbbl CO CMEHHbIMU (PUALTPYIOWMMK 3nemeHTamu (cm. nos. 5). C
nepegHen M 3aHeN CTOPOH KOMMMEKCA pasmelleHbl CbEMHble MaHenu Ans AOCTyna K y3nam
MOAYNA C LeNblo ero 06cy)xneaHms (cm. nos. 6).

(2]
(1)

PUCYHOK 1. BHewWwHui BuA Komniekca
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Ons nepemelleHus Mogynei KOMNAEKCA MpefyCMOTPeHbl  creayioliMe  TaKenaxHble
npucnocobnexHus:

1. Takena)kHas Tenexka MS900D ana nepemelyeHus mogynen MS900A n MS900B.

PUCYHOK 2. MeCTO YCTaHOBKM TaKeNna)XXHON Tenexku nog mogynsamu MS900A u MS900B

TaKenaxxHas Tenexka ABNAeTcs pa3bopHOM N COCTOUT U3 ABYX OCEli U LBYX KAPETOK.

PucyHok 3. YcTaHOoBKa TaKeNnaXXHOW TeNeXKn noa mopynem
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NMoabém moayneil Ha BbICOTY TPAHCMOPTUPOBKM OCYLLECTBAAETCA BPalleHMeM BMHTA Ha KapeTke
(cm. puc. 4) TopLEBbIM KNIOYOM C XPanoBbIM MEXaHM3MOM Ha 19 MM.

& BHUMAHME! Nepemewwenne moayns MS900B BO3MOXHO TONbKO € NyCTbiM 6aKOM.

PucyHOK 4

2. Mogynb MS900C umeeT npoyuwimnHbl cBepxy (puc. 5a) Ans nogbéma KpaHOM W CHWU3Y AnA
yCTaHOBKM TPy6 MS900C.19 ans nogbema npwv Nomowm yeTbipex yenosek (nos. 1 puc. 56), a Takxe
MMeeT TPAHCMOPTHbIe TPY6bI 4/1A NMepemelleHms norpysumnkom (nos. 2 puc. 56).

PucyHok 5
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4.1. MeHl0 ynpasneHua mogynem MS900A

Mogynb MS900A umeeT aBa pexuma paboTbl (cM. puc. 6): cywka unbtpa (Nos. 1) u AnarHocTmka
dunbtpa (no3. 2). Mogynb nNo3BONAET BeCTU WUCTOPUIO O6CNYXeHHbIX unbTposB (nos. 3).
HacTpoiku Moayns OCYLWEeCTBAATCA B COOTBETCTBYIOWEM MEHIO (M03. 4).

EXPRESS EXPRESS
DRY TEST

history
tested
filters

Setting

PucyHok 6. FnaBHbili 3KpaH ynpasnenus moaynem MS900A

B meH «UcTopns npoBepeHHbIX UNbTPOB» OTO6paXaeTCs KaneHhapb € yKasaHuem uucna
COXPaHEHHbIX npoBepok (cm. puc. 7). Haxatne Ha Aaty OTo6pakaeT AaHHble O MpOBepKax
nnbTPOB B 3TOT AEHD.

PucyHok 7
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MeHto HacTpoek moayna MS900A cofepxut (pmc. 8):

25-04-2023 13:14:13
Set Date Set Time

heating up:

t: 80°C

drying time:

60 min

cooling down to:

t: 40°C

PucyHok 8

«heating up» - TemnepaTypa Bo3fyxa npu cywke GuabTpa;

«drying time» — Bpems, B TeUEHUN KOTOPOro 6yAeT NPON3BOAUTLCS CYLIKA (DUNLTPA;
«cooling down to» — TemnepaTypa, A0 KOTOPOI 6yAeT OXNAXAATHCA (HUNBTP MOC/e CYWKK;
«Printer Setting» — meHio nogknoueHus Bluetooth-npuHTepa;

«Update» — 06HOBNeHME NPOrpaMMHOro obecrneyeHns MOAyns;

«Service» — cnyeb6HOe MeHI0 ANA CEPBUCHOI CNYX6bl 3aBOAA-U3rOTOBUTENS.

HacTpoiika aaTbl U BpeMeHU oCyllecTBAAeTca KHonkamu "Set Date”, "Set Time".
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4.2. MeHI0 ynpaBneHusa mogynem MS900B

YnpasneHune mogynem MS900B ocyLecTBiseTca U3 MEHIO puc. 9.

Current state: Ready to washing

Water

Filtration O Heating O

Current temperature Impulse pause 5.0sec
0 0°C Timecycle: 20min Blow after wash: 5.0sec

Impulse time: 0.1sec Min tank level: 20 %

Set temperature

40°C

PuUcyHok 9

1- YnpasneHue TemnepaTypoii Boabl B 6ake. Temnepatypy Bofibl MOXHO U3MeHATb B NpoLiecce
npombiBKM. KonHoi «Filtration» akTMBMpyeTCsA NpeaBapuUTenbHbIA NPoLecc hUnbTpaLum Bogbl,
KonHow «Heating» — npefBapuTENbHbIA HAarpes BOAbl.

2 - Tekywuii cTaTyc moayns.

3 - Mpeaynpexaaolwmin 3Hak ysegomnsowmx o c6oe B paboTe moayns. Haxatme Ha 3HAK
NoKa3bliBaeT OWN6KM, KOTOPbie Bbi3Banu c60i CM. puc. 11.

4 - [lata v Tekyuiee Bpems. HaxaTne Ha 06/1acTb OTKPbIBAET MeHI0 «Service».

5 — CoXpaHEHHble NapameTpbl NPOMbIBKW. HaxaTue 1 yaepxaHue Ha KHONKe OTKPbIBAET MEHIO
HacTpomnkm cm. puc. 10.

6 - MNone, rae oTo6paXkaloTCcsA BbIGPaHHbIE NApaMeTPbl MPOMbIBKU.

7 - KHOMKa ans 4ONOMNHUTeNbHOMo Npodyea unbTpa BO3AYXOM ANdA YAANEHUA U3 Hero BoAbl.
Moka KHOMKa yaepXXuBaeTca NPouCXoANUT nojaya Bosayxa.

8 - OcTaBLeecs BpemMs NPOMbIBKYM (MOXHO YBEMNYNTb UM YMEHbLWNTbL B MPOLLECCe NPOMbIBKN).
9 — KHONKa OTKpblBaeT MEHI0 ClIMBa BOAbI U3 6aka.

10 - KHOMKa aKTUBMpYeT npoLecc 3anonHeHms 6aka Boaoin. MoBTOpHOe HaxaTtue
OCTaHaBNMBAET Npolecc.
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OKHO HaCTpoekK npouecca NpoMbIBKN MO3BONMAET 3a4aTb cneayowme napameTpbl:

Quantity inject: Impulse pause:

) 5.0sec

Timecycle: Blow after wash:

20min 5.0sec

Impulse time: Min tank level:

0.1sec 20 %

PucyHok 10

«Time cycle» - o6Liee Bpems NpomMbIBKU.

«Impulse time» - BpemMa nogauu umnynbca CKaTtoro Bo3ayxa.

«Ilmpulse pause» — BpeMsi Mexay MMMynbCaMmn CKaToro Bo3ayxa.

«Blow after wash» — Bpems npogyBku Bo3ayxom chunbTpa nocsie npomMbIBKHU.

«Min tank level» - MUHMManbHbIN ypoBeHb BOAbl B 6aKe, HUXE KOTOPOro MPOLLEecC NPOMbIBKY

OCTaHaBNMBaeTCsA. PeKomeHAyeTCs NOAAepXuBaTb YypoBeHb 50% ANs NpOMbIBKKM (hUNbTPOB
Nerkosbix aBTomMo6unei n 90% - rpy3oBbIX.

WHdopmaumoHHoe okHo (puc. 11) ¢ nepeuHeM 06HAPYKEHHbIX OWNGOK. Mocne UX ycTpaHeHus
Heob6XxoAMMO CcTepeTb OWNGKM KHoMKoi «Clear error», mocne uero MoOAyNMb MOXeT Aanblue
BbIMOJHATb CBOIO (hYHKLMIO. TaK)Ke 3TO OKHO MO3BO/SET 32TV B CEPBUCHOE MEHIO.

error temperature sensor in heater
Low pressure air

Clizar Service
error

PucyHok 11
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CepBuUCHOE MeHI0 Moayns (Cm. puc. 12) cogepxuT:

Current state:

Pump wash
Pump filter

Heater

Add water
to tank

Valve direction
water

Valve
inject air

ce

21-04-202:

Emergency: Before filter: -0.01 bar
After filter:  -0.03 bar

Pressure air:

Tank temp: 32.4°C

error temperature sensor in heater |

Low pressure air

Firmware:
Bootloader:
Hardware:

PucyHok 12

1 - KHOMKW ANA py4yHOro ynpasnieHunsa y3namu moayns.

2 - CMUCOK 06HAPYXEHHbIX OWN6OK.

©0O

3 - uHhopmaLms O TeKyLLe BepcuU NPorpaMMHOro o6ecrneyeHuns Mogyns.
«Clear error» — KHOMKa AN CTUPAHUS OWNGOK.

«Update» — KHoMKa AnA 06HOBNEHNUA NPOrPAMMHOro o6ecneyeHus moayns.

5. UICNOJ/Ib30BAHUE NO HASHAYEHUIO

1. icnonb3yiiTe KOMMIEKC TOMBKO MO NPAMOMY HasHaueHuto (cm. pasgen 1).

2. Komnnekc npegHasHayeH Ans UCnonb30BaHMSA B NOMeLLEHUN Npu TemnepaType oT +10 go +40°C
1 OTHOCUTENbHOM BNAXHOCTU BO3AyXa OT 10 A0 75 % 6e3 KoHAeHcaL MK BRaru.

3. He fonycKaeTcs BHeCEHUE U3MEHEHWI B KOHCTPYKLMIO 1 3NIEKTPUUECKYIO CXeMY KOMMEKCa.

4. BbiKntouanTe KOMMNEKC eC/ivi ero CNonb30BaHue He npennonaraeTtca.

5. B cnyyae BO3HUKHOBEHUS c60oeB B paboTe KOMMNeKca cneayeT NpeKkpaTuTb AanbHEenwwyo ero
3KCnayaTauuio u 06paTUTbCs Ha NpeanpuUATUEe-U3roTOBUTENb MU K TOPrOBOMY NMpefCcTaBUTeNio.

& MPEAVIPEXXAEHUNE! N3roToBUTENb He HeCEeT OTBETCTBEHHOCTU 3a NMo6oN yuep6 unu Bpes
3A0pPOBbIO Ni0AEN, NONYUYEHHbIN BCNeACcTBUE HecobnoaeHns Tpe6osanuii AaHHOro PykoBoacTsa

no 3KcnyatTauuun.
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5.1. YKa3aHua no TexXHUKe 6€30nacHOCTH

1. K pa6boTe C KOMM/JeKCOM [OMYCKAKTCA CreunanbHo obyuyeHHble nuua, NoayyuBwine npaBo
paboTbl Ha Komnnekcax (mpubopax) onpefeneHHbiX TUMOB M MPOLEAWMe MHCTPYKTaX Mo
6e30nacHbIM MpUeMam n meTogam paboTbl.

2. 3anpeLeHo OTKPbIBATb iBepb MPOMbIBOUYHOI Kamepbl BO BPpeEMs NPOMbIBKM, CYLUKW UK
JIMarHOCTUKN CaXeBOro unbTpa.

3. Bo Bpems paboTbl KOMMIeKca BCe CbEMHbIe NaHenu AOMKHbl 6bITb YCTAHOB/EHBI HA CBOU
mecTa.

4, B npouecce cywKku unbTp CUIbHO HAarpeBaeTcs, NO3TOMY OXNaxanTe ero 4o NpUemnemMoro
YPOBHE Nepej TeMm, Kak AOTPOHYTCS A0 Hero.

5. [lBepb NpoMbIBOUYHON Kamepbl (Mogynb MS900C) Bceraa cnefyeT OTKPbIBATb U 3aKpblBaTb 3a
pyuKy.

5.2. MOHTa)X KOMM/IEKCa U NOAroTOBKA K paboTe

Komnnekc nocraBnsaeTca ynakoBaHHbIM. locne pacnakoBku nsgenus Heob6xoaAnmo y6e,[lI/1TbCﬂ B
TOM, UTO KOMNNEeKC uen n He nmeeT HUKaKnx nospe»(,quMVl. YnakoBOUHble maTtepuanbl nognarnTCA
NMoNHOW yTunusauun, co6|/|pa|7|Te NX B COOTBETCTBYHOLLMX 30HAX A4NA pa3aenbHOro c6opa 0oTXo[o8B.

YcTaHOBKa M c60pKa KOMMNeKca BbIMOMHAETCA CMNamy KAveHTa. [Nns YCTAaHOBKM KOMMeKca
Heo6XoAMMO NoMelLeHe, MUHUMANbHbIA pa3mep KOTOPOro (cm. puc. 13 - 15):

° BbicoTa noTtonka — 2500 mm.

e  [InuHa — 3400 mm.

e LupuHa - 2400 mm.

Komnnekc ycraHaBnuBaeTCs B MOMELWEHUN HAa POBHOM M MNPOYHOM nony. MoKpbiTUe nona
nomeLLeHUs LLeMeHTHO-6ETOHHOE C TO/LLMHON NOKPbITUA He MeHee 25MM, knacc 6eToHa B22.5.

Mepea YCTaHOBKOM KOMMAeKca HEOB6XOAMMO MeCTO YCTaHOBKM 060pyaoBaTh Cnesyloumummn
KommyHuKauuamu (cm. puc. 13):

1 - BbITAXKA C [UAMETPOM MarucTpanu 125 mm, 1 Npou3BOANTENBHOCTbIO OT 300 M*/uac. Knacc
3awuThbl IP34.

2 -2 po3eTku 400B / 16A. PO3eTKM AO/MKHbI UMETb CreayloLue noTeHuuanbl (3L+N+GND) ¢
BbIEPXKOU pacnonoxenus ¢as.

3 -1 poseTka 230B / 16A.

4 - [lHeBMATU4ecKas Maructpanb C paBneHnem oT 6 Ao 12 6ap U MUHMUMANIBHOW
NPOM3BOAMTENbHOCTbIO 200 n/MUH. Maructpanb [O/MKHA OKaHUMBATbCA KpaHom 42" u
NMHEBMATNYECKUM 6bICTPOPA3bEMHbBIM COEAUHEHNEM.

5 - BogonpoBog C pabouum fAaBneHuem 00 5 bap. BoaonpoBoa AOMKEH OKaHUMBATbCA
KpaHOM 2" Ha BbIXOfie KOTOPOro BHYTPeHHAS pe3bba.
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6 - OTBOA oTpaboTaHHOM Bopbl. CeueHue M matepuan Tpy6bl BbibupaeTca uUCXoas U3
ncnonb3yemoro B 6yayuem cnocoba cnvmea BoAbl:
1-ii — noa aaeneHuem o 2 bap. [ins 3Toro Heo6xo4MM 0TBOA C AMAMETPOM TPY6Hbl OT 50 MM
1 60nblue, C NPOM3BOANTENbHOCTBIO 21 M3/uac.
2-11 — nog aasneHuem o 0.5 bap. ns 3Toro Heo6xoaMM 0TBOJ C AUAMETPOM Tpy6bl 0T 110
MM 1 60MblUe, C NPOM3BOANTENbHOCTBIO 21 M3/uac.
3-11 — CaMOTEeKOM. BbINonHAETCA NpM NoMoLM WTyLepa 3a NPaBoi NepeaHen KpblWKon
moayna MS900B B eMKOCTb, HaXOAALLYIOCA HUXE YPOBHA nona.

PucyHok 13. Heo6xoanmbie KOMMYHUKALMK AN Ppa6oTbl KOMAEKCa
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PucyHoK 14. MpodunbHble rabapuTbl KOMNAEKca U He06XoAMMOoe NPOCTPAHCTBO 32 HUM

PucyHok 15. ®poHTanbHbie rabaputbl KOMNIEKCa
1 Heo6xoAUMOE NPOCTPAHCTBO C60KY OT HEero
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[ns KomchopTHOW paboTbl HA KOMMNNIEKCce HEO6X0AMMA MUHMMANbHasA paboyas 30Ha CM. puc. 16.

PucyHok 16. MuHumanbHas pa6ouas 30Ha nepef, KOMNIEKCom

C60pKa KOMMEKCa BbINOHATCA B CIeAYIOLLEM NOpAaKe:

1. TUAPABNNUYECKON TEMEeXKOW WNN TAKENAXHON TeNeXKoW W3 KOMMIeKTauuu Kommniekca
ycTaHoBuTe moaynb MS900B B mecTe, 060pyA0BaHHOM BCEMU HEOOXOAUMbBIMU KOMMYHUKALUAMU.
Mpwu ycTaHOBKe MoAyna Heob6xoaMMo o6ecneunTb pacCTosiHME [0 CTEHOK MOMELLEHUA NN APYroro
obopyaoBaHus He meHee 0,6M Ana 6ecnpenaTCTBEHHOro 06CNYXMBaHUA Komnnekca. C nomoLbio
perynupyembix No BbICOTE ONOP MOAYNSA BbICTaBbTe €0 CTPOro rOPM30HTANbHO.

2. C NOMOLLbI0 YeTbipex Yenosek (UM C NOMOLLbI0 NOLbEMHOMO MPUCNOCOBNEHNS 3a BEpXHUE
MPOYLIMUHbBI) NPUNOAHUMUTE MOAYNb MS900C 1 NnpuaBMHbLTE ero K Moayno MS900B (puc. 17).

3. C nomolblo ONOp, OTPErynupynTe B3aMMOMNONOXeHWe Momynen Takum o6pasom, uTobbl
pa3bémbl CAMLOCK Ha mopmyne MS900B 6biin CTPOro no UeHTpy OTBepcTMn moayns MS900C
(puc. 17).
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MS900C

MS900B

PucyHok 18

204
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4. YCTaHOBUTe TaKenaxxHyto Tenexky nog moaynb MS900A. MpunogHumuTe Mmogynb Ha 10-20 mm ©

npuaBuHbTE K Moaynto MS900C, coBmecTnB oTBepcTme Ha moayne MS900C ¢ CAMLOCK Ha mopyne
MS900A (puc. 19).

MS900C

MS900B

PucyHok 19
5. OnyctuTe mogynb MS900A 1 y6epuTe BCe TaKenaxHble NpMcnocobnexus.

6. C nomolblo ONOp, OTPerynupynte B3aWMOMNOMOXEHWe MOAynen Takum o06pa3om, uTOObl
pazbémbl CAMLOCK Ha Mogynisix 6biv CTPOro MO LEHTPY 0TBepCTUit Mogyns MS900C (puc. 20).

PUCyHOK 20
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7. MopkniounTe ropnoBuHy 6aka moayns MS900B k cnuBHOMY oTBepcTMio momyns MS900C c
MOMOLLbIO MAaHXETbl, KOTOPas HUKCUPYETCH XOMYTOM UepBAYHbIM 170-190 mm (puc. 21).

PucyHok 21. MOHTaX MaH)XeTbl CIMBHOrO OTBEpPCTUA

8. MogKnounTe KOMMYHUKALLWKN CM. pUC. 22:

L

‘—»—-\

®\\>7?HHHH‘”“ ‘o
\L—_————-—'/
ol

PuUcyHoK 22. MogKnoueHne KOMMYHMKaLMi

- WcTouHUK oxatoro BO3ayXa C NOMOLbIO WNaHra BO3AYyWHOro cnupanbHOro (I'IO3. 1 puc. 22).
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- BofonpoBopa. BKkpyTuTe B KOMNAEKC WTyLep natyHb 2", ynnoTHUB pe3bby. OfeHbTe Ha WTyLep
WNaHr 1 3adUKCUPYATe ero XoMyToM UepBAUYHbIM 16-27 MM (M03. 2). AHANOrMUHO NOAKNUNTE
BTOPOW KOHEL, WNaHra K KpaHy BoLoNpoBoaa.

- OTBOA BOAbl. BKpyTUTE B KOMNAEKC WTyLep cnmea Bogbl (Mo3. 3), ynnoTHUB pe3bby. OgeHbTe Ha
Hero wnaHr MBX 50MM 1 3auKCMpynTe XOMyTOM YepBAYHbIM 50-70 MM. BTOpon KoHel, WwnaHra
BCTaBbTe B TPyOy 0TBOAA BOAbI.

9. MNopknioumnTe 3neKTpuyeckyto cetb 400B k mogynam MS900A n MS900B, 1 3neKTpuYeckyt ceTb
230B k moaynio MS900C (puc. 23).

PucyHok 23. MoaknoyeHne 3neKTponuTaHusa Komnaekca

10. TMoAKNOUMTE BLITSXKHYIO BEHTUAAUMIO Moayns MS900C (cm. puc. 24). Mpn MoHTaxe
Bo3gyxoBoga (125 MM Heo6X04MMO PACMONOXKUTb €ro B PACTAHYTOM COCTOSHWUM, U3MULLIKU
BO3/YyX0BOAA 06pe3aThb C LeNblo YCTPaHeHUs noTepb AasneHns n nsrn6os. Ha noBopoTe paanyc
n3rnb6a Bo34yxoBOAA AOMKEH NPeBbIWaTh ero AnameTp. Bo3gyxosog 3ahmkcmpoBatb Ha naHLe
MOAYNA XOMYyTOM UepBAYHbIM 120-140 mM.

207
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PuUcyHOK 24. NMoaknioueHne BeHTURALUN

11. MoakntounTe WNAHMU NOACOeANHEHMUA caxeBoro unbTpa. K mogynto MS900A nogkntouaetcs
WNAHr gnameTpom 50 mm, iBa ocTaBluMecs, AMameTpom 32 mm, K moaynto MS900B.

j@

PucyHok 25. MpuHuumn pa6otbl cuctembl Camlock
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5.3. MepBbiX 3aNyCK KOMMNaeKca

I'Ip|/| nepBom 3anycke Komnnekca Heobxoanmo cnepywune nencTeus:

1. OTKpoWTe ABepu Ha moaynax MS900A u MS900B 1 BKouNTe aBTOMATUUECKMI BbiKMOUaTeNb
(cm. puc. 26). Mocne BkntoueHuns Ha pene HRN-54N mogyna MS900B nomkeH 3aropeTbecs 3eMEHbIN
WHAWKATOP, €CNN TOPUT KPACHbIN — 3HAUYMT HenpasuibHas (a3nMpoBKa B po3eTke U Mopaynb
pa6oTaTtb He 6yaerT.

HRN-54N

Moaynb MS900A Mogaynb MS900B
PUCYHOK 26. BKNIoueHne aBTOMaTUYECKNX BbiKnlouaTenein

1.1. B cnyyae HenpaBuibHOM ha3npoBKM B pO3eTKe HE06X0AMMO nepecTaBuTb pasbl L1 1 L2, kak
NOKa3aHo Ha pUCYHKe 27.

PucyHok 27
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2. OTKpoOWTe KpaHbl MOAAUUN CKATOrO BO3AyXa U BoAbl. Y6eaAuTecb B repMeTUUHOCTN COeUHEHN.
3. YcTaHOBUTe nonunponuneHosble punbTpbl BB20 B KON6bl CM. N03. 5 puc. 1.

4. Bknwouute mopynu Komnnekca. Ha rnaBHom meHw mogaynda MS900B HaXmuTe KHOMKY
3anonHeHns 6aka Bogoi (cm. nos. 10 puc. 9), 3TON e KHOMKOM OCTaHaBMMBAETCA MpoLecc
HanonHeHus. 3anonHuTe 6aK BOLOW HYXHOTO YPOBHS.

5. Komnnekc rotos K pa6ore.

A BHUMAHME! Nepep AMArHOCTUKOM U CYIKON (huNbTPa BKAIOUANTE BbITSKHYIO BEHTUNALMIO
mopayns MS900C.

5.4. NoaknioyeHue Bluetooth npuHTEpa K KOMMNIEKCY

Ons nogknioueHus Bluetooth npuHTEepa HEO6XOAKUMO BbINOMHMUTL CeaytoLe 4eNCTBMUA:

1. Bkntounte Bluetooth npuHTep n mogynb MS900A.

2. 3aiianTe B MeHto «SETTINGS», 3aTemM HaXMuUTe KHOMKY «Printer Setting». B 0TKpbIBLIEMCS OKHe
(puc. 28) HaxmuTe KHOMy «Printer search».

3. Mocne OKOHUAHMA MOWUCKA AOCTYMHbIX YCTPOWCTB B 30He fAeiictBus Bluetooth (He 6Gonee
5 METPOB) HAXMUTE Ha aApec MOLKMNOUAEMOro npuHTepa. Korga cnpasa oT agpeca nosiBUTbCS
3en€Hasn ranouka — 3To 6yaeT CBUAETENbCTBOBATb, UTO NPUHTEP NOAKMIOUEH U rOTOB K paboTe.

4. NMpoBepbTe paboTy NPUHTEPA HAXXaB KHOMKY «Print test page». KHonkoit «0k» ocywecTnsercs
BbIXO/ M3 JAHHOI0 MEH!O.

Status: Ok

66:22:53:04:43:3b

Printer Print
Search Test page

PucyHok 28. MeHio nogknioueHus Bluetooth npuntepa
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6. OYNCTKA CAXXEBOI'O ®U/TbTPA C MOMOLbIO
KOMIMMEKCA

OuuncTKa PUNbTPa OT CAXM MYTEM €ro NPOMbIBKM NPOU3BOAUTLCS B 4-€ 3Tana:
1) TectTupoBaHue GUNbTPa — OLEHKA €ro NPONYCKHON CNOCOBHOCTY;

2) NpombiBKa;

3) Cyuika;

4) MoBTOPHOE TecTupoBaHue GunbTpa.

JTan nepebiii - TeCTUpOBaHMe unbTpa:
e YCTaHOBMUTE M 3ahUKCMPYNTE NOAXOAALMNA (DUTUHT HA CAXKEBOM (hUNIbTPE.

e

PucyHok 29. MoHTaX chuTuHra Ha cunbrpe

e Tloakniounte Ko BXoay hunbTpa WwnaHr ot moaynsa MS900A (puc. 30).

PucyHok 30
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e Ha rnaBHOM 3KpaHe moayna MS900A 3anycTuTe pexunum AnarHoCTUKK.
e B OTKpPbIBIIEMCA OKHE HAXMUTE KHOMKY CTapT puc. 31.

25-04-2023 11:41:36 5- 11:41:36

Express test Express test

Do Tecta Mocne TecTta
PucyHok 31

e [lo 3aBepLIeHNN NpoLecca AUarHoCTUKN Ha 3KpaHe 6yaeT OTO6PaXEH pe3ynbTaT M3MepeHun,
KOTOpbIN HEOBXOAUMO COXPaHMTb. [IN COXPaHEHUN Pe3ynbTaToB AMATHOCTUKM HAXHWUTE Ha
KHOTMKy «Save» (cm. puc. 31). Bam 6yaeT npeanoxeHo ABa BAPUAHTA COXPAHEHMS pe3ynbTaTta
CM. puc. 32a:

«New» — HOBbIA pe3ynbTaT, €Ccnu 3TO NepBas [MAarHoctuka unbTpa, cnepyeT ykasaTb
JaHHble: IMs KNMeHTa 1 HoMep 3aKa3a, a 3aTeM HaxaTb KHoMKy «Save file» cm. puc. 326.
«Existing» — 3anucatb fjaHHble B (haiin yxe NpoBepeHHOro unbTpa nocne ero NPOMbIBKN.

e OTCOEAVMHMTE WNAHT OT hunbTpa.

3Tan BTOPOIi - NPOMbIBKA (hunbTpa:

e MopgknounTte GUALTP K WNaHram mogyna MS900B, CTOpOHa NOAKNIOUEHNA 3HAYEHNS HE UMeeT.
B meHio mogynsa MS900B Bbibepute nopxopsawme Ana GuabTpa napameTpbl NPOMbIBKU
CM. N03. 5 puc. 9 unm 3agante Heobxoaumble. KHonkow «Start» 3anycTute NpoLecc NpoMbIBKM.
B cnyyae Heo6X0AMMOCTH NPOLLECC MOXHO NpepBaTb UKW NMPOANUTb B NI060I MOMEHT.

e [lo 3aBepleHnto MPOMbIBKM KOMMMEKC OCTAHOBUT CBOW paboTty. [lanee Heob6xoanMmo
OTCOEANHUTL WAAHTU OT unbTpa.
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Save file

QWERTYUIOP/

9 Save result to new or existing file?

PucyHok 32

3T1an TpeTwmii - cywka unbrpa:

e MopkniouuTte K Bbixogy huabTpa WnaHr oT mogyns MS900A. AKTUBMPYWUTE PEXUM CYLLKM
M 3anycTute npouecc KHonkon «Start» cm. puc. 33. B cnyyae Heo6XoaMMOCTU npouecc
MOXHO NpepBaTb WU NPOANUTb B M0G0 MOMEHT 3TO OCYLLECTBASETCA KHOMKAMM «+» «=»,
pacnonoxeHHble BO3ne Takmepa.

25-04-2023 12:55:10

Express dry
End

00:10:48

PucyHok 33
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3Tan ueTBEPTbIN — NOBTOPHOE TeCTUPOBaHue hUNbTPa:

. MoakntouuTe K Bbixoay hunbrpa WnaHr ot mogyna MS900A. 3anycTnTe peXxxum AUAarHOCTUKU.

e locne 3aBeplleHNs TECTUPOBAHMUA COXpPaHUTE pe3ynbTaT B paHee COXpPaHEHHbIN ann:
«Save» - «Existing».

e OueHKa KayecTBa MOMbIBKM BbIMOMHAETCA MYTEM CPAaBHEHMUA pe3ynbTaToOB TeCTUPOBaHUSA
¢nnbTpa A0 U NOCNe NPOMbIBKN. MUHMMaNbHaa pasHMLUa AOMKHA 6biTb He MeHee 30 mBar
ANA NerkoBbix aBTomo6unen n 60 mBar gns rpy3osbixX.

e  Pe3synbTaTbl TECTMPOBAHWSA MOXHO nocmoTpeTb (pacneuaTaTtb) B MeHio «McTopus
NpoBepeHHbIX hunbTpoB», BbIGpaB AaTy NepBol NpoBepku GunbTpa, a 3atem dann c
pesynbTaTamu.

[Client: MS_TEST
[Order: TEST-1
Before: 97 mBar
After: 61 mBar

Delete file

PucyHok 34

7. OBCTYXXUBAHUE KOMIMJIEKCA

KoMnneKc paccuuTaH Ha ANUTeNbHbI Nepuog sKCnnyaTaummu u ana 6e3o0TkasHoili paboTbl TpebyeT
perynspHoe o6CnyxuBaHue, a UMeHHO:

1) 3ameHa Tpéx nonunponuneHosbix GunbTpos BB20 (5-20 mkm) (no3. 3 puc. 35), B cpegHem
nocne 3 — 4 NPOMbITbIX CaXeBbIX (QUNbTPOB NErKOBbIX aBTOMO6UNAA 1 1 - 2 hunbTpa rpy3oBoro
aBTomMo6UnNA.

2) OuucTka ruapounknoHa mogyns MS900B (cm. nos. 2 puc. 35) — Kaxgble 50 NPOMbITbIX
tunbTpos.

3) NpoBepka paboToCNoCoO6HOCTM TPEXXOAOBOTO KnanaHa VMR 25 - nepeg Kawaoin paboueit
cMeHo. MpoMbIBKa B Clyyae 3acopeHus.
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4) OQumncTka chunbTpa 6aka (cm. nos. 1 puc. 35) - nepen Kaxaon pabouein CMEHON.
5) 3amMeHa BO3AYWHOro (hubTpa BUXPEBOro KOMMNpPeccopa — Kaxable 500 NpoMbITbiX (UNbTPOB.

6) 3ameHa Bobl B 6aKe — PEKOMEHYeTCa OAUH pa3 B Mecsl,. Ha nHTepBan 3ameHbl BObl BNUseT
TMN 06CnyXnBaemblx UAbTPOB. ECAM 3TO uUAbTPbl TONBKO TPY30BbIX aBTOMOGUNEN, TO
peKOMEHAYEeTCS MEHSITb BOAY Yallle, eCNM NEerkoBbiX aBTOMO6GUNEN — pexe.

PucyHok 35

7.1. 3aMeHa TpEéx NoNunponuneHoBbIX MUNbTPOB

Mepea 3ameHol hunbTpa BbiKAOUMTE MOAYNb MSI00B. C nomoLLbto Ktoya ANns 3ameHbl hunbTpa
nooyepeaHo OTKpyTUTE TPY KON6bI PUNLTPOB.

3ameHuUTe UALTPbI HA HOBbIE W 3aKPYTUTE KON6Gbl 06PaTHO.
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7.2. OYNCTKa TMAPOLUKIIOHA

Mepea OYNCTKOM TUMAPOLMKIOHA BbiKAOUMTE MoAynb MS900B. CHUMKTE MepeaHIo 1 3aAHIo
naHenu Kopnyca cm. puc. 36.

PucyHok 36

CoepmHnTe WNAHT 1", NOAKMIOYEHHBIN K WTYyLepy no3. 1 puc. 37, ¢ EmkocTbio cbopa oTpaboTaHHOM
BOAbl. EMKOCTb [JOSKHa HAXOAMTCS HUXKe YPOBHS nora koMnnekca. OTKpoiTe KpaH nos. 2 puc. 37 v
crieiiTe BCIO BOAY M3 MMAPOLMKIOHA.

PucyHok 37
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OTKpyTMTe ABa 60/Ta Ha FMMAPOLUKIOHE CM. N03. 1 pUC. 38 U AEMOHTUPYITE KPbILLKY N03. 2.

PucyHok 38

YyaanuTe u3 Kopryca ruapoLMKnoHa BCce NPOAyKTbl MPOMbIBKM HUbTPOB.

3aTem cobepuTe rMAPOLUKIOH B 06PaTHOM NopsaKe pasbopke, 3aKpoiiTe KpaH nos. 1 puc. 37 u
YCTAHOBMTE MaHeNN KOMMIEKCa Ha CBOE MecTo.

7.3. MpoBepKa U NpOMbIBKA TPEXXOAOBOr0 KnanaHa

[ina npoBepkn paboTocnoco6HOCTU TPEXXOA0BOro KnanaHa VMR 25 (cm. nos. 1 puc. 39) moayns
MS900B BbiNnONHMTe cneaytouie AeNCTBUS:

PucyHok 39. PacnonoxeHue TpExxoaoBoro knanaHa VMR 25
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1. 3ananTe B MeHI0 «Service».

2. OTKpoWTe ABEPb, HA KOTOPOW PACcMoNOXeHa CeHCOpPHAs NaHenb.

3. B MeHI0 «Service» HecKonbKo pas HaxmuTe Ha KHomky «Valve direction water» cm. puc. 40 un
npu 3TOM OLEHNTE, KaK nepemewtaetca axoK Ha knanaHax VMR 25 cm. puc. 41. Y HopManbHO
paboTalolero knanaHa naxok nepemel,aeTcs PaBHOMEPHO W BCerga BoO3BpalaeTcs B
ucxodHoe monoxeHue. ECiM nmeoTca OTKIOHEHMA B nepemelieHns dnaxka (yawe Bcero 37o
3aBUCaHue B CPEAHEM MOJIOXKEHUM), TO TPEBYETCA ero NpoMbIBKa.

Current state: 21-04 3

Emergency: Before filter:
After filter:

Pump wash

Pressure air:

Pump filter Tl

error temperature sensor in heater

Low pressure air
Heater

Add water
to tank

- n Firmware:
Valve direction Bootloader:

water Hardware:

Valve
inject air

PucyHok 40

PucyHok 41

[lna BoccTaHoBMEHUs PaboTOCNOCOBHOCTY TPEXXOA0BOIO KnanaHa VMR 25 He06X041Mo:

1) JemoHTUPOBaTL NPKUBOJA KNnanaHa. HaxmMuTe Ha KHOMKY MOA MPMBOAOM CM. M03. 2 pUC. 42 1
NnoBepHMTE NPMBOA KnanaHa NpOTMB YacOBOW CTPENKM Ha 90°. 3aTemM CHUMMUTE ero C KnanaHa
nogHAB BBEPX.
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PucyHOK 42. O61ee yCTPOMCTBO TPEXXOAOBOro knanaHa VMR 25:
1 - NpuUBOA KNanaHa; 2 — KHOMKa AN AEMOHTaXa NPUBOAA KNanaHa; 3 — KnanaH.

2) C nomouwbio KNoua KnanaHa (MoctaBnsaeTcs B KOMMAEKTE) BbIKPYTUTE KapTPUAX KnanaHa
(puc. 43).

3) NpomoMnTe ero noa cTpyeit Bodbl.
4) YcTaHOBUTE KapTPUAXK KNanaHa Ha CBOé mMecTo.
5) OpeHbTe MPUBOS KNanaHa Ha CBOE MecTo.

PucyHok 43
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7.4. OuncTKa dhunbTpa 6aka

OuuncTka hunbTpa 6aka mogyns MS900B BbINONHAETCS B Ceaylolwei NocneaoBaTe/IbHOCTY:

1. CHUMmUTE pewwéTKn paboueit NoBepxXHOCTH Mogynsa MS900C (puc. 44).

PUCyHOK 44

2. Bo3bmuTeCh PYKOI 3@ (DUNBTP M NOBEPHUTE €r0 Ha HEGONbLLON Yrosl Mo YAaCOBOW CTPenkKe, 3aTem
noTAHUTE BBEPX (cm. puc. 45nm 46).

s

PucyHok 45

3. Ounctute uUNbTP NOA NPOTOUHOW BOAON M YCTAHOBUTE €ro HA CBOE MeCTO.
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PUCYHOK 46. [leMOHTUPOBaHHbIN (unbTp 6aKa

7.5. 3ameHa BO34YWHOro hunbTpa BUXPEBOro
kommnpeccopa

[ina 3amexbl Bo3aywHoro dunbtpa (B21053PR 1 ero aHanoru) Heo6XoQUMO OTKPbITb ABEpPb
moayns MS900A. 3aTemM OTKpPYTMTe raku no3. 1 puc. 47, CHAMUTE KPbILWKY M03. 2 N JEMOHTUPYINTE
¢unbTp No3. 3. YCTaHOBUTE HOBbIN (YUNLTP U 3aKpenuTe ero.

PucyHoK 47
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7.6. 3ameHa Bofbl B bake

CnuB Boabl NoA AaBneHueMm Ao 2 bap BbinonHaeTcA cneayowmm o6pasom:

1. CHUMWTe NepeaHIol0 NPaByio NaHenb Kopnyca.

2. OTKpoWTE KpaHbl 1,2 1 3aKponTe KpaH 3 CM. puc. 48.

3. 3alignTe B MeHI0 cmBa Bogbl B 6ake (CM. n03. 10 puc. 5). B OTKPbIBLIEMCA MEHIO HAXMUTE Ha
KHOMKY «Draining».

4. Mo 3aBepLIeHNIo CINBA BOAblI KOMM/IEKC OCTAHOBUT HACoC.

5. 3aKpoWiTe KpaHbl 1,2 1 OTKPOWTE KpaH 3.

6. YCTaHOBUTE NepefHIo NaHenb Koprnyca Ha CBOE MecTo.

7.3anonHuTe BoLON 6aK O HY)XHOTO YPOBHS.

PUCYHOK 48

CnuB Bogbl Nog AaBneHuem Ao 0.5 bap BbinonHseTca cnegyowmm o6pasom:

1. CHUMWTe NepeaHIol0 NPaByio NaHenb Kopnyca.

2. OTKpOWTE KpaHbl 11 2 CM. puC. 49.

3. 3aiignTe B MEHI0 CNMBa Bofbl B 6ake (cM. n03. 10 puc. 9). B OTKPbIBLIEMCSA MEHIO HAXMUTE Ha
KHOMKY «Draining».

4. To 3aBeplUIeHNt0 CNMBA BOAbl KOMMNEKC OCTAHOBMUT HacocC.

5. 3aKkpoWTe KpaHbl 11 2 puc. 49

6. YCTAHOBUTE NepefHIo0 NaHeNb KOpryca Ha CBOE MecTo.

7.3anonHuTe BoLON 6aK O HY)XHOTO YPOBHS.
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PucyHoK 49

CnuB BoAbl CAMOTEKOM BbINOMHACTCA CNeAyIoLWuUM 06pa3om:

1. CHUMUTe nepefHIO0 NpaBylo NaHesnb Kopnyca.

2. MopkntounTe rM6KNUI WRaHr 1" K WTyLepy CM. no3. 2 puc. 50. BTOpon KOHeL, WnaHra coegmHute
C EMKOCTbIO c60pa CTOUHbIX BOJ, KOTOpPAs HAXOAUTLCA HUXE YPOBHS NOJMia KOMMJIeKca.

3. OTKpOWTe KpaHbl N03. 2 1 CNeliTe BClo Boay M3 6aka.

4. Mo 3aBeplWeHUio C/iMBa BOAbl 3aKPOWTE KpaHbl MO3. 2, OTCOEAUHWUTE TUOKUNA LWAAHT U
yCTaHOBWTE NaHeNb KOMMIEKca Ha CBOE MecTo.

& BHUMAHMVE! YTunusauuio BoAbl Npon3BoOANTb COrNacHO 3aKOHOAATENbCTBY Ballero peruoHa.

PucyHok 50
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7.7. O6HOBNEeHME NPOrpaMMHOro obecneyeHusa

Mpouecc o6bHoBneHuss MO mopynein MS900A m MS900B opuHakoB. [Ans o6HoBneHus MO
noHago6utca USB Type-C hnew Hakonutenb 06bEMOM Ao 32 6 (Makcumym), OThopmaTUpoBaH-
Hbli B hannoByto cuctemy FAT32.

Mpoueaypa o6HoBNEHUsA MO NPONCXOANT CeayoLLUM 06pa3om:

1) CkauanTe daitn C noCneAHen Bepcueil nporpammHoro obecneyeHuss ¢ cailTta
ru.servicems.com.ua, KOTOpblil HAXOAUTLCA B KapTouKe ToBapa MS900.

2) M3 ckauaHHOro apxuBa pacnakymte B KOpHeBoW kartanor USB dnew Hakonutens ainbl
«ForcedUpdateDry.bin» n «ForcedUpdateWash.bin».

3) OTKpoiiTe ABEPb MOAY/A, HA KOTOPOM PACMONOXEHA CEHCOPHAA NaHesb.

4) Noakntounte USB hnew Hakonutenb B USB pa3bém, pacnonoxeHHbli Ha nnaTe Moayns cMm.
puc. 51.

5) 3aiiAnTe B MEHI0 HACTPOEK N HaXMuTe KHOMKy «Update».
6) lOXAMUTECb OKOHUAHME NPOLLECca 06HOBNEHUS.

& NMPEAVNPEXXEHVE! 3anpeweHo npepbiBaTh Npouecc 06HOBNEHNA OTK/OYEHWEM NMUTaHUA
nnu BbiTackusartb USB chnew Hakonutensb.

USB Type-C

PucyHok 51


https://ru.servicems.com.ua/dlya-promyvki-sazhevykh-filtrov/ms900-stend-dlya-promyvki-sazhevykh-filtrov.html

Pycckui

|
PykoBoACTBO NO 3KcnnyaTauuu

8. OCHOBHbIE HENCITPABHOCTU U METO/bl NX

YCTPAHEHWA

Huxe npmneepeHa Tabnumua c onMcaHnem BO3MOXHbIX HEMCHpaBHOCTeIZ 1 cnocob6amu nx

yCTpaHeHus:

MpU3HaK HeMCNPaBHOCTH

1. He Bkntouaetcs

2. OwunbKa
«Low voltage (Lv)»

3. OwunbKa
«Overheat blower 80°C»

4, OwnbKa
«Overload (oL)»

5. He BknoyaeTtcsa

6. 3aBucaHue
TPexxof0BOoro KnanaHa

7. Hacocbl He KayaloT BoAYy

B0O3MO)XHble NPUUYMHbBI

MOAY/1Ib MS900A

Het HanpsaXeHua B CceTu

Komnnekc Bbiwen n3 cTposa

Huskoe HanpsXeHue B CeTU

3a6uTbIVi BO3AYIWHbIA PunbTp

3a6uTbIVi BO3AYIWHbIA PUnbTp

mMoAy/ib MS900B

HeT HanpsXeHunsa B ceTn

Komnnekc Bbilwen u3 cTpos

3acopeHue KapTpuaxa

PaspyweHune kapTpugxa

3acopeHue KpblibyaTKu

Cropen moTop Hacoca

PekomeHgauuu no
yCTpaHeHUn

BocctaHOBUTb NUTaHue

06paTuTCcs K TOproBomy
npencTaBuTenio

BocctaHOBUTb NUTaHue

3ameHuTb hunbTp

3ameHuTb hunbTp

BoccTaHOBUTbL NUTaHNe

06paTnTCa K TOproBomy
npeacTaBUTeNto

Pa36op 1 npombiBKa
KapTpuaxa

3ameHa KapTpumka

Pazo6partb 1 NOYNCTUTH
KpblNbYaTKy

06paTnTCa K TOProBomy
npeacTaBuUTento
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8. He 3anuBaet BoAy B
6ak

9. He HarpeBaeTcs Boja

10. YTeuka BoAbl

11. OwmnbKa
«Low level»

12. OwmbKa
«Need replace filter»

13. OwwmobKa
«Overcurrent pump wash»

Bbiwen n3 ctposa KnanaH

Cropen T3H

HapylueHa repMeTMYHOCTb
pe3b60BbIX COeANHEHNN

Hn3kuni ypoBeHb BOAbl B 6ake

OunbTpbl BB20 3arpsA3HeHbl

3acopeHue KpblibyaTKu
Hacoca

06paTnTCa K TOProBomy
npeacTaBUTeNto

06paTnTCcs K TOproBomy
npeacTaBuTenNto

YCTpaHuUTb yTeuky

Jonutb Boay B 6ak

3ameHuTe hunbTpbl

Pa3o6patb 1 MOYUCTUTb
KpblnbYaTKy

9. YTMNU3ALLA

06opy,u03aHv|e, NPU3HaHHOE HEMPUIroAHbIM K 3KCNNyaTauumn, noANEXUT yTUNn3auunn.

O6opynoBaHMe He MMEeT B CBOEN KOHCTPYKUMM KAKUX-TMBO XMMMUUECKUX, BUONOTMUYECKUX UN
PaAMOoaKTUBHbLIX 31eMeHTOB, KOTopble Mpu CO6/0AEHMU MPaBWUA XPAHEHUS W 3KCRAyaTauuu
Mornn 6bl NPUHECTU ywep6 340POBbLI0 NTIOAEN TN OKPYXKAKOLWEN cpege.

YTunusaums  060pyAaoBaHUs  AO/MKHA  COOTBETCTBOBATb  MECTHbIM, PEruoHaNbHbIM U
HaLMOHaNbHbIM 3aKOHOAATENbHbIM HOPMaM U pernameHTam. He Bbi6pacbiBaTb B OKPYXAIOLLYHO
cpegy matepuan, He obnagalowmii CNoCO6HOCTbIO 6uonornueckn pasnaratbca (MBX, pesuHa,
CUHTETMYECKME CMOSIbl, He(ITeNpPOAYKTbI, CUHTETUYECKNE MAcia v np). And yTunmsauum Takux
mMaTepuanos Heo6xoAMMOo 06paLLaThcs B hupMbl, CneLmanusmpyolmuecs Ha cbope v yTunusauum
MPOMbILLIEHHbIX OTXOL0B.

MefHble M anOMUHUEBble AeTanu, npeacTaBnsolwme coboil OTXOAbl LBETHbIX METasnos,
nognexar c6opy U peanusaunu.
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NPUIOXEHWE 1
DOUTUHIKM ANs NOAKNIOYEHMUA CaXeBbIX (UNbTPOB

- Kon-Bo,
HaumeHoBaHue BHewHun Bug

MS70001 - YHMBepcanbHbli (OUTUHT ANS
NOAKMNIOUYEHNSA CAXeBbIX PUNbTPOB C
thnaHuem Ha AaBe WNWUNbKN unu 6onTa, Ans

Nerkon KOMMepLUn 1 NerkoBbix
aBTOMo6UNen. Paboune guameTpbl 55-79 MM.

MS70002 - YHnBepcanbHbl PUTUHT ANs
NOAKMNIOUYEHNSA CAXEBbIX PUNLTPOB C
hnaHuem Ha Tpu WNunbkn unu 6onTa, Ans
Nerkon KOMMepLun 1 NerkoBbix

wrT.
2
2
aBToMo6Unen. Paboune grametpbl 55-85 Mm. iii

227
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MS70003 — YHMBepCanbHbI (OUTUHT ans
NOAKNIOUEHUS CaXeBbIX (HUNbTPOB C ManbiM
pacTpy6om Ha KOHUe, ANA Nerkon /Taxenon
KOMMEpLUN U NEerkoBbiX aBTOMO6MNEN K
Komnnekcy MS900. Paboune gnameTpbl 50-
150 mMm.

MS70004 — YHUBepCanbHbIn UTUHT Ans
NOAK/IOYEHUNSA CAXEBbIX (PUNLTPOB TUNA
«BOYOHOKY», ANA Nerkon/Taxenon

2
2
Kommepuuu. Paboune gnameTpbl 240-388 mm.

MS70004.08 - NnactuHa
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MS70006 - YHUBepCanbHbIn UTUHT Ans
NOAKMNIOUYEHNS CAXXeBbIX hUNbTPOB C
60nbWKM pacTpyboM Ha KOHLE N He6OoNbLLMX
nnbTpoB TUNA «6OUOHOK», ANS
NEerkon/TaXenon KOMMepLUN 1N NErkoBbIX
aBTOMO6UsNIEN K Komnnekcy MS900. Paboune
AnameTpbl 50-250 mm.

Wnunbka M10 L=0,5

‘9@

lanka M10 chnaHueBas 10

{3

Mpo6ka HP 12x1.25 (BonT) - '%W 4
Mpo6Ka ¢ Hapy)XHON pe3b6oi 14x1.5
Mpo6Ka ¢ Hapy)XHOMN pe3b6oil 16X1.5

Mpo6ka ¢ HapyxHoun pe3b6on HP 18x1.5

ol
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Mpo6Ka ¢ HapyXHoun pe3b6oii HP 20x1.5

Mpo6ka c HapyXHon pe3bboii 22x1.5

Mpo6kKa ¢ BHYyTpeHHel pe3bbon 14x1.5

Mpo6Ka ¢ BHyTpeHHel pe3b6bon 16x1.5

Camlock c yrnom 90 rpagycos

Anantep (CUNNUKOH)

MS70027 - Cneunannu3npoBaHHbIN
nepexofHVK ANs KpenneHns caxesblx
¢nnbTpoB oT aBToMob6unen SCANIA Serie G i
R.

MS70028 — Cneuuannu3npoBaHHbIN
nepexoAHWK ANS KPenneHus caxeBblX
¢unbTpos ot aBTOMO6MNEn VOLVO FH 4
RENAULT Serie T.
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KOHTaKTbI

MSG Equipment

OTAEN NPOAAX

+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27
(SN
E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

MPEACTABUTENDBCTBO B MNOJIbLUE
STS Sp. z o.0.
yn. ®amunuiinas 27,
03-197 BapwaBa

+48 833131970
+48 886 89 30 56

(JOL
E-mail: sales@servicems.eu
Website: msgequipment.pl

CNY)XBA TEXHUUYECKOI NOAAEPKKN
+38 067 434 42 94

o0

E-mail: support@servicems.eu
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