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INTRODUCTION

Thank you for choosing the product of MSG Equipment.

The present user manual consists of the information on the application, equipment set, technical
specifications, as well as the rules for safe operation of the MS300 test bench.

Read carefully this manual before putting MS300 (hereinafter “the bench”) into operation.

Due to the permanent improvements of the tester, the design and supply slip are subject to
modifications that are not included to the present user manual. Therefore, no claims can be made
regarding the data and illustrations in this User Manual.

1. APPLICATION

The MS300 bench is designed for diagnosing brake calipers of passenger cars and light
commercial vehicles. The bench allows for determining the unit's tightness by creating hydraulic
pressure within it, as well as testing the operability of the electromechanical parking brake
actuator. Additionally, the bench serves as a workstation for repairing the vehicle's brake calipers.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Dimensions (LxWxH), mm 1520x810x1480

Weight, kg 120

Power source three-phase electrical power supply
Supply voltage, V 400

Power consumption, kW 0.55

Operating fluid DOT4

Operating fluid tank capacity, | 4

Working pressure of the bench hydraulic

e — 140 (limited by bench settings)

Power supply voltage of electromechanical

. 12
parking brake actuator, V
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3. EQUIPMENT SET

The equipment complete set includes:

Item name

Test bench MS300

Wiring kit for checking the electromechanical parking brake actuator
Set of connection fittings for the units to be tested

High pressure hose (HPS) L=1.2 m

1/4" male threaded quick disconnect coupling (QDC) socket
Rubber-metal ring

Power outlet 400V / 16A

Bench foot

User Manual (card with QR code)

4. TEST BENCH DESCRIPTION

The bench consists of the following main elements (see Fig. 1):

1 - Place for brake caliper repair.

2 - Perforated wall for storing tools on special holders (not supplied).
3 - Control panel.

4 - High pressure hose.

5 - Tray for collecting the operating fluid.

6 - Operating fluid filter.

7 - Operating fluid tank.

8 - Operating liquid level gauge in the tank.

9 - Operating fluid drain cock.

User manual

Number of
pcs

1
1
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Figure 1. Main elements of the bench

The control panel (Fig. 2), contains the following elements:
1- Pressure boost button.

2 - Pressure release button.

3 - Pressure gauge.

4 - Button for switching the bench on/off.

5 - Button for emergency shutdown of the bench.

6 - Rotary button for switching on the 12 V power supply, polarity reversal.
7 - 12 V power supply terminals.
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Figure 2. Control panel

5. APPROPRIATE USE

1. Use the test bench as intended only (see Section 1).

2. The bench is intended for indoor use at temperatures ranging from +10 to +40 °C and with
relative humidity not exceeding 75% without condensation.

3. Operate the bench in a manner that protects the environment and natural resources of our
planet. Do not allow leakage of working fluid into the ground or sewage.
4, To ensure electrical and fire safety, it is FORBIDDEN to:

— connect the bench to an electrical network that has faulty overload protection or lacks such
protection;

— use a socket without a grounding contact to connect the bench;

— use extension cords to connect the bench to the electrical network. If the socket is far from

the installation site of the bench, it is necessary to modify the electrical network and install a
socket;

— operate the bench in a faulty condition.
5. To prevent the damage and the failure of the bench, do not make any modifications in the
bench in your discretion. Any modifications can be effected by the official manufacturer only.

Should the bench have defects contact the manufacturer or a dealer.
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6. In case of failures in the operation of the bench, stop further operation and contact the
manufacturer or sales representative.

& WARNING! The manufacturer is not responsible for any damage or injury to human health
resulting from non-compliance with the requirements of this user manual.

5.1. Safety guidelines

1. The test bench shall be operated by the workers qualified to work with certain types of
equipment and received appropriate training in the safe operation.

2. The workplace must be kept clean and well lit. Clutter and unlit areas of the workplace can lead
to accidents.

3. When working with the bench, personal protective equipment for eyes and hands must be used
- technical rubber gloves (nitrile gloves) and closed protective goggles.

4. It is FORBIDDEN to use open flames, smoke, or conduct welding within a 2-meter radius of the
bench's installation site. Brake fluid is a flammable liquid.

5. The room where the bench, is operated must be well-ventilated. The exhaust systems in the
room must be turned on.

6. It is FORBIDDEN to disconnect the high-pressure hose from the fitting (adapter) or unscrew the
fitting while the brake caliper is under pressure.

7. 1t is FORBIDDEN to use a damaged high-pressure hose.
8. It is FORBIDDEN to use fittings and adapters with damaged threads.

9. When diagnosing the brake caliper, do not allow fingers to get between the caliper body and
the piston to avoid injury. A metal object of the appropriate size, such as the metal part of a
hammer, should be used to block the piston.

5.2. Preparing the bench for operation

The bench is delivered packaged. Unpack the bench. After unpacking, ensure that the bench is
intact and free of any damage. If damage is found, contact the manufacturer or sales
representative before turning on the bench.

The bench isinstalled on aflat floor surface. The bench's design does not require it to be anchored
to the foundation. The legs of the bench are equipped with height adjusters.

Before operating the bench, it is necessary to:

1) Connect to a 400V electrical network. Use the socket included with the bench, ensuring to follow
the labeling inside: L1 L2 L3 N PE when connecting the socket to the power supply.
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& WARNING! After connecting the power to the bench, check the direction of the motor's
rotation. Viewed from above, the impeller should rotate clockwise. If the rotation does not match
the required direction, swap any two phases in the socket, such as L1and L2.

2) Install the high-pressure hose.

3) Fill the bench's tank with working fluid. Pour 4 liters of brake fluid into the working fluid
collection tray.

6. BRAKE CALIPER DIAGNOSIS

Diagnosis of the brake caliper is performed in the following sequence:
1. Select a fitting that matches the caliper's thread.
2. Screw the fitting into the caliper and tighten it with a wrench.

3. Connect the high-pressure hose to the fitting.
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4, Loosen the bleeder screw on the brake caliper by 1/4 or 1/2 turn, then attach a small
transparent tube to it.

5. Install a support for the caliper piston to prevent it from falling out. You can use a metal object
of the appropriate size, such as the metal part of a hammer.

6. Bleed the brake caliper as follows:
6.1. Briefly press the pressure application button. This may need to be done several times.

6.2. Wait until fluid flows through the tube without bubbles, then tighten the bleeder screw on
the brake caliper. During bleeding, hold the piston support by hand until the piston extends
and rests against it.

6.3. Remove the bleeding tube from the fitting. The brake caliper is now ready for inspection.
7. Perform a leak test:

7.1. Press and hold the pressure application button. Wait until the working pressure is
established on the gauge, then release the button.

7.2. Leave the caliper under pressure for a short time (no more than 30 seconds) and monitor
for pressure drop and fluid leakage. Evidence of fluid leakage and pressure drop on the gauge
indicates a faulty caliper.

7.3. Release the pressure from the caliper using button 2 in Fig. 2, then disconnect the high-
pressure hose and unscrew the fitting from the caliper.

8. If necessary, perform a test of the caliper's electric parking brake:
8.1. Using the wire set, connect the caliper's electric motor to the power terminals 7 (Fig. 2).
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8.2. Place a metal bar or another hard object between the caliper body and the piston to
prevent the piston from falling out of the body.

8.3. Turn on the 12V power by turning button 6 (Fig. 2). If the electric parking brake is
functioning correctly, the caliper piston will extend and rest against the installed support.

A WARNING! The engaged state of the electric parking brake must not exceed 30 sec.
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8.4. Turn button 6 (Fig. 2) to reverse the polarity of the connection terminals. If the parking
brake is functioning correctly, the piston will retract from the support and move back into the
caliper.

7. TEST BENCH MAINTENANCE

The bench is designed for long-term operation and does not have special maintenance
requirements. However, for maximum trouble-free operation, it is necessary to regularly monitor
its technical condition, namely:
« Tightness of the hydraulic system (visual inspection);
+ Condition of the working fluid — assessed visually by appearance. It should be clear,
homogeneous, and without sediment.
+ Check the condition of the filter (filter element CR091C10R) every 6 months. Replace if
necessary. The filter must be replaced at least once a year.

7.1. Cleaning and care

Soft cloths or rags should be used to clean the surface of the bench using neutral cleaning agents.
Do not use abrasives and solvents to avoid corrosion, malfunction or damage to the bench.

8. RECYCLING

Equipment deemed unfit for use must be disposed of.

The equipment does not contain any chemical, biological, or radioactive elements that could
harm human health or the environment when proper storage and usage rules are followed.
Disposal of the equipment must comply with local, regional, and national laws and regulations.
Do not dispose of non-biodegradable materials (PVC, rubber, synthetic resins, petroleum
products, synthetic oils, etc.) in the environment. For the disposal of such materials, contact
companies specializing in the collection and disposal of industrial waste.

Copper and aluminum parts, considered non-ferrous metal waste, should be collected and sold.
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Contacts

MSG Equipment

SALES DEPARTMENT

+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27
(JSX
E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

REPRESENTATIVE OFFICE IN POLAND
STS Sp. z 0.0.
ul. Modlinskaya 209,
Warszawa 03-120

+48 833131970
+48 886 89 30 56
(IO
E-mail: sales@servicems.eu
Website: msgequipment.pl

TECHNICAL SUPPORT
+38 067 434 42 94

(GBI

E-mail: support@servicems.eu
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IHCTpyKUin 3 ekcnayaTauii

BCTYI

[Osakyemo Bam 3a Bu6ip npoaykuii TM MSG Equipment.

L IHCTpyKUis 3 ekcnayaTauil MiCTUTb BiAOMOCTI NPO NPU3HAYEHHS, KOMMNEKTALil, TeXHIUHI
XapaKTEPUCTUKM, A TAKOX NpaBunia 6e3neuyHoi ekcnayaTauil cTeHaa.

Mepea BUKOPUCTaHHAM cTeHaa MS300 (nani 3a TeKCTOM CTEH[) YBaXXHO BUBYITb L0 IHCTPYKLtO 3
ekcnnyarauii.

Y 3B'A3KY 3 MOCTINHUM MOMIMNWEHHAM CTeHAY B KOHCTPYKLi0, KOMMIEKTaLil0 MOXYTb 6yTi BHECeHi
3MiHU, AKi He Bigo6paxKeHi B AaHiN IHCTPyKUil. TOMy WOAO AAHUX i PUCYHKIB L€l IHCTPYKLIi 3
ekcnnyarauii He MOXyTb 6yTu npea'aBneHi 6yab-aki npeTeHsil.

1. NIPU3HAYEHHA

CteHa MS300 npu3HaueHWN ANS AiarHOCTUKW rafibMiBHUX CYMoOpTiB /IerKOBUX aBTOMOGINIB i
Nerkoro KomepuiHoro TpaHcnopty. CTeHA A€ 3MOry BU3HAUUTU FepPMeTUUHICTb arperary,
WNAXOM CTBOPEHHA B HbOMY FifpaBMiyHOro TUCKY, i MpaLe3aaTHICTb efleKTpoMeXaHiuHoro
npuBody CTOAHKOBOrO ranbma. TaKoX CTeHA fBfA€ Co60l poboue Micue ANA PEMOHTY
rafibMiBHMX CynopTiB aBTOMOGiNs.

2. TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

ra6aputu (OxLUxB), Mm 1520x810x1480

Bara, kr 120

[xepeno X1MBNeHHA TpudasHa eneKkTpmyHa mepexa
Hanpyra »xuBneHHs, B 400

MOTYXHICTb CNOXMBAHHS, KBT 0.55

Po6oua pignHa DOT4

06'em 6aka po6oyUOi pignHmM, n 4

Po6ounii TUCK rigpaBniuyHOi CUCTEMU CTEHAA,

6ap 140 (06MeKEHO HanawTyBaHHAMMN CTEHAY)

Hanpyra »XuBMeHHs eneKkTPoMeXaHiuHoro

12
npuBoAy CTOAHKOBOrO ranbma, B
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3. KOMIJIEKTALLIA

Y KOMNEKT NOCTaBKN BXOAUTD:

HalimeHyBaHHSA KinbKicTb, wr.

CteHa MS300 1

KomnneKkT npoBoAiB ANs NepeBipku eNeKTpOMeXaHiuHoro npusogy
CTOSAHKOBOTO ranbma

KomnneKT Wryuepis NigknoYeHHs arperaTis, WO NepeBipsoTbCs 1
Pykae Bucokoro tucky (PBT) L=1.2 m 1
LUTyuep WBMAKOPO3'EMHOTO 3'€f4HaHHA (LUP3) i3 30BHIlWHIM Pi3b6ieHHAM 1
1/4"

Kinbue ryma-metan 3
Po3eTKa XnBneHHs 400 B / 16 A 1
Hixka cTeHgy 4
IHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii (kapTka 3 QR kogom) 1

4. ONUC CTEHAOA

CTeH/| CKNafaeTbCs 3 TaKNX OCHOBHMX eniemeHTiB (puc. 1):

1 - Micue Ans peMoHTY ranbMiBHOMO CynopTa.

2 - MNepdopoBaHa CTiHKa AN 36epiraHHsA IHCTPYMEHTY Ha cnewianbHnx Tpumayax (y KomnnekTi He
MoCTavyaloThCs).

3 - laHenb KepyBaHHA.

4 - PyKaB BMCOKOIO TUCKY.

5 - JloTok ans 360py po6ouoi pianHu.
6 — ®inbTp po60oUOi pianHN.

7 - bak ansa po6oyoi pignHm.

8 - PiBHeMip po6ouoi pianHu B 6aky.

9 - KpaH ans 3nuBy po6ouoi pignHu.
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PuUcyHOK 1. OCHOBHi enemeHTU cTeHay

NaHenb KepyBaHHA (puc. 2), MiCTUTb TaKi enemeHTH:

1 - KHOMKA HarHiTaHHSA TUCKY.

2 - KHOMKa CKMAaHHA TUCKY.

3 - MaHoMmeTp.

4 — KHOMKA BBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA CTeHaa.

5 - KHOMKa aBapiliHOro BUMKHEHHS CTeHAa.

6 - MoBOPOTHA KHOMKA BBIMKHEHHS XXUBJIEHHA 12 B, 3MiHU NONIAPHOCTI.
7 - Knemu XusneHHs 12 B.
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PucyHok 2. lNaHenb KepyBaHHA

5. BUKOPUCTAHHA 3A MPU3HAYEHHAM

1. BUKOPUCTOBYITE CTEHA TifMbKK 33 MPAMMM Npu3HadveHHam (gus. posgin 1).

2. CTeH[ NpU3HAUeHU ANA BUKOPUCTAHHS B NPUMIlLEHHI 3a Temnepatypu Big +10 go +40 °C i
BiAHOCHOT BONOTOCTi MOBITPA He 6inblue 75 % 6e3 KoHAeHcawil Bonoru.

3. EKcnnyaTynTe CTeHA TakUM YMHOM, W06 3aXUCTUTU HABKONMIUHE CEpefoBULLE i MPUPOAHI
pecypcu Halwoi nnaHeTu. He gonyckanTe BUTIKAHHA po6ouoi pignHu B 3emnio abo B KaHanisauito.
4. [ina 3a6e3neyeHHs enekTpUYHOI Ta NoxexHoi 6e3nekn 3ABOPOHAETLCH:
- MigKnyaTh CTeHA A0 eNeKTPUYHOI MepeXi, WO MaE HecnpaBHWW 3aXUCT Bif CTPYMOBUX
nepeBaHTaXeHb abo He Ma€E TAaKOro 3axXUCTy;
- BUKOPUCTOBYBATU ANA NiAKNIOUEHHA CTeHAA PO3eTKy 6e3 3a3eM/0BaNbHOr0 KOHTAKTY;
- BUKOPUCTOBYBATW ANS NiAKMNIOUEHHSA CTEHAA A0 €NeKTPUUHOT Mepexi NOAOBXKYBAbHI LWHYPW.
AKWoO po3eTka BigfaneHa BiA MicuA BCTAaHOBMEHHS CTeHAd, HeobXigHO npoBecTu
J00MpPaLoBaHHSA eIEKTPUUYHOT MEPEXi Ta MPOBECTU MOHTAX PO3ETKU;
- eKcnayaTtauis cTeH4a B HeCMPaBHOMY CTaHi.
5. lWo6 YHUKHYTM NOWKOAXEHHS abo BUXoAy CTeHAA 3 nafy, He [OMNYCKAETbCA BHECEHHS 3MiH

CTeHZa Ha BnacHuWiW po3cyd. CTeHA He Moxe 6yTu 3MiHEeHMN 6yab-KUM, Kpim odiuinHoro
BUPOOHMKA.
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IHCTpyKUin 3 ekcnayaTauii
6. Y pasi BUHMKHEHHA 360iB y po60Ti cTeHAa CNif NPUAMHATA NOAANbLY NOFO eKcnyaTalito i
3BEPHYTUCS Ha NiANPUEMCTBO-BUPO6HMK a60 A0 TOProBOro NpeACTaBHUKA.
& MOMNEPEMKEHHA! BUpo6HUK He Hece BiANOBIiAANbHOCTI 3a 6yAab-AKi 36MTKM a60 WwKoAy
3/0POB'I0 NioAel, OTPUMAHI BHACNAOK HeOTPUMAHHSA BUMOT L€l IHCTPYKUi 3 ekcnnyaTauii.
5.1. |HCprKL|.|| 3 TeXHiKU 6e3neku

1. lo po60TK Ha CTeHAI AONYCKalTbCA CnewianbHO HAaBUYEHi 0cobu, AKi OTPUMANM NpaBo po6oTy
Ha CTeHAaX MeBHMX TUMIB | NPOWLIIMN IHCTPYKTAX 3 6€3MeYHMX NPMNOMIB i MeTofiB Po60oTu.

2. Po6oue micue HeobxifHO yTpuMyBaTW UNCTUM | 3a6e3MeunTn Xopolle OCBiTNeHHs. be3naa i
HeOCBITNEHi 30HU PO6OYOrO MiCLS MOXYTb NPU3BECTU A0 HELLACHUX BUMAAKIB.

3.Mig yac po60TK 3i CTEHAOM HEO6XiAHO BUKOPMCTOBYBATM 3aCO6U iHAUBIAYANbHOI0 3aXUCTY OUen
i PYK - pYyKaBNUUKN FyMOBi TeXHiuHi (HITPMNOBI pyKaBuuKuM), OKYNApN 3aXMCHi 3aKpUTi.

4.Y papiyci 2 meTpiB Bifi MicLii BCTAHOBMEHHS cTeHAa 3ABOPOHAETbCA kKopucTyBaTUCS BIAKPUTUM
BOrHeM, nanutu abo NpPOBOAWUTM 3BaploBaNnbHi po60TU. [anNbMiBHA piAMHA HaNeXxuTb [0
NEerko3anmmcTux piguH.

5. NMpumilieHHsa, ge npauloBaTume CTeHA, Ma€ fobpe NpoBiTpioBaTuCsA. HasBHI B MpuMiLleHHI
BUTSKHI YCTAaHOBKN MatoTb 6YTy BBIMKHEHI.

6. 3ABOPOHSAIETbCA Bia'eqHyBaTM pyKaB BMCOKOro TWUCKY Big wTyuepa (aganTepa) a6o
BiAKPYUyBaTW WTYLEP LOKW ranbMiBHUIA CynopT nepe6yBae Nig TUCKOM.

7. 3ABOPOHAETbCSH BUKOPUCTAHHSA MOLWKOMKEHOIO pyKaBa BUCOKOTO TUCKY.
8. 3ABOPOHSAETHCA BMKOPUCTAHHSA WTYLEPIB | afanTepiB 3 NOWKOAXEHUM Pi3b6NEHHAM.

9. Mif yac AiarHoOCTMKK ranbMiBHOTO CynopTa He AOMYCKATU NOTPANAAHHA NaNbLiB MiXX KOpNycom
cyrnopTa i NopwHeM A/ YHUKHEHHA TPaBMU KiHUiBKMW. [N 6N10KYBaHHA MOPLUHSA Crlig
BWKOPMCTOBYBATU MeTaneBMin NpeameT BignoBiAHOro po3mipy, HaNpuUKNag, MeTaneBy YacTUHY
MOJOTKa.

5.2. [igroToBKa cTeHay 4o po6oTu

CTeHA NOCTAaBNAETbCA ynakoBaHuUM. Micna po3nakyBaHHA HEO6XiAHO NMepeKoHaTUCA B TOMY, LWLO
CTEHA WiNnM i He Ma€e XOLHUX MOWKOMKEHD. Y pasi BUABMEHHA MOWKOMKEHD Nepes YBIMKHEHHAM
o6nagHaHHA, HEO6XiAHO 3B'A3aTNCA i3 3aBOAOM BUPOGHMKOM a60 TOProBuUM NpeacTaBHUKOM.

CTeHA BCTAHOBJIOETbCA Ha PiBHIN MOBepxHi mignoru. KOHCTpyKUi€El cTeHAa He nepeab6ayeHo
BMMOT LWOAO Oro KpinneHHsa Ao yHAAMEHTY. HiXKKN CTeHAA OCHALLEHi perynaTtopamm BUCOTH.

Mepen ekcnyarauieto cTeHaa HeobXigHo:

1) MigknoUUTN enekTpUUHy Mepexy 400B. [N UbOro HeO6XiAHO BMKOPUCTOBYBATH PO3ETKY, WO
iae B KOMMNMEKTi 3i CTeHAOM, ycepeauHi € mapkyBaHHs L1 L2 L3 N PE, skoro Heo6xigHO

[OTPUMYBATUCA Mif Yac Nia'€eAHAHHA PO3ETKN A0 MEPEXi XUBMEHHS.
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& MONEPEMKEHHA! Micna nia'eAHAHHA YXMBNEHHA A0 CTEHAY NOTPi6HO NepeBipUTH HANPAMOK
o6epTaHHA MoOTOpa. fIKWO AMBMTUCA HA HbOrO 3BEpPXy, KPuUIbuaTKa Mae obepratuca 3a
rOAVHHUKOBOIO CTPINKOI0. AKLLO 06epTaHHsA He BiANoBigac HeO06XigHOMY HaNPAMKY 06epTaHHSA, B
LbOMY BUNAAKY HEO6XiAHO B po3eTLi NoMiHATH Micuamu 6yab-aKi 2 ¢asu, Hanpuknag L1i L2.

2) 3MOHTYBATM pPyKaB BUCOKOTO TUCKY.

3) 3an0BHMTKM 6aK CTeHAa pobouolo pianHO. N8 LbOro BUAMATE B NOTOK ANA 360py pobouoi
PiAVHM 4 N ranbMiBHOI PignHU.

6. JIATHOCTUKA FT'AJIbMIBHOI'O CYINOPTA

[liarHoCTMKa rafibMiBHOIO CynopTa BUKOHYETbCA B HACTYMHIii NOCNiLOBHOCTI:
1. Nig6epiTb WTyLep nig pizbby cynopTa.
2. BKpyYTIiTb WTyUep y CynopT i 3aTArHITb KNoUem.

3. MigKNoYiTh WAAHT BUCOKOI0 TUCKY A0 WTyuepa.
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4, BignycTiTb WTyuep NpOKauyBaHHA Ha ranbMiBHOMY CynopTi Ha 1/4 a6o 1/2 060poTy, NOTIM
OJATHITb HA HbOTO HEBEJUKY NPO30pY TPY6KY.

5. BCTaHOBITb yNop AN MOpLHA cynopTa ANns 3anobiraHHsa Woro BMnagaHHsA. [ns uboro MoxHa
BMKOPMCTOBYBATU MeTaneBuin npeameT BiAMOBIAHOro PO3Mipy, HaNpuKag, MeTaneBy YacTUHY
MONOTKA.

6. MpoKavanTe ranbMiBHUIA CYNopT, AN LbOro:
6.1. KOPOTKOYACHO HATUCHITb Ha KHOMKY HAarHiTaHHA TUCKY. MOXNMBO KifbKa pasis.

6.2. [louekanTecs, Konu no Tpybui noTeue piguHa 6e3 6ynbbawWoK, Nicns 4YOro 3aTATHITb
WTyLep NpoKauvyBaHHA Ha ranbMiBHOMY cynopTi. [lig Yyac NpoKauvyBaHHA YTPUMYWTE PYKOIO
ynop NOpLUHA A0TU, AOKW NOPLIEHb BUCYHETLCSA | YNPETHCS B HbOTO.

6.3. 3HIMITb TPY6KY NMpoKauyBaHHA 3i WTyLepa. FanbMiBHWIA CynopT roTOBUIA 10 NepPeBipKu.
7. pOBOAMMO TECT repMeTUUYHOCTI.

7.1. HaTUCHITb | yTPUMYINTE KHOMKY HarHiTaHHA TUCKY. [loueKanTecs BCTAaHOBNEHHS po60o4yoro
TUCKY Ha MaHOMETPI MiCNA Yoro BiANYCTiTb KHOMKY.

7.2. 3anuwTe cynopT Ha AeAaKui vac nig Tuckom (He 6inblie 30 ceK.) i BiACTeXYETe HAsABHICTb
nafiHHA TUCKY i NigTiKaHHA po6ouoi pianHu. MAKT MIATIKAHHA PiAWHM | NagiHHA TUCKY 3a
NMoKa3aHHSAAMW MAHOMETpa CBifuaTb NPO HEeCMpPaBHICTb CynopTa.

7.2. CKUHbTe TUCK i3 CynopTa KHOMKOLO 2 puUC. 2, MOTIM MOXXHA Bif'€AHATU pyKaB BUCOKOTO TUCKY
i BiAKpYTUTK WTYyLEp Big cynopTa.
8. 3a Heo6XiHOCTi NPOBOAMMO TECT eIEKTPUUHOrO CTOSIHKOBOIO ranbma cynopTa.

8.1. 3a [AOMNOMOrow KOMMMAEKTY MPOBOAIB MiAKMIOUYITb €NeKTPOMOTOP CynopTa A0 Kiem

XusneuHs 7 (puc. 2).
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8.2. BCTaHOBITb MiXX KOPMycoMm i NOpLIHEM cynopTa MeTaneBuii 6pycok abo iHWWIA TBEpAnii
npeaMeT ANsl YHEMOXMUBNEHHS BUNALAHHSA NOPLIHS 3 KOPMYyCY.

8.3. YBIMKHITb XMBNEHHA 12 B N0OBOPOTOM KHOMKM 6 (puc. 2). Y pasi cnipaBHOCTI eNeKTPUUHOro
CTOSIHKOBOFO ranbma NopLeHb CynopTa BUCYHETbCA | YNPeTbCs Y BCTAHOBMIEHUIA yrop.

A MOMEPEMKEHHSA! YBIMKHEHUI CTaH eNeKTPUYHOTO CTOSIHKOBOTO rajibMa He MOBUHEH
nepesuwysaTh 30 cek.
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IHCTpyKUin 3 ekcnayaTauii

8.4. MOBOPOTOM KHOMKM 6 (p1C. 2) MOMiHAKTE NOMAPHICTb HA KNemax MiAKnyeHHa. Y pasi
CNPaBHOCTi CTOSAHKOBOTO rafibMa MNoplieHb Biginge Big ynopy i 3acyHeTbcs B CynopT.

7. OBCNYIrOBYBAHHA CTEHAA

CTeHA po3paxoBaHWii Ha TpMBaNuii nepiog ekcnsayatauii Ta He MAe 0CO6/MMBUX BUMOT [O
o6cnyroByBaHHs. OfHAK ANA MakCMManbHOro nepiogy 6e3BiAMOBHOI eKcniyaTauii cTeHAa
Heo6XiAHO perynsipHo 34iNCHIOBAT KOHTPO/b Or0 TEXHIUHOIO CTaHY, a CaMe:

+ FTepMeTUUHICTb rigpaBniyHoi cuctemu (BisyanbHum ornam);

« CTaH po6ouoi pigMHM - OLIHIETbCS Bi3yaNbHO 3a 30BHIlWHIM BUrNSAOM. BoHa mae 6yTw
npo30poto, OAHOPIAHOI0, 6e3 ocagy.

« KoxHi 6 micauis nepesipatu ctaH ¢inbTpa (inbTpyBanbHuin enemeHt CRO91CIOR). 3a
Heo6XiAHOCTI 3aMiHUTK. 3amiHa (hinbTpa NOBUHHA 3AINCHIOBATUCSA He piflwe 1 pasy Ha pik.

7.1. lornsn 3a ctTeHAoOM

[ns ouMleHHs nOBepxHi TecTepa Cnifi BWUKOPUCTOBYBATM M'sKi cepBeTkM abo raHuip's,
BUKOPMCTOBYIOUM HeTpanbHi 3aco6u Ans unwieHHs. LLo6 yHUKHYTU Kopos3ii, Buxogy 3 nagy a6o
NOLIKOMKEHHS TecTepa HENPUNYCTMMO 3aCTOCYBaHHs abpasnBiB i PO3UMHHUKIB.

8. YTUNI3ALIA

O6nafHaHHA, BU3HAHE HeNPUAATHUM O eKcnayaTauii, nignsarae ytunisauii.

06nagHaHHA He MAE Yy CBOIN KOHCTPYKUIT ByAb-AKMUX XiMiuHMX, 6ionoriuHMx abo pajioakTUBHUX
efleMeHTiB, AKi NMpu AOTPUMaHHI NpaBun 36epiraHHsA Ta ekcnayaTauii mornu 6 3aBAaTu WKOAU
340pOB'I0 NtoAel abo HABKONUILHbOMY CEpefoBULLY.

YTunizauis o6nafHaHHA MOBWHHa BIAMNOBIAATU MiCLEBUM, PErioHanbHUM i HaLioHaNbHUM
33aKOHOJABUYMM HOPMaM i pernameHTam. He BUKWAATM B HABKOMMILHE cepefoBullLe maTepian, Lo
He Mae 3[aTHOCTi 6ionoriuHo posknagatucsa (MBX, ryma, CUHTETUUYHI CMONKM, HATONPOAYKTH,
CUHTETUYHI onil Towo). Ana yTunisauii Takux marepianis HeobXigHO 3BepTaTuca A0 ipM, LLO
cnewianisyloTbcs Ha 360pi Ta yTUNI3aLii NPOMUCTOBUX BiAXOAIB.

MigHi Ta antomiHieBi getani, wo ABNATb CO6010 BiAX0AN KOTbOPOBUX MeTanis, NianAraoTb 360py
Ta peanisaduil.
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WSTEP

Dzigkujemy za wybor produktow marki handlowej MSG Equipment.

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera informacje na temat przeznaczenia, zestawu, danych
technicznych i zasad eksploatacji stanowiska.

Przed uzyciem stanowiska MS300 (zwanego dalej stanowiskiem) nalezy doktadnie zapoznac sie z
niniejsza instrukcja obstugi.

W zwiazku z ciggtym ulepszaniem stanowiska w zakresie konstrukcji i zestawu moga zostac
wprowadzone zmiany, ktore nie zostaty uwzglednione w niniejszej Instrukcji obstugi. W zwigzku z
tym nie mozna wysuwac zadnych roszczen w odniesieniu do danych i ilustracji zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi.

1. PRZEZNACZENIE

Stanowisko MS300 przeznaczone do diagnostyki zaciskow hamulcowych samochodow osobowych
i lekkich pojazdow dostawczych. Stanowisko pozwala okreslic szczelnoS¢ zespotu poprzez
wytworzenie w nim ciSnienia hydraulicznego oraz sprawnosc elektromechanicznego napedu
hamulca postojowego. Stanowisko jest rowniez miejscem roboczym do naprawy zaciskow
hamulcowych samochodu.

2. DANE TECHNICZNE

Wymiary (DxSxW), mm 1520x810x1480

Masa, kg 120

Zrodto zasilania trojfazowa siec elektryczna
Napiecie zasilania, V 400

Pobor mocy, kW 0.55

Ptyn roboczy DOT4

Pojemnosc¢ zbiornika ptynu roboczego, | 4

Cisnienie robocze hydraulicznego uktadu 140 (ograniczone przez ustawienia
stanowiska, bar stanowiska)

Napiegcie zasilania elektromechanicznego
napedu hamulca postojowego, V

12
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3. ZESTAW

Zestaw dostawy zawiera:

Nazwa Liczba, szt.

Stanowisko MS300 1

Zestaw przewodow do testowania napedu elektromechanicznego hamulca
postojowego

Zestaw ztaczek przytaczeniowych sprawdzanych jednostek 1
Przewod wysokocisnieniowy L = 1,2 m 1
Nypel szybkoztacza 1/4" 1
PierScien guma-metal 3
Gniazdo zasilania 400V / 16 A 1
Stopa stanowiska 4
Instrukcja obstugi (karta z kodem QR) 1
4.0PIS STANOWISKA

Stanowisko sktada sie z nastepujacych podstawowych czesci (rys. 1):

1 - Miejsce do naprawy zacisku hamulca.

2 - Perforowana $cianka do przechowywania narzedzi na specjalnych uchwytach (brak w zestawie).
3 - Panel sterowania.

4 - Przewod wysokocisnieniowy.

5 — Zasobnik do zbierania wyciekow ptynu roboczego.

6 - Filtr ptynu roboczego.

7- Zbiornik ptynu roboczego.

8 - Wskaznik poziomu ptynu roboczego w zbiorniku.

9 - Kurek do odprowadzania ptynu roboczego.
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Rysunek 1. Podstawowe elementy stanowiska

Panel sterowania (rys. 2) zawiera ponizsze elementy:

1 - Przycisk ttoczenia ciSnienia.

2 - Przycisk zwalniajacy ciSnienie.

3 - Manometr.

4 - Przycisk wtaczania/wytaczania stanowiska.

5 - Przycisk awaryjnego wytaczenia stanowiska.

6 — Obrotowy przycisk wtaczenia zasilania 12 V, zmiana polaryzacji.
7 - Zaciski zasilania 12 V.



Polski

Instrukcja obstugi

o I e )
e e
e I I e
o T Y
O e )

]
'
*
]
]
]
0
]
(]
]
(]
'
(]
'
(]
0]
(]
(]
1
(]
(]
(]

Rysunek 2. Panel sterowania.

5. ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

1. Stanowisko nalezy stosowac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem (p. sekcje 1).

2. Stanowisko przeznaczone do uzytku w temperaturze od +10 do +40 °C i wilgotnoSci wzglednej
nie wiekszej niz 75% bez kondensacji wilgoci.

3. Uzywaj stanowiska w sposob, ktory chroni Srodowisko i zasoby naturalne naszej planety. Nie
dopuszczaj do wycieku ptynu roboczego do ziemi lub kanalizacji.

4. W celu zapewnienia bezpieczenstwa elektrycznego i przeciwpozarowego ZABRONIONE JEST:
— podtaczenie stanowiska do sieci elektrycznej posiadajacej wadliwe zabezpieczenie
nadpradowe lub nie posiadajacej takiego zabezpieczenia;
- uzycie do podtaczenia stanowiska gniazdka bez styku uziemiajacego;
- uzycie przedtuzaczy do podtaczenia stanowiska do sieci elektrycznej. Jesli gniazdko jest

oddalone od miejsca instalacji stanowiska, konieczne jest dopracowanie sieci elektrycznej i
zamontowanie gniazdka;

- obstuga stanowiska w stanie uszkodzonym.
5. Aby uniknac uszkodzenia lub awarii stanowiska, nie wolno wprowadzac¢ zmian w jego projekcie
wedtug wtasnego uznania. Stanowisko moze by¢ modyfikowane wytacznie przez oficjalnego
producenta.

6. W przypadku awarii stanowiska nalezy przerwac jego dalsza eksploatacje i skontaktowac sie ze

stuzba wsparcia technicznego producenta lub przedstawicielem handlowym.
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& OSTRZEZENIE! Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub szkody dla
zdrowia ludzkiego wynikajace z nieprzestrzegania wymagan niniejszej Instrukcji obstugi.

5.1. Wskazowki dotyczace BHP

1. Do pracy ze stanowiskiem dopuszczone sa specjalnie przeszkolone osoby, ktore uzyskaty prawo
do pracy na stanowiskach okreslonych typow i przeszty szkolenie w zakresie bezpiecznych technik
i metod pracy.

2. Miejsce pracy nalezy utrzymywal w czystoSci i zapewni¢ dobre oSwietlenie. Batagan i
nieoSwietlone obszary miejsca pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

3. Podczas pracy ze stanowiskiem nalezy uzywac osobistego sprzetu ochronnego oczu i rak -
rekawice gumowe techniczne (rekawice nitrylowe), okulary ochronne zamkniete.

4, W promieniu 2 metrow od miejsca montazu stanowiska nie wolno uzywac otwartego ognia, palic
ani wykonywac prac spawalniczych. Ptyn hamulcowy odnosi sie do tatwopalnych ptynow.

5. Pomieszczenie, w ktorym bedzie dziatac stanowisko, powinno by¢ dobrze wentylowane. Nalezy
wtaczy¢ dostepne w pomieszczeniu instalacje wyciagowe.

6. Nie wolno odtaczac przewodu wysokocisnieniowego od ztaczki odpowietrzajacej (adaptera) ani
odkrecac ztaczki, gdy zacisk hamulcowy jest pod cisnieniem.

7. Zabrania si¢ uzywania uszkodzonych przewodow wysokocisnieniowych.
8. Zabrania sie uzywania ztaczek odpowietrzajacych i adapterow z uszkodzonymi gwintami.

9. Podczas diagnozowania zacisku hamulcowego nalezy unika¢ umieszczania palcow miedzy
obudowa zacisku a ttokiem, aby uniknac urazu kohczyny. Aby zablokowac ttok, nalezy uzyc
metalowego przedmiotu o odpowiednich wymiarach, takiego jak metalowa cze$¢ mtotka.

5.2. Przygotowanie stanowiska do pracy

Stanowisko jest dostarczane w postaci zapakowanej. Zwolnij stanowisko z materiatow
opakowaniowych, zdejmij folie ochronng z wySwietlacza (jesli istnieje). Po rozpakowaniu nalezy
upewnic sig, ze stanowisko jest cate i nie ma zadnych uszkodzen. W przypadku stwierdzenia
uszkodzehn przed wtaczeniem stanowiska nalezy skontaktowac sie z fabryka producenta lub
przedstawicielem handlowym.

Stanowisko ma byc instalowane na ptaskiej powierzchni podtogi. Konstrukcja stanowiska nie

przewiduje wymagah dotyczacych jego mocowania do fundamentu. Stopy stanowiska sa
wyposazone w regulatory wysokosci.

Przed eksploatacja stanowiska nalezy:

1) Podtaczyc sie¢ elektryczng 400V. W tym celu nalezy uzy¢ gniazdka dotaczonego do stanowiska,
wewnatrz znajduje sie oznaczenie L1L2 L3 N PE, ktorego nalezy przestrzegac podczas podtaczania
gniazdka do sieci zasilajacej.
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& OSTRZEZENIE! Po podtaczeniu zasilania do stanowiska nalezy sprawdzic kierunek obrotow
silnika. Patrzac na niego z gory, wirnik powinien obraca¢ sie zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Jesli obrot nie odpowiada wymaganemu kierunkowi obrotu, w takim przypadku nalezy zamienic¢
dowolne 2 fazy w gniezdzie, na przyktad L1i L2.

2) Zamontuj przewdd wysokociSnieniowy.

3) Napetnij zbiornik stanowiska ptynem roboczym. Aby to zrobic, wlej 4 litry ptynu hamulcowego
do zasobnika zbierajacego ptyn roboczy.

6. DIAGNOSTYKA ZACISKOW HAMULCA

Diagnostyka zacisku hamulca odbywa sie¢ w nastepujacej kolejnosci:
1. Dopasuj sztucer do gwintu zacisku.
2. Wkrec ztaczke w zacisk i dokrec kluczem.
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4. Zwolnij sztucer odpowietrzajacy na zacisku hamulcowym o 1/4 lub 1/2 obrotu, a nastgpnie
umies¢ na nim mata przezroczysta rurke.

5. Zainstaluj ogranicznik ttoka zacisku, aby zapobiec jego wypadnigciu. W tym celu mozna uzyc
metalowego przedmiotu o odpowiednich wymiarach, takiego jak metalowa czes¢ mtotka.

6. Odpowietrz zacisk hamulca, aby to zrobic:
6.1. Krotko nacisnij przycisk ttoczenia cisnienia. Ewentualnie kilka razy.

6.2. Poczekaj, az ptyn bez pecherzykow przeptynie przez rurke, a nastepnie dokrec ztaczke
odpowietrzajaca na zacisku hamulcowym. Podczas odpowietrzania trzymaj reka ogranicznik
ttoka, az ttok wysunie sie i oprze o niego.

6.3. Wyjmij rurke odpowietrzajaca ze ztaczki. Zacisk hamulca jest gotowy do kontroli.
7. Przeprowadzamy test na szczelnosc.

7.1. Nacisnij i przytrzymaj przycisk ttoczenia ci$nienia. Poczekaj na ustawienie ciSnienia
roboczego na manometrze, a nastepnie zwolnij przycisk.

7.2. Pozostaw zacisk na chwile pod cisnieniem (nie dtuzej niz 30 sekund) i monitoruj spadek
ciSnienia i wyciek ptynu roboczego. Fakt wycieku ptynu i spadku ciSnienia zgodnie z odczytami
manometru wskazuje na awarig zacisku.

7.2. Zwolnij cisnienie z zacisku za pomoca przycisku 2 rys. 2, nastepnie mozna odtaczy¢ przewod
wysokociSnieniowy i odkreci¢ sztucer od zacisku.

8. W razie potrzeby przeprowadzamy test elektrycznego hamulca postojowego zacisku.

8.1. Za pomoca zestawu przewodow podtacz silnik elektryczny zacisku do zaciskow zasilania 7
(rys. 2).
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8.2. Zainstaluj metalowa beleczke lub inny twardy przedmiot miedzy obudowa a ttokiem
zacisku, aby zapobiec wypadnigciu ttoka z obudowy.

8.3. Wtacz zasilanie 12 V, obracajac przycisk 6 (rys. 2). Jesli elektryczny hamulec postojowy
dziata prawidtowo, ttok zacisku wysunie sie i oprze o zamontowany ogranicznik.

A OSTRZEZENIE! Stan wtaczenia elektrycznego hamulca postojowego nie moze przekraczaé
30 sekund.
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8.4, Obracajac przycisk 6 (rys. 2) odwrd¢ polaryzacje na zaciskach przytaczeniowych. Jesli
hamulec postojowy dziata prawidtowo, ttok odsunie sie¢ od ogranicznika i wsunie do zacisku.

7. OBStUGA STANOWISKA

Stanowisko zostato zaprojektowane z mysla o dtugim okresie uzytkowania i nie ma specjalnych
wymagah w zakresie obstugi technicznej. Dla maksymalnego okresu bezawaryjnej eksploatacji
stanowiska konieczne jest jednak regularne monitorowanie jego stanu technicznego, a
mianowicie:

» Szczelno$¢ uktadu hydraulicznego (ogledziny);

- Stan ptynu roboczego i koniecznoS¢ jego wymiany sa oceniane wizualnie na podstawie

wygladu. Powinien by¢ przezroczysty, jednolity, bez osadu.

« Co 6 miesiecy kontroluj stan filtra (element filtrujacy CRO91C10R). W razie potrzeby wymien.

Wymiana filtra powinna odbywac sie co najmniej 1 raz w roku.

7.1. Czyszczenie i codzienna obstuga

Do czyszczenia powierzchni stanowiska nalezy uzywac miekkich chusteczek lub Sciereczek oraz
neutralnych Srodkow czyszczacych. Wyswietlacz nalezy czySci¢ z pomoca specjalnej wtoknistej
Sciereczki i sprayu do czyszczenia ekranow wyswietlaczy. W celu unikniecia korozji, awarii lub
uszkodzenia stanowiska niedopuszczalne jest stosowanie materiatow Sciernych i
rozpuszczalnikow.

8. UTYLIZACJA

Sprzet uznany za niezdatny do uzytku podlega utylizacji.

W konstrukcji sprzetu brak zadnych pierwiastkow chemicznych, biologicznych ani radioaktywnych,
ktore przy zachowaniu zasad przechowywania i eksploatacji mogtyby zaszkodzi¢ zdrowiu
ludzkiemu lub Srodowisku.

Utylizacja sprzetu musi by¢ zgodna z lokalnymi, regionalnymi i krajowymi przepisami i regulacjami
prawnymi. Nie nalezy wyrzucac do Srodowiska materiatu, ktory nie ma zdolnosci do biodegradacji
(PVC, guma, zywice syntetyczne, produkty ropopochodne, oleje syntetyczne itp.). W celu utylizacji
takich materiatow nalezy skontaktowac sie z firmami specjalizujacymi sie w zbieraniu i utylizacji
odpadow przemystowych.

CzeSci miedziane i aluminiowe, ktore sa odpadami metali niezelaznych, podlegaja zbiorce i
sprzedazy.
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Manual de usuario

INTRODUCCION

Gracias por elegir los productos TM MSG Equipment.

Este Manual de instrucciones contiene informacion sobre el propdsito de uso, la configuracion,
las especificaciones técnicas asi como las normas de funcionamiento seguro de la maquina.

Lea atentamente este Manual de Instrucciones antes de utilizar la maquina MS300 (en adelante,
la maquina).

Debido a la mejora continua de la maquina, es posible que se realicen cambios en el disefio y el
equipamiento que no se reflejen en este Manual de Instrucciones. Por lo tanto, no se puede hacer
ninguna reclamacion con respecto a los datos e ilustraciones de este manual de instrucciones.

1. USO

La maquina MS300 esta disefiada para diagnosticar las pinzas de freno de vehiculos livianos de
pasajeros y comerciales. La maquina permite determinar la estanqueidad del conjunto mediante
la creacion de presion hidraulica en su interior y la operatividad del actuador del freno de
estacionamiento electromecanico. Ademas, la maquina sirve como estacion de trabajo para la
reparacion de las pinzas de freno del vehiculo.

2. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones (LxWxH), mm
Peso, kg

Fuente de alimentacion
Tension de alimentacion, V
Consumo de energia, kW
Fluido de servicio

Capacidad del deposito de fluido de servicio,
L

Presion de trabajo del sistema hidraulico de
la maquina, bar

Tension de alimentacion del actuador
electromecanico del freno de
estacionamiento, V

1520x810x1480

120

red eléctrica trifasica
400

0.55

DOT4

4

140 (limitada por los ajustes de la maquina)

12
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3. COMPLETACION

Eljuego de entrega incluye:

Denominacion Cal}tidad,
piezas

Maquina MS300 1
Kit de_ cablefado para probar el actuador electromecanico del freno de -
estacionamiento

Juego de boquillas de conexion para las unidades que se van a probar 1
Manga de alta presion L=1.2 m 1
Niple de conexion rapida de 1/4" 1
Anillo caucho-metal 3
Toma de corriente 400V / 16A 1
Pata de la maquina 4
Manual de instrucciones (tarjeta con c6digo QR) 1

4. DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La maquina se compone de los siguientes elementos principales (fig. 1):

1- Lugar para reparar la pinza de freno.

2 - Pared perforada para el almacenamiento de herramientas en soportes especiales (no
incluidos).

3 - Panel de control.

4 - Manguera de alta presion.

5 - Bandeja de recoleccion de fluido de servicio.

6 - Filtro de fluido de servicio.

7 - Tanque de fluido de servicio.

8 - Medidor de nivel de fluido de servicio en el tanque.

9 - Valvula para drenar el fluido de servicio.
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Figura 1. Elementos basicos de la maquina

Panel de control (fig. 2) tiene los siguientes elementos:

1 - Boton de presurizacion.

2 - Boton de liberacion de presion.

3 - Manometro.

4 - Boton para encender y apagar la maquina.

5 - Boton de parada de emergencia de la maquina.

6 - Boton giratorio de encendido de 12 Vy cambio de polaridad.

7 - Terminales de alimentacion de 12 V.
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Figura 2. Panel de control

5. USO PREVISTO

1. Utilice la maquina dnicamente para los fines previstos (ver el apartado 1).

2. La maquina esta disenada para su uso a una temperatura de +10 a +40 °C y una humedad
relativa de no mas del 75% sin condensacion de humedad.

3. Utilice la maquina de forma que proteja el medio ambiente y los recursos naturales de nuestro
planeta. No permita que el fluido de servicio se filtre al suelo o al sistema de alcantarillado.

4, Para garantizar la seguridad eléctrica y contra incendios, esta PROHIBIDO:
— conectar la maquina a una red eléctrica que tenga una proteccion contra sobreintensidades
defectuosa o que no disponga de dicha proteccion;
— utilizar una toma de corriente sin conexion a tierra para conectar la maquina;
- utilizar cables de extension para conectar la maquina a la red eléctrica. Si la toma de corriente
esta alejada del lugar de instalacion de la maquina, es necesario finalizar la red eléctrica y
realizar la instalacion de la toma de corriente;
- funcionamiento de la maquina en mal estado.
5. Para evitar danos o averias de la maquina, no modifique su disefo a su discrecion. La maquina
no puede ser modificada por nadie que no sea el fabricante oficial.

6. En caso de que se produzcan fallos en el funcionamiento de la maquina, detenga su uso y

pongase en contacto con el servicio de asistencia técnica del fabricante o con el representante
de ventas.
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& {ADVERTENCIA! El fabricante no sera responsable de ningiin perjuicio o daio a la salud humana
causado por el incumplimiento de los requisitos de este Manual de instrucciones.

5.1. Indicaciones de seguridad

1. Se permite trabajar con la maquina a personas especialmente capacitadas que han recibido el
derecho de trabajar en ciertos tipos de maquinas y han recibido capacitacion sobre técnicas y
métodos de trabajo seguros.

2. El lugar de trabajo debe mantenerse limpio y proporcionar una buena iluminacion. El desorden
y las areas no iluminadas del lugar de trabajo pueden provocar accidentes.

3. Durante el uso de la maquina, es necesario utilizar equipo de proteccion personal para los ojos
y las manos: guantes de goma técnicos (guantes de nitrilo) y gafas protectoras cerradas.

4, En un radio de 2 metros desde el lugar de instalacion de la maquina, NO se debe usar fuego
abierto, fumar o realizar trabajos de soldadura. El liquido de frenos es un liquido inflamable.

5. El area donde estara funcinando la maquina debe estar bien ventilada. Las unidades de
extraccion disponibles en el area de funcionamiento de la maquina deben estar encendidas.

6. ESTA PROHIBIDO desconectar la manguera de alta presién de la boquilla (adaptador) o
desenroscar la boquilla mientras la pinza de freno esta bajo presion.

ESTA PROHIBIDO usar una manga de alta presion dafada.
8. ESTA PROHIBIDO usar boquillas con rosca dafada.

9. Al diagnosticar la pinza de freno, evite que los dedos entren entre el cuerpo de la pinzay el
piston para evitar lesiones en la extremidad. Para bloquear el piston, debe usar un objeto
metalico del tamano adecuado, como la parte metalica de un martillo.

5.2. Preparacion de la maquina para el trabajo

La maquina viene embalada. Libere la maquina de los materiales de embalaje. Una vez
desembalada, asegiirese de que la maquina esta intacta y no presenta danos. Si se detectan
danos, debe ponerse en contacto con el fabricante o el representante de ventas antes de
encender la maquina.

La maquina se monta sobre una superficie de piso plana. El disefio de la maquina no proporciona
requisitos para su fijacion a la base. Las patas de la maquina estan equipadas con reguladores
de altura.

Antes de operar la maquina, se debe:

1) Conectar la red eléctrica 400V. Para ello es necesario usar la toma suministrada con la maquina.
En su interior hay marcacion L1L2 L3 N PE que debe ser observada al conectar la toma a la red de

alimentacion.
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& ;ADVERTENCIA! Después de conectar la alimentacion a la maquina, debe verificar la direccion
de rotacion del motor. Si se mira desde arriba, el impulsor debe girar en sentido horario. Si la
rotacion no coincide con la direccion requerida, en ese caso es necesario intercambiar cualquier
par de fases en el enchufe, por ejemplo, L1y L2.

2) Montar la manguera de alta presion.

3) Llenar el tanque de la maquina con el fluido de servicio. Para ello, vierta 4 litros de liquido de
freno en la bandeja de recoleccion de fluido de servicio.

6. DIAGNOSTICO DE LA PINZA DE FRENO

El diagnostico de la pinza de freno se realiza en la siguiente secuencia:
1. Seleccione una boquilla adecuada para la rosca de la pinza.
2. Enrosque la boquilla en la pinza y apriétela con una llave.

3. Conecte la manguera de alta presion a la boquilla.
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4, Suelte la boquilla de bombeo en la pinza de freno un cuarto o medio giro, luego coloque un
tubo pequeno transparente sobre la misma.

5. Instale el tope para el piston de la pinza para evitar que se salga. Para esto se puede usar un
objeto metalico del tamano adecuado, como la parte metalica de un martillo.

6. Bombee la pinza de freno, para esto:
6.1. Pulse brevemente el boton de presion. Quizas varias veces.

6.2. Espere hasta que el liquido fluya por el tubo sin burbujas y, a continuacion, apriete la
boquilla de bombeo en la pinza de freno. Durante el bombeo, mantenga el tope del piston
con la mano hasta que el piston se despliegue y haga contacto con él.

6.3. Retire el tubo de bombeo de la boquilla. La pinza de freno esta lista para su inspeccion.
7. Prueba de estanqueidad.

7.1. Mantenga pulsado el boton de presion. Espere a que se alcance la presion de trabajo del
manometro y suelte el boton.

7.2. Deje la pinza durante un tiempo bajo presion (no mas de 30 segundos).) y realizar un
seguimiento de la presencia de caida de presion y fugas de fluido de servicio. La presencia de
fugas de fluido y una caida en la presion segiin lo indicado por el manoémetro indican un mal
funcionamiento de la pinza.

7.2. Despresurice la pinza con el boton 2 fig. 2, después puede desconectar la manguera de
alta presion y desenroscar la boquilla de la pinza.

8. En caso necesario, realice una prueba del freno de estacionamiento eléctrico de la pinza.

8.1. Utilizando el kit de cableado, conecte el motor eléctrico de la pinza a los terminales de

alimentacion 7 (Figura 2).
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8.2. Coloque entre el cuerpo y el piston de la pinza un bloque de metal u otro objeto duro
para evitar que el piston se salga del cuerpo.

8.3. Encienda la alimentacion de 12 V girando el botdn 6 (fig. 2). Si el freno de estacionamiento
eléctrico esta en buen estado, el piston de la pinza se extendera y se apoyara contra el tope
instalado.

A {ADVERTENCIA! estado de conexion del freno de estacionamiento eléctrico no debe
superar los 30 segundos.
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8.4. Girando el boton 6 (fig. 2), cambie la polaridad en los bornes de conexion. Si el freno de
estacionamiento esta en buen estado, el piston se retirara del tope y se deslizara dentro de
la pinza.

7. SERVICIO DE LA MAQUINA

La maquina esta disefada para un largo periodo de funcionamiento y no tiene requisitos
especiales de mantenimiento. Sin embargo, para maximizar el periodo de funcionamiento sin
problemas de la maquina, es necesario supervisar periodicamente su estado técnico:
- Estanqueidad del sistema hidraulico (inspeccion Visual);
« Estado del fluido de servicio se evalua visualmente por su aspecto. Debe ser claro, homogéneo
y sin sedimentos.
« Compruebe el estado del filtro (elemento filtrante CRO91C10R) cada 6 meses. Reemplazar si es
necesario. El filtro debe reemplazarse al menos una vez al ano.

7.1. Limpieza v cuidado

Se deben usar panos suaves o trapos para limpiar la superficie de la maquina con productos de
limpieza neutros. La pantalla debe limpiarse con un pano de fibra especial y un spray para limpiar
las pantallas. No se deben utilizar abrasivos ni disolventes para evitar la corrosion, la averia o el
dano de la maquina.

8. RECICLAJE

El equipo que se considere inadecuado para su uso debe ser desechado.

La estacion no contiene elementos quimicos, biologicos o radiactivos en su disefno que, al seguir
las normas de almacenamiento y uso, puedan causar dano a la salud humana o al medio
ambiente.

La eliminacion del equipo debe cumplir con las normativas y regulaciones locales, regionales y
nacionales. No deseche en el medio ambiente materiales que no sean biodegradables (PVC, goma,
resinas sintéticas, productos derivados del petroleo, aceites sintéticos, etc.). Para la eliminacion
de estos materiales, es necesario contactar con empresas especializadas en la recoleccion y
eliminacion de residuos industriales.

Las piezas de cobre y aluminio, que constituyen residuos de metales no ferrosos, deben ser
recolectadas y vendidas.
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Contactos

MSG Equipment

DEPARTAMENTO DE VENTAS

+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27
(G
Correo electronico: sales@servicems.eu
Sitio web: servicems.eu

OFICINA DE REPRESENTACION EN POLONIA
STS Sp. z o.0.
ul. Modlinska 209,
03-120 Varsovia

+48 833131970
+48 886 89 30 56

(Ol
Correo electronico: sales@servicems.eu
Sitio web: msgequipment.pl

SERVICIO DE SOPORTE TECNICO
+38 067 434 42 94
o000

Correo electronico: support@servicems.eu
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BBEAEHUE

Bnarogapum Bac 3a Bbi6op npoaykumm TM MSG Equipment.

HacToflwee PykoBOACTBO MO 3KCMyaTaLunn COAEPXUT CBEAEHUA O Ha3HAYeHUu, Komnnexkrauun,
TEXHUUYECKNX XapPaKTePUCTUKax, a TaKXe npaBunax 6e3onacHom 3KcnnyaTauuu cteHaa.

Mepea ncnonb3osaHuem cteHaa MS300 (nanee no TeKCTy CTeH[) BHUMATENbHO U3yuuUTe AaHHOe
PykoBOACTBO MO 3KcnayaTauuu.

B CBA3M C MOCTOSIHHBIM YNIyULIEHWEM CTEHAA B KOHCTPYKLMIO, KOMMIEKTALMUIO MOTYT 6bITb BHECEHDI
M3MEHEHUS, HE OTPAXEHHbIe B JAHHOM PyKOBOACTBE MO 3KCnayaTauuu. Mo3TOMy B OTHOLWEHUM
AAHHbIX U PUCYHKOB AdHHOIO PyKOBO,[lCTBa no aKkcnayataunn He MOTyT 6bITb npeabAaBneHbl Kakne-
nn6o npeTeH3nun.

1. HASHAYEHUE

CteHa MS300 npeAHa3HAYeH A/ AUArHOCTUKM TOPMO3HbIX CyNMOpPTOB /IEFKOBbIX aBTOMO6UNEN U
NEerkoro KOMMepueckoro TpaHcnopTta. CTeHA NO3BONASET ONpefenuTb repMeTUUYHOCTb arperara,
NyTéM  cO3JaHMs B HEM  TMAPABMWYECKOro  AaBneHus, U paboToCnoco6HOCTb
3MeKTPOMEXAHMUYECKOro NpuUBOAAa CTOSHOYHOrO TOpmo3a. Takke CTeHA mnpeacTaBiseT coboun
pabouee MeCTO ANA PeMOHTa TOPMO3HbIX CYyNMOPTOB aBTOMOGUNSA.

2. TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKI

Fa6aputbl (4xLLxB), Mmm 1520x810x1480

Bec, Kkr 120

WNCTOYHMK NUTaHMS TpExdasHasa anekTpuyeckas ceTb
HanpssxkeHune nutaHus, B 400

MoTpebnsemas MOLWHOCTb, KBT 0.55

Pabouas *nakocTb DOT4

06bem 6aka pabouen XugKocTu, n 4

Pa6ouee gaBneHue ruapasnanyeckon

140 (orpaHMuyeHo HacTPoOMKaMu CTeHaa)
CMCTEMbI CTEHA], 6ap

Hanps)eHue nutaHus
3NeKTPOMEeXaHNYecKoro npusoaa 12
CTOAHOYHOro TOpMOo3a, B
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PykoBoACTBO NO 3KcnnyaTauuu

3. KOMNNEKTALKA

B KOMNNEKT NOCTaBKN BXOAUT:

HaumeHoBaHue Kon-Bo, wr.

CteHa MS300 1

KoMnieKT npoBO#OB As NPOBEPKM 3NEKTPOMEXaHMUYeCcKoro npmeoaa
CTOAHOUYHOrO TOPMO3a

KomnnekT wTyuepos NOAKMIOYEHUS NPOBEPSEMbIX arperaTtos 1
Pykag Bblcokoro gasnenus (PBA) L=1.2 m 1
Hunnenb 6bicTpopasbemMHoro coeanHerus (BPC) 1/4" 1
KonbL,o pe3nHa-meTan 3
Po3eTka nutaHua 400 B / 16 A 1
Hoxka cTteHpa 4
PyKoBOACTBO Mo 3Kcnnyatauuu (kapTouka c QR kogom) 1

4. ONUCAHUE CTEHAOA

CTeH/, COCTOUT M3 CNeAYIoLIMX OCHOBHbIX 3nemeHToB (puc. 1):

1- MecTo Ans peMoHTa TOPMO3HOrO CynnopTa.

2 - MepdopmpoBaHHas CTEHKA AN XPaHEHUsA WHCTPYMEHTA Ha CcreumanbHbix gepxartensx (B
KOMMIEKTEe He NOCTABAAIOTCA).

3 - lMaHenb yrnpasneHus.

4 - PykaB BbICOKOIO AaB/ieHuUs.

5 - JloTok ans c6opa pabouei XUAKOCTH.
6 — OunbTp pabouen XUAKOCTU.

7 - bak ansa pa6ouen XULKoOCTN.

8 - YpoBHemep paboueil XnaKocTn B 6ake.

9 - KpaH Ans cnusa paboyen XULKOCTU.
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PucyHOK 1. OCHOBHbIe 3neMeHTbl CTeHaa

NaHenb ynpaeneHus (puc. 2), COLEPXUT CIEAYIOLLMNE 3MIEMEHTI:

1 - KHOMKa HarHeTaHua AaBneHus.

2 - KHoMnKa cbpoca faBneHus.

3 - MaHoMmeTp.

4 — KHOMKa BKMOYeHUs [ BbIKNIOUEHUA CTeHAaa.

5 — KHOMKa aBapuMHOTO BbIKMOUYEHUA CTeHa.

6 -[loBOpOTHAsA KHOMKA BK/IIOYEHUA NUTaHUA 12 B, CMeHbl NONMAPHOCTU.
7 - Knemmbl nutaHuna 12 B.
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PucyHok 2. lNaHens ynpasneHuns

5. UICNOJ/Ib30BAHUE NO HASHAYEHWIO

1. icnonb3yiiTe CTeH[] TONbKO Mo NPAMOMY Ha3HaueHuio (cm. pasgen 1).

2. CTeH[ NpeAHa3HaueH ANif UCNONb30BaHUsA Npy Temnepatype oT +10 Ao +40 °C 1 OTHOCUTENbHOM
BNAXHOCTN BO3AyXa He 6onee 75 % 6e3 KOHAEeHcAL MK Bnaru.

3. JKCNNyaTupymnTe CTeHA TakuM 06pa3om, UTo6bl 3aWMUTUTb OKPYKAIOLLYIO Cpeay M MpUpoAHble

pecypcbl HaweW nnaHeTbl. He ponyckanTe yTeuek pabouen XUAKOCTM B 3eM0 UAU B
KaHanusaumto.

4. ina o6ecneyeHunst INeKTPUUYECKON 1 NoxapHou 6e3onacHocTn 3AMNPELLAETCA:
— NOAKNIOUYATb CTEHA K 3/IEKTPUUECKOW CeTH, UMELLE HEeUCNnpaBHY 3aWNTy OT TOKOBbIX
neperpy3oK Uy He MMeL,en TaKoW 3aLWnTbl;
— MCMOMb30BaTb ANs NOAKNIOUEHNA CTEHAA PO3eTKy 6e3 3a3eMNAI0LLero KOHTaKTa;
— MCNonb3oBaTb ANs NOAKMIOUEHWUs CTEHAA K 3MEeKTPUUECKON CeTW YATMHUTENbHbIE LWHYPbI.
Ecnn po3eTka yAaneHa OT MecTa YCTAHOBKM CTeHAQ, HEO6XOAWMO NpPOBECTM [0paboTKy
3M1eKTPUYECKON CETW U NPOBECTU MOHTaX PO3€eTKK;

— 3KCnnyaTauua cteHaa B HeMCNpaBHOM COCTOAHUN.
5. Bo unsbexaHune nospexpaeHna mnu Bbixoga CTeHAa M3 CTPOA He AOoNyCKaeTCcA BHeCeHue

MU3MEHEHUN B €ro KOHCTPYKLUIO NO CBOEMY YCMOTPeHUto. CTeHA He MOXET 6biTb U3MEHEH KeM-
nn6o, Kpome oULMANbHOrO NPON3BOAUTENS.
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6. B cnyyae BO3HUKHOBEHUA c6oeB B pa60Te CTeHAa cnefyeTt nNpekpaTtutb ,qaaneﬁLuyro ero
3KCnnyatayuo un O6paTVITbCF| B cny)K6y TeXnoAdepPXKn npeanpuaTua-mn3rotoeuTena unnn K
TOProBomy npencrasuTento.

& MPEAYVNPEXAEHVE! U3roToBUTENb HE HECeT OTBETCTBEHHOCTU 3a nioboi ywep6 unu Bpep
3A0pPOBbIO NioAEl, NONYUYEHHbIN BCNeAcTBUe HecobnoaeHus Tpe6osanuii AaHHOro PykoBoacTsa
no 3Kcnayatauum.

5.1. YKa3aHua no TexHUKe 6e30nacHOCTU

1. K paboTe Ha CTeHAe AOMNYCKAOTCA CneunanbHo o6yyeHHble Nuua, NoslyunBLLme nNpaBo paboTbl
Ha CTeHOAxX omnpefeNeHHbIX TUMOB W Npowejwne WHCTPYKTaX Mo 6e30MacHbIM Mpuemam u
meToham paboTbl.

2. Pabouee mecTo Heo6xo0QMMO cogepxXatb 4YUCTbIM U obecneuntb Xopolwee ocBeueHue.
becnopsilok 1 He oCcBeLeHHbIe 30HbI pa60qero MecTa MOTyT NpuBecCTn K HeCYaCTHbIM CnyvyasaMm.

3. Mpwu pa6oTe CO CTEHAOM HEOHXOAMMO MCMOMNb30BATb CPEACTBA UHAMBUAYANbHOW 3aLUThI a3
1 PYK — NepuaTKn pe3nHoBble TeXxHUYeckne (HUTPUIoBble NepuaTKm), OUKM 3alUTHbIE 3aKPbITble.

4, B paguyce 2 meTpoB OT MecTa ycTaHOBKM cTeHfa 3AMPELLAETCH nonb3oBaTbCsi OTKPbITbIM
OFHEM, KypuTb WAM NPOBOAUTb CBAapOYHble pPaboTbl. TOPMO3HAA XWAKOCTb OTHOCUTCA K
NerkoBoCnIaMeHAEMbIM XULKOCTAM.

5. B nomelueHune, rae 6yaet paboTtaTb CTEHA, AO/MKHO XOPOLWO NPOBETPMBATbCA. VMimelowmecs B
NOMELLEHUN BbITSXKHbIE YCTAHOBKM AOMKHbI 6bITb BK/IOUYEHDI.

6. 3AMPELLAETCA oTcoefuHATb pyKaBa BbICOKOro fAaBneHus oT wTyuepa (amanTepa) unm
OTKPYUMBATb WTYLEP NOKA TOPMO3HOW CYyNMnOPT HAXOAUTLCA NOA AABNEHMEM.

7. 3ANPELLAETCA ncnonb3oBaHne NoBpexaeHHOro pykaBa BbICOKOro AaBNeHus.
8. 3AMPELLAETCA ncnonb3oBaHue WTYLEPOB 1 aAanTepoB C NOBPEXAEHHOW pe3b6on.

9. Mpwn ANArHoCTMKe TOPMO3HOMO CyNnopTa He JOMycKaTb NOMaAaHMA NanbLeB Mexay Kopnycom
cynnopTa v nopliHem Ansa n3bexaHus TpaBMbl KOHEUHOCTU. AN 6/10KMPOBKM NOPLWHA cneayeTt
UCnonb3oBaTb  METaNAMYeckuii  NpeamMeT  COOTBETCTBYIOLWEro  pasmepa, Hanpumep,
MeTaNInUYecKyto YacTb MOMOTKA.

5.2. NoaroToBkKa cTeHaa K paéorte

CTeHp nocTaBnseTcsa YNaKOBAHHbIM. Ocsobogute CTeHg ot yNnaKoBOUHbIX MaTepuanos. locne
pacnakoBKu HeobxoaAnmo y6e,ElVITbCH B TOM, UTO CTeHA uen n He nMmeeT HUKaKnX nOBpe)K,EleHMVI.
I'Ip|/| o6Hapy>+(eHv|v| I'IOBpe)K,D,eHI/II?I, nepen BKNKYeHMeM CTeHAa, Heobxo4MMo CBfi3aTbCA C
3aBOAOM-U3roToBuTenem Nnu TOproebiMm npeactaBuTenem.
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CTeHA yCTaHaBNMBaeTCA Ha POBHOW MOBEPXHOCTM nona. KOHCTpyKuMen CcTeHAa He
npeaycmaTpuBaloTca TpeboBaHUA NO ero KpenneHuio K thyHaamMeHTy. HOXXKM CTeHAa OCHALLEeHbl
perynaTopamu BbiCOTbI.

Mepep 3kcnnyaTaunel cteHaa Heo6xoaMMO:
1) MNMOAKNIOUNTb 3NEKTPUUEeCKylo ceTb 400B. [1na 3TOro Heo6XOAWMO MCMONb30BaTb PO3ETKY,

MAYyWY B KOMMJEKTe CO CTeHOOM, BHYTPM umeeTcs MapkuposBka L1 L2 L3 N PE koTopyto
Heo6XxoAuMO cob6/t0AaTb NPY MOAKNHOUYEHUN PO3ETKM K MUTAKOLLEN CETU.

& NPEAVNPEXXAEHUE! Mocne noaKnioueHUs NUTAHUA K CTEHAY HY)XXHO NPOBEPUTb HanpasneHue
BpaLlieHusa MOTopa. ECnu cMOTpeTb HA HEro CBepXy, KPbI/IbUaTKa A0/MKHA BPaLaTbCA N0 YaCOBOM
cTpenke. Ecnu BpaweHne He COOTBETCTBYeT Tpe6yeMmomy HanpaBNeHNIo BPaLLeHUs, B 3TOM clyyae
Heo6X0AMMO B pO3eTKe NOMEHATb MecTamu nto6bie 2 ¢asbl, Hanpumep L1 u L2.

2) CMOHTUPOBATb PyKaB BbICOKOro AaBMIeHMA.

3) 3anonHuTh 6aK CTeHaa pabouein XUAKOCTbIO. [1nA 3TO BbinenTe B NOTOK Ana c6opa paboueil
XUAKOCTW 4 N1 TOPMO3HOW XUAKOCTU.

6. AMATHOCTUKA TOPMO3HOI'O CYMNIMOPTA

JnarHocTka TOpMO3HOIO CynnopTa BbINOMHAETCS B ClefyHoLLei NOCnef0BaTebHOCTY:
1. Nop6epwuTe WTYLEp Nog pe3bby cynnopTa.
2. BKpyTuTe WTyuep B CynnopT 1 3aTAHUTE K/TIOYOM.

3. MoAknounTe WAAHT BbICOKOrO AaB/IeHUA K WTYLLepy.
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4, OTNyCTUTE WTYLEp NPOKauKyu Ha TOPMO3HOM cynnopTe Ha 1/4 unm 1/2 060poTa, 3aTeM ofeHbTe
Ha Hero He6oNbLLYI0 NPO3PaYUHYIO TPYOKY.

5. YCTaHOBUTE yrnop AN MOPLUHA CynnopTa ANA NpefoTBPALLeHUs ero BbiNnageHus. Ansa 3Toro
MOXHO UCMOMb30BaTb MeTan/NMUeckuin npeameT COOTBETCTBYIOLWLEro pasmepa, Hanpumep,
MeTanNMUYecKyto 4acTb MONOTKA.

6. MpokayanTe TOPMO3HOWN CyNnopT, ANs 3TOro:
6.1. KpaTKOBpeMEHHO HaXMUTe Ha KHOMKY HarHeTaHuA AaBfeHuns. Bo3MOXHO HeCKONbKo pas.

6.2. loxanTecb, KOraa no Tpybke noTeyeT XUAKOCTb 6€3 Ny3bipbKOB, NOCNEe Yero 3aTaHUTe
WTyLep NPoKaukyM Ha TOPMO3HOM cynnopTe. Bo Bpems nNpokauky ynepxusante pykoii ynop
MOPLUHS A0 TEX NOP, MOKA NOPLIEHb BbIABUHETCA U YNPETCA B Hero.
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6.3. CHumuTe Tpy6KY NpOKaUKmM co WwTyuepa. TOpPMO3HOM CYNNOPT roTOB K NPOBEpPKe.
7. lIpoBOAUM TECT repMeTUYHOCTU.

7.1. HaxXmute 1 yaepuBanTe KHOMKY HarHeTaHwWs AaBneHus. [JoxAuMTecb YCTaHOBMNEHWA
pabouero gaBneHWs Ha MaHOMeTpe Mocne Yero OTNYCTUTE KHOMKY.

7.2. OcTaBbTe CYNMmopT Ha HeKoTOpoe Bpemsa noa fasneHnem (He 6onee 30 cek.) u
OTCNeXuBaeTe Hanuuue najeHws JaBfieHWs U NOATEKM pabouen xugkoctu. DakT noaTeka

KUOKOCTW W MNajeHusa [aBfeHWs Mo MOKa3aHMAM MaHOMeTpa CBMAETe/NbCTBYIOT O
HENCNpPaBHOCTM CynnopTa.

7.2. C6pocbTe AaBneHWe U3 CynnopTa KHOMKOMW 2 pUC. 2, 3aTEM MOXHO OTCOEAMHUTb pyKaB
BbICOKOTO aBeHUs U OTKPYTUTb WTyLEep OT CynnopTa.

8. Mpwu HEo6Xxo0ANMOCTH npoBOAUM TECT INEeKTPNYECKOro CTOAHOYHOro TOpMo3a cynnopTa.

8.1. C noMmolublo KOMNAeKTa NPOBOAOB MOAKMIOUMTE 3N1EKTPOMOTOpP CYnnopTa K Knemmam
nutaHusa 7 (puc. 2).

8.2. YcTaHOBUTE Mexay KOPMycoM 1 NOpLIHEM CynnopTa MeTannyecknin 6pycok nu6o apyroii
TBEPAbIN NpeaMeT AN UCKYEHUs BbINaAeHMA NOPLUHS U3 Kopnyca.

8.3. Bkniouute nuTaHume 12 B nosopoTom KHonku 6 (puc. 2). B cnyvae mcnpasBHOCTU
3NeKTPUYECKOro CTOSSHOYHOrO TOPMO3a MOpLEeHb CynnopTa BblABUHETCA W ynpeTcs B
YCTAaHOBNEHHbIW ynop.

A NPEAYVNPEXXAEHUE! BKnioueHHOE COCTOSIHNE 3/1IEKTPMYECKOro CTOAHOYHOro TOpMo3a He

AOMKHO npeBbiWaTb 30 cek.
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8.4. MOBOPOTOM KHOMKM 6 (puc. 2) NOMeHANTe MOMAPHOCTb Ha KNemmax noaknoueHus. B
cnyyae MCNPaBHOCTU CTOSHOUYHOrO TOpPMO3a MOpLIeHb OTOMAET OT ynopa W 3aABUHETCS B
cynnopr.

7. OBCITYXKXUBAHUE CTEHAA

CTeHA paccuMTaH Ha ANUTENbHbIA NEPUOS 3KCMAyaTalum U He MMeeT 0CobbiXx TpeboBaHUN K
obcnyxuaHuto. OAHAKO ANS MaKCUManbHOro nepuopa 6e30TKa3HOM 3KCMAyaTalun CTeHaa
HEeob6X0ANMO PerynsapHO OCyLWeCTBAATb KOHTPO/Ib €10 TEXHUYECKOro COCTOSHUSA, @ UMEHHO:
+ FepMeTNUHOCTb N’MAPABNMUYECKOI CUCTEMbI (BU3YaNibHbIA OCMOTP);
+ CocTosiHNe pabouen XUAKOCTM — OLLEHNBAETCSA BMU3yanbHO MO BHelwHeMy Buay. OHa JOMKHA
6bITb NPO3paYHOMN, OLHOPOAHOM, 6e3 ocaaka.
« Kaxpable 6 mecsLeB npoBepaTb cocTosHMe GunbTpa (punbTpyownii snemeHT CRO91CI0R). Mpu
Heo6X0AMMOCTU 3aMeHUTb. 3ameHa (hnbTPa AOMKHA OCYLLECTBAATLCA He pexe 1 pasa B rog.

7.1. Yncrtka m yxon

[ina ounCTKM MOBEpPXHOCTU CTeHAa CcneayeT MCMNofb30BaTb MArkue Caﬂd)eTKI/I nnn BeTOWD,
ncnonb3ya HeﬁTpaﬂbele yucTalue cpeacTea. Bo n3bexaHune KOppo3uu, Bbixoda N3 CTpoa unu
noppexaeHua cteHaa HeaonyCcTUMo NpumeHeHune a6p33I/IBOB n paCTBOpI/ITeﬂeVI.
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8. YTUTN3ALUNA

O6opy,uosaHv|e, NPU3HAHHOE HENPUTOAHDbIM K 3KCNlyaTauumn, noaNexunT yTunnsayun.

O6opynoBaHMe HE MMEeeT B CBOEN KOHCTPYKLUWUU KaKUX-TMBO XMMUUECKUX, BUONOrMUYECKUX UK
PaAMOaKTMBHbIX 31EMeHTOB, KOTOpble Mpu CO6/0AEHUN NPaBWUA XPAHEHUS W 3KChnyaTauuu
MOrnn 6bl NPUHECTU YLWep6 300POBbIO NIOAEN UMM OKPYXKAKOLEN Cpeje.

yTunusauuss 060pyfoBaHWA  [OMKHA COOTBETCTBOBATb  MECTHbIM, PErvOHaNbHbIM U
HaUuMOHaNbHbIM 3aKOHOA4ATE/IbHbIM HOPMaM U pernameHTam. He Bbl6paCbIBaTb B OKpYyXaklLyto
cpesy matepuan, He obnagaloumMii cnocobHOCTbIO 6uonoruyeckn pasnaratbea (MBX, pesuHa,
CUHTETMUECKME CMOSbl, He)TeNpPOAYKTbI, CUHTETUUECKME Macna v np). Ang yTunmsauum Takux
maTepuanos Heob6xoANMO 06paLaThcsa B hupmbl, Cleunanusnpyrowmecs Ha cbope n ytunmsauum
MPOMbILLIEHHbBIX OTXOLO0B.

MepaHble 1 antoMnHUeEBble AeTann, NnpeacTaBnaowme Cc0601 0TXOAbl LLBETHbIX MeTannos,
noanexar c6opy n peannsauyunun.
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KoHTaKTbI

MSG Equipment

OTAEN NPOAAX

+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27
(IS
E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

NPEACTABUTENbCTBO B NOJIbLUE
STS Sp. z o.0.
yn. MognuHckas 209,
03-120 Bapwasa

+48 833131970
+48 886 89 30 56

(IS
E-mail: sales@servicems.eu
Website: msgequipment.pl

CNY)XBA TEXHUYECKOI NOAAEPYKKM
+38 067 434 42 94
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